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KATALOGOVY LIST

TELPOX T300

Email vrchni pridmyslovy epoxidovy dvousloZkovy leskly

*J hostemix®

Slozeni Disperze anorganickych pigmentu a plniv v roztoku nizko molekularni epoxidové pryskyfice v organickych
rozpoustédlech.
Vlastnosti a Email je uréen k vrchnim lesklym natérim dreva, kov(, zdiva, nékterych plastt apod. Proschly natér
pouziti odolava vlhkosti, riznym chemikaliim (zejména alkaliim) olejim, pohonnym hmotam a fadé rozpoustédel.
Odolava teplotam do 120 °C. Vlivem poveétrnostnich G¢inkd ma natér sklon ke kfidovaténi a ztraté lesku.
Natér se mlize brousit a lestit pastou, poliSem. Pfed pouzitim se email rozmicha a smisi s tuzidlem v
pfedepsaném pomeéru.
+ velmi dobra mechanicka odolnost
+ velmi dobra chemicka odolnost
+ odolnost suchému teplu 70 — 120 °C
+ vysokd Zivotnost natéru
+ email byl schvalen pro natéry povrchd, které pfichazeji do styku s potravinami (vybrané odstiny)
+ moznost ténovani v systému HOSTEMIX
Oblast pouziti Interiér (vlivem povétrnosti ma sklon ke kfidovaténi a ke ztraté lesku), napf. kovové nadrze, jimky na oleje
a pohonné hmoty, potrubi, stroje, omyvatelné natéry zdi, natéry betonovych podlah, provozni konstrukce.
Odstiny Dle vzorkovnice BALT, RAL, NCS, CSN a dale podle individualnich pozadavk(i zakaznika.
Parametry Konzistence 100-140s/@ 4 mm Ford
néatérové hmoty Obsah netékavych latek min. 65 % hmotn.
Obsah netékavych latek 50 % objem. (natuZena smés)
Bod vzplanuti 24 °C
Hustota produktu 1300 - 1500 kg/m?
Hustota natuzené smési 1180 - 1300 kg/m?
VOC, TOC VOC: 0,31 — 0,36 kg/kg natuzené smési | TOC: 0,26 — 0,31 kg/kg natuZené smési
Vyrobek je urlen pouze pro pouziti v zafizenich nebo k €innostem, které jsou regulované podle
zakona 86/2002 o ochrané ovzdusi, vyhlasky ¢.337/2010 Sb., ve znéni pozdéjSich predpist.
Vlastnosti Kryci schopnost stupen 1 -2
vytvrzeného Lesk stupen 1 -2
natéru Tvrdost kyvadlovym pfistrojem od 30 % za 5 dni
Chemicka Médium Odolnost kapalinam dle GSN EN ISO 2821-1
odolnost 20% NaOH Vyhovuje
vytvrzeného 20% H2S04 Vyhovuje
natéru Nafta Vyhovuje
Benzin Natural 98 Vyhovuje
Benzin Natural 95 Vyhovuje
Hydraulicky olej Vyhovuje
Motorovy olej Vyhovuje
Ethanol Vyhovuje kratkodobé expozici
Triethanolamin Vyhovuje
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Zasychani Teplota podkladu 10 °C 15°C 23°C
Zaschly proti prachu | TELHARD POX 4h 3h 1h
TELHARD POX RAPID 2h 90 min 40 min
TELHARD POX RAPID 2
Proschly TELHARD POX 16 h 12h 8h
TELHARD POX RAPID 12 h 8h 6 h
TELHARD POX RAPID 2
Tloustka suché vrstvy DFT 40 ym 35 um 35 um
Teoreticka Mokra tloustka filmu WFT 80 um 160 ym
vydatnost Sucha tloustka filmu DFT 40 um 80 ym
Teoreticka vydatnost 9,5 — 10,6 m?/kg 4,8 —5,3 m?kg
Redéni TELSOL POX, BALTECH S6300. Redé&ni provadét aZ po natuzeni.
Tuzeni Tuzidlo TELHARD POX, TELHARD POX RAPID, TELHARD POX RAPID 2

Pomér hmotnostniho tuzZeni:

TELPOX T300 - 100 hmotnostnich dild : TELHARD POX - 25 hmotnostnich dil.

TELPOX T300 - 100 hmotnostnich dild : TELHARD POX RAPID — 11 hmotnostnich dild.
TELPOX T300 - 100 hmotnostnich dild : TELHARD POX RAPID 2 — 11 hmotnostnich dild.

Pfi pouziti tuzidla TELHARD POX je nutné natuzenou smés zpracovat do 8 hodin. Pfi pouziti tuzidla
TELHARD POX RAPID a TELHARD POX RAPID 2 je nutné natuzenou smés zpracovat do 2 hodin.

Odstinova stabilita Epoxidové natéry maji po aplikaci tendenci ke Zloutnuti. Toto nema zadny vliv na technické parametry.
Tuzidla TELHARD POX a zejména TELHARD POX RAPID a TELHARD POX RAPID 2 maiji béhem
skladovani tendenci k tmavnuti a mizou tedy ovlivnit odstin smichaného vyrobku. Toto nema zadny vliv
na ochranné vlastnosti systému.

Tepelna odolnost Tepelna odolnost zaschlého natéru: do 120 °C bez omezeni, pfi dlouhodobém zatizeni se postupné
zvySuje tvrdost natérového filmu a klesa pruznost. Pfi teplotach 120 °C az 150 °C muze dochazet
k vizualnim zménam, postupnému zvySovani tvrdosti, poklesu pruznosti a kfehnuti natéru.

Priprava podkladu Pro korozni prostfedi C2, C3 a C4 musi byt povrch oceli pfed aplikaci zakladniho natéru ocistén
otrysk&nim na stupefi Sa 2 % dle CSN EN ISO 8501-1 (svary a hrany musi byt upraveny dle CSN EN
ISO 8501-3). Pozinkované a hlinikové povrchy musi byt upraveny dle CSN EN ISO 12944-4, &l. 12.1. a
12.2.

Pro korozni prostfedi C1 musi byt podklad pfed aplikaci zakladniho natéru Cisty, suchy, zbaveny mastnot
a zbytk( rzi, mechanicky oci§tén na stupern St 2 — St 3. Pozinkované povrchy musi byt ocistény
¢pavkovou vodou obsahujici detergent.

Mineralni podklad musi byt savy a vyzraly min. 28 dni, soudrzny a zbaven prachu, nesmi byt znecistén
mastnotami, zbytky asfaltu a ropnymi produkty, izolovany od zemni vlhkosti a opatfeny vhodnym
penetracnim natérem.

Drive natfené povrchy je nutné ocistit, odmastit, zbavit starych nepfilnavych natért a v pfipadé potreby
opatfit vhodnym zakladnim natérem. Pro zajiSténi kompatibility nového natéru se starym je doporu¢eno
kontaktovat vyrobce nebo provést zkuebni referenéni natér na plose 1 m2.

Podminky aplikace Natérovou hmotu je pfed aplikaci nutné dobfe rozmichat pomoci mechanické michacky tak, aby na dné
nezUstala Zadna usazenina, natuZzit, podle potfeby dofedit, opét zamichat a pfrefiltrovat.
Teplota samotné natérové hmoty by méla byt 15-25 °C. V pfipadé, kdy je teplota natérové hmoty nizsi
nez 15 °C, je zapotrebi vyssi fedéni a to mlze nasledné zplsobit problémy s vytvafenim homogenniho
natérového filmu a prodlouzeni doby schnuti.
Pro realizaci nastfiku venku je nutna vhodna pfedpovéd pocasi. Pfi desti, mlze, tvorbé kondenzaéni vody,
pusobeni agresivnich plyna a pfi vétru se silnym obsahem prachu se musi natérové prace pozastavit a
mohou byt obnoveny nejprve po Uplném proschnuti povrchové upravovaného materialu. Minimalni
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teplota vzduchu pro nanaseni je 10 °C, teplota natiraného podkladu musi byt 3 °C nad rosnym bodem,
pficemz teplota a relativni vihkost vzduchu musi byt méfeny v blizkosti natiraného podkladu. Teplota
podkladu b&hem aplikace a b&éhem vytvrzovani nesmi klesnout pod 10 °C a nesmi byt vy8Si nez 40 °C.
Relativni vihkost vzduchu nesmi byt vy$Si nez 75 %. NizSi teplota a vyssi relativni vlhkost pfi nanaseni a
zasychani a pfili$ silna vrstva nanaseného filmu vyrazné zpomaluji zasychani a protvrdani natérového
filmu.

Nedokonale suchy povrch pak mize zpUsobit problémy s pfilnavosti natérové hmoty k podkladu nebo s
pfilnavosti mezi jednotlivymi vrstvami. Navic miize negativné ovlivnit celkovy vzhled natérového filmu.
Pfi nizSich teplotach Ize pracovat pouze pfi pouziti tuzidla TELHARD POX RAPID nebo TELHARD POX
RAPID 2.

1. 1x barva epoxidova dvouslozkova TELPOX P100. Druhy natér je mozno provadét po 24 h zasychani
(20° C). Zasychani a tvrdnuti natéru je mozno urychlit pfisousenim pfi teploté 60 — 100 °C po dobu 60
— 30 minut.

2. 2 az 3x email epoxidovy dvouslozkovy TELPOX T300. Druhy natér je mozno nanaset nejdfive po 24
hod. Zasychani Ize urychlit pfisouSenim pfi teploté 60 — 100 °C po dobu 60 — 30 minut.

Natérova hmota se nanasi kfizovym nastfikem nebo v rovnobéznych pasech, aby bylo dosazeno
vysledné rovnomérné vrstvy. Nejprve se vSak oSetfi problematicka a Spatné pfistupna mista (rohy, hrany,
svary, otvory, povrchové vady). Tyto plochy je obvykle nezbytné opatfit tzv. pasovym natérem Stétcem a
teprve po zavadnuti tohoto natéru se provadi nastfik celé plochy (v€etné jiz natfenych proble matickych
mist).

Je velmi dllezité, aby kazda natérova vrstva byla nanesena zcela rovnomérné, v tloustce dané
specifikaci konkrétniho natérového systému. Spotfeba natérové hmoty musi byt kontrolovana a musi byt
zabranéno prili§ velké tloust’ce, aby nedochazelo ke stékani, praskani a zadrzovani rozpoustédel.

Na ucelené plochy pouzZivejte vzdy materidl z jedné vyrobni SarZe, pfi natirani vétSich ploch
doporucujeme obsahy jednotlivych plechovek smichanim barevné zhomogenizovat.

Optimalni tloustka a skladba natérového systému je odvisla od agresivity prostfedi a od oCekavané
zivotnosti natérového systému. Vybér se fidi normou CSN EN I1SO 12944-5:2018.

Bezvzduchovym stfikacim zafizenim (10 - 20 % fedéni v zavislosti na typu zafizeni)
Pneumatickym stfikacim zafizenim (doporu€ena konzistence 25 — 35 s/ Ford & 4 mm; 15 - 25 % fedéni)
Stétcem nebo valeckem (nylon) (doporugena konzistence 60 — 80 s / Ford @ 4 mm; 5 - 10 % Fedéni)

Udaje pro konvenéni pneumatické strikani
Strikaci pistole napf. EST 115, EcoGun 116, EcoGun 246
Tryska dle pozadovaného vykonu 1.2-1.6; tlak vzduchu 2,5 — 3 atm.

Udaje pro vysokotlaké stiikani Airless/Airmix (zkou$eno na zafizeni EcoPump VP 55 445
s prevodovym pomérem 64:1, v kombinaci s pistoli K 90 (Airless) a EcoGun 2100 (AirMix) (DURR))

Zafizeni Tryska Tlak na trysce Redéni

AirMix 0,009 inch (0,23 mm) 12-18 Mpa (120-180 atm) 10-20 %
podpora vzduchu 1,2-1,8 atm

AirMix 0,011 inch (0,28 mm) 12-18 Mpa (120-180 atm) 10-20 %
podpora vzduchu 1,2-1,8 atm

Airless 0,009 inch (0,23 mm) 12-18 Mpa (120-180 atm) 10-20 %

Airless 0,011 inch (0,28 mm) 12-18 Mpa (120-180 atm) 10-20 %

Doporuéeny filtr pistole Zluty 100/149 (mesh/ um), Uhel stfikani 20 — 60°. Nedoporucuje se pouZivat volné
stavitelnou trysku.
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Manipulace PFi manipulaci postupujte opatrné. Pfed pouzitim se seznamte s pokyny v bezpe€nostnim listu a dodrzujte
v8echny bezpec€nostni pokyny a predpisy. Obsahuje organicka rozpoustédla. Dodrzujte zakladni
hygienicka pravidla. Pfi pouzivani tohoto vyrobku nejezte, nepijte ani nekufte. Zabrarite styku s oc€ima,
kGzi nebo odévem. PFi praci pouzivejte ochranné rukavice, ochranu o&i, ochranny odév. Zajistéte Gc¢inné
vétrani pracovisté.

Baleni 0,96 kg; 8 kg (naténovany, nenatuzeny vyrobek)

Skladovatelnost Vyrobek si uchovava uzitné vlastnosti 5 let od data vyroby, v plvodnim neotevieném obalu. Skladujte v
suchém skladu pfi teploté 5 az 25 °C. Hoflava kapalina Il. tfidy nebezpec¢nosti.

Likvidace obal( a Pouzity, Fadné vyprazdnény obal odevzdejte na sbérné misto obalovych odpad(. Obaly se zbytky vyrobku
odpadu odkladejte na misté uréeném obci k odkladani nebezpeénych odpadui nebo predejte osobé opravnéné k
nakladani s nebezpe&nymi odpady. Dale viz bezpe€nostni list vyrobku.

Tyto Udaje jsou udaji orientacnimi a jejich pfesnost je ovlivnéna vlastnostmi rliznych materiald a nepredpokladanymi vlivy pfi zpracovani.
Zpracovatel — aplikator nese odpovédnost za spravné pouziti vyrobku podle navodu k pouziti a za spravnou aplikaci natérového systému, tj. musi
vzdy zhodnotit vSechny podminky aplikace a zpracovani, které by mohly ovlivnit kone¢nou kvalitu povrchové Upravy. Proto doporu€ujeme
zpracovateli provést vzdy zkouSku na konkrétni pracovni podminky a druh aplikovaného povrchu. VySe uvedené udaje jsou udaiji, které ovliviuji
konkrétni pracovni podminky, a proto nezakladaji pravni narok. Informace nad ramec tohoto katalogového listu je tfeba konzultovat s vyrobcem.
Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu v katalogovych listech bez pfedchoziho upozornéni.
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