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PRZEGLAD PIKTOGRAMOW e APLIKACJE

oodofedouna

ODPORNOSC ~ ATESTANTY- ZAWIERA  CERTYFIKAT ~ NATRYSKI- NATRYSKIWANIE ~ SZPACHEL: ZYWICA DO
TERMICZNA  POSLIZGOWOSCE MIKOWE DOT.ZYW-  WANIEPOWI-  BEZPOWIE- KA ZEBATA ZALEWANIA PEDZEL WALEK
TLENKIZELAZA  NOSCI ETRZNE TRZNE

PODKLADY e« ZASTOSOWANI

METAL (STAL, OCYNKOWANE, ZELIWO) LEKKI METAL BETON

ODCIENIE KOLOROW

#J hostemix

0106 BEZOWY Jednym z filaréw barwienia farb firmy BARVY A LAKY TELURA jest
system HOSTEMIX, ktory jest przeznaczony do nadawania odcieni
farbom i lakierom przeznaczonym dla przemystu.

0100 BIALY

B o110 szary

Chodzi o tzw. jednobazowy system, ktdrego wielka zaleta jest uniwer-
salne zastosowanie baz do wszystkich rodzajéw produktéw w syste-
mie. Barwienie farb jest mozliwe we wszystkich dostepnych wzorni-
kach RAL, PANTON, NCS lub inne, zgodnie z wymaganiami klienta.
Norma tego systemu jest mozliwos¢ modyfikowania wtasciwosci sa-
mej farby tj. lepkos$¢, potysk czy czas schniecia. Dzieki temu profesjo-
nalnemu systemowi Twoje projekty zawsze osiagna doskonate wyniki.

Bl o9 czarny
0660 JASNO BRAZOWY
B o840 czerwoNOBRAZOWY

9110, 0911 SREBRNY

®

q— BARVY A LAKY

Spotka .BARVY A LAKY TELURIA, s.r.0.” [tj. sp. z 0.0.)
to czeski producent farb i lakieréw z ponad 120-let-
nia tradycja. Dzieki dtugoletniemu doswiadczeniu
w dziedzinie rozwoju i produkcji przemystowych
systemow malarskich, firma oferuje szeroki wa-
chlarz produktow przeznaczonych do ochrony roz-
nych materiatow przed niekorzystnymi wptywami.
Nasze farby chronia nie tylko konstrukcje stalowe,
kontenery, mosty, hale i zbiorniki, ale takze maszy-
ny rolnicze oraz przemystowe, podtogi betonowe
w garazach, zaktadach chemicznych lub energe-
tycznych.

Duza zaleta firmy jest wtasne centrum rozwoju
z laboratorium, gdzie powstaja nowe typy farb i la-
kierow, w celu poprawy ich wtasciwosci, a takze
aby sprostac coraz to wiekszym wymaganiom eko-
logicznym.

Wszystkie farby i lakiery testowane sa w lakier-
niach, ktére naleza do zaktadu produkcyjnego. Te-
sty w profesjonalnych warunkach przeprowadza
sie w siostrzanej spotce DENAS a.s. (tj s.a.), ktéra
posiada najnowoczesniejsze , odpowiednio wyposa-
zone zaplecze techniczne.

Wszystkie procesy sa Certyfikowane i spetniaja mie-
dzynarodowa norme okreslajaca wymagania, kto-
re powinien spetnia¢ system zarzadzania jakoscia
- zgodnie z IS0 1400:2015, 9001:2015 i 50001:2011

Jakos¢, korzystna cena, szybkos¢ dostawy, wspar-
cie serwisu technicznego, ale rowniez zdolnos¢ do-
pasowania farby do wymagan i potrzeb wymagaja-
cego klienta sa istotnymi czynnikami, dzieki ktorym
mozemy zdoby¢ zaufanie coraz to wiekszej grupy
odbiorcow w catej Europie.




DENAS COLOR a.s.

Spétka siostrzana DENAS COLOR a.s. (tj. s.a.) w $cistej wspétpracy ze spétka ,,.BARVY
ALAKY TELURIA, s.r.o. (tj. sp. z0.0.], skupia sie nie tylko na testowaniu naszych produktéw,
ale takze na realizacje ochrony powierzchni konstrukcji i elementow stalowych. W jej
ofercie znajdziemy najnowoczesniejsze technologie obrobki metalowej, metalizacji,

natryskiwania i przeciwpozarowych farb ochronnych. W dwu wyspecjalizowanych
miejscach pracy w Wielkich Albrechcicach koto Bilowca (Velké Albrechtice u Bilovce)
i w Liskowcu koto Frydku-Mistku (Liskovec u Frydku-Mistku) usytuowano kompleksowe
malarnie, ktore wykonuja antykorozyjne powtoki ochronne, natryskiwanie konstrukcji
stalowych, urzadzen technologicznych [mostéw kolejowych i drogowych, $ciany
dzwiekoszczelne), ale takze matych czesci i elementéw. Miejsca pracy sa wyposazone w
najnowoczesniejsza technologie, ktora umozliwia wykonywanie obrobki powierzchniowe;j
najwyzszej jakosci z uwzglednieniem ochrony srodowiska naturalnego. Spotka potrafi
reagowac na zroznicowane wymagania klientow i jest zdolna wykona¢ aplikacje takze na
catym terytorium Republiki Czeskiej. Wyspecjalizowane placowki zostaty wyposazone
w dzwigi mostowe az do 50 t, kabiny natryskowe, linie lakiernicze, mobilne jednostki
natryskowe i technologie do likwidacji substancji LZO.
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WSTEP

Odstonieta stal w atmosferze, w wodzie lub w glebie jest podatna na korozje, ktéra obniza
wartosc nie tylko stali i zelaza, ale takze aluminium, cynku i miedzi. W warunkach natu-
ralnych do powstania korozji konieczna jest obecnosc tlenu i wody, w srodowisku prze-
mystowym i miejskim do tego dochodza dalsze negatywne wptywy, jak np. tlenki siarki
iazotu orazinne chemicznie agresywne substancje. Materiaty konstrukcyjne trzeba wiec
chronic przed tymi negatywnymi wptywami i jedna z mozliwosci ochrony jest powlekanie
materiatow konstrukcyjnych systemem powtokowym.

KLASYFIKACJA KOROZYJNEJ o
AGRESYWNOSCI SRODOWISKA

Stopien
agresywnosci
korozyjnej

Przyktad typowego srodowiska
zewnetrznego

C1
bardzo niski

Miejskie i przemystowe atmosfery z
niewielkim zanieczyszczeniem SO,;
$rodowisko nadmorskie z niskim
zasoleniem

Aby wybra¢ dobry system powtokowy wazne jest okreslenie jakosci Srodowiska, w ktédrym
bedzie malowana konstrukcja. Agresywnos¢ korozyjna jest klasyfikowana z norma PN EN
IS0 12944-2 w szesciu stopniach dla atmosfery oraz czterech stopniach dla wody oraz gleby.

stopniem wilgoci i agresywna
atmosfera i obszary nadbrzezne z
wysokim zasoleniem

Bardzo wysoki

Stopien Srodowisko
agresywnosci

korozyjnej

Woda stodka

STOPNIE AGRESYWNOSCI KOROZYJNEJ ATMOSFERY

Przyktad typowego srodowiska
wewnetrznego

Budynki ogrzewane z czysta atmosfera,
np. biura, szkoty, sklepy, hotele

Pomieszczenia produkcyjne z
wysokim stopniem wilgoci i matym
zanieczyszczeniem powietrza np.
fabryki produkcji zywosci, browary,
mleczarnie

(043} Srodowisko przemystowe z wysokim

Budynki lub $rodowisko z przewaznie
trwata kondensacja i wysokim
zanieczyszczeniem $rodowiska

STOPNIE AGRESYWNOSCI KOROZYJNEJ WODY | GLEBY

Przyktady typowych budynkoéw i
konstrukcji

Budownictwo wodne, elektrownie wodne

Im3 Grunt Zbiorniki zakopane w ziemi, rurociagi
stalowe, pale stalowe

Im 4 Woda morska lub lekko zasolona Zanurzone konstrukcje z ochrona
katodowa.




TRWALOSC

Trwato$¢ malowanych powierzchnito okres, po uptywie ktérego koniecznie trzeba wykonac
pierwsza konserwacje z powodu ochrony przeciwkorozyjnej, zwtaszcza po osiagnieciu
stopnia korozji Ri3 (tj. powierzchnia zwystepowaniem rdzy 1 %) zgodniez PL - EN IS0 4628-3.
Trwatod$é zalezy od wielu parametréw, np. rozwiagzania projektowego, stanu podktadu przez
jego przygotowaniem, stanu przygotowania podtoza, poziomu pracy podczas naktadania
farb, warunkach przy naktadaniu i ekspozycji po natozeniu farby. Trwatos¢ to nie ,.okres
gwarancji’, to tylko informacja techniczna, ktéra ma poméc wtascicielowi malowanych
urzadzen sporzadzi¢ plan konserwacji. Okres gwarancji to termin prawniczy, ktéry jest
przedmiotem warunkéw umownych i jest ogélnie krotszy niz zywotnosé.

NA PODSTAWIE NORMY PN - EN SO 12944-1 ZYWOTNOSC ZOSTALA
ROZDZIELONA NA 4 STREFY:

NISKA (L) <7 lat
SREDNIA (M) od 7 do 15 lat
WYSOKA (H) od 15 do 25 lat
BARDZO WYSOKA (VH) > powyzej 25 lat

WSTEPNE PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Najwazniejszym warunkiem do osiagniecia jakoSciowej oraz odpornosci antykorozyjnej
jest przygotowanie podtoza. Oznacza to nie tylko usuniecie korozji, odttuszczenie oraz
oczyszczenie powierzchni z poprzednich farb, ale w przypadku wymogdéw na wysoka
trwato$¢ oraz odporno$é w Srodowisku gresywnym obrébke strumieniowo - $cierna lub
chemiczne przygotowanie. Dalszym, waznym warunkiem jest jak najszybsze natozenie
farby po przygotowaniu podtoza.

ROZROZNIAMY DWA PODSTAWOWE TYPY PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI:

» pierwotna (catkowita) obrébka powierzchni, ktéra polega na usuwaniu zgorzelin, rdzy,
substancji przylegajacych zanieczyszczen tak, aby oczyszczona powierzchnie tworzyt
tylko czysty metal.

* czesciowa (czastkowa) obrébka powierzchni, ktéra polega na usuwaniu rdzy, innych
zanieczyszczen powierzchni tak aby na powierzchni powstata tylko dobrze przyczepna
stara farba malarska.

ODTLUSZCZANIE

® oczyszczenie woda polega na oczyszczaniu powierzchni bezposrednim strumieniem
wody pod ci$nieniem zawierajacy odpowiedni detergent. Wymagany detergent zalezy
od zanieczyszczen, ktére maja byé usuniete, nieprzylegajaca rdza, oleje ciezkie i trudno
przylegajace warstwy farb,

* oczyszczenie para stuzy do usuwania brudu, smardw, suchych, spieczonych i spalonych
substancji.

e emulsyjne oczyszczenie jest wykonywane za pomoca zanurzenia, pocierania lub
natryskiem, kiedy na powierzchnie zanieczyszczonej powierzchni dziata jednoczesnie
lub naprzemiennie rozpuszczalnik organiczny, emulgator, srodki zwilzajace lub alkohole
oraz woda z dodatkami alkalicznymi, z inhibitorami korozji itp.,

e alkaliczne czyszczenie jest wykonywane za pomoca zanurzenia w podwyzszonej
temperaturze lub natryskiwaniem, kiedy rozpuszczalnik alkaliczny zwilza powierzchnie
metalu, emulguje lub zmydla ttuste substancje oraz rozpyla substancje nieorganiczne.
Najczesciej roztwory alkaliczne zawieraja wodorotlenki, weglany, fosforany, krzemiany
i Srodki powierzchniowo czynne,

e oczyszczenie rozpuszczalnikami organicznymi jest wykorzystywane zwtaszcza tam,
gdzie nie mozna zastosowac alkalicznych $rodkdw odttuszczajacych. Najczesciej do
odttuszczania jest stosowana benzyna, ktdra rozpuszcza wiekszosé typow ttuszczy.

Po zakonczeniu procesu oczyszczania(odttuszczania) jest niezbedne ptukanie czysta
woda (wyjatek tworzy oczyszczenie organicznymi rozpuszczalnikami i oczyszczenie para
wodna).



Stopr_lie_przygotowa_nia podtoza be_z Fo_wloki i podtoza po catkowitym PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI RECZN IE ORAZ
usunieciu poprzednich powtok definiuje norma PN - EN 1SO 8501-1. MECHANICZNE

PRZYGOTOWANIE POWIERZCZHNI OBR.STRUMIENIOWA Przygotowanie powierzchni recznym lub mechanizowanym oczyszczeniem jak skrobanie,

szczotkowanie szczotka druciana, szczotkowanie maszynowe i szlifowanie jest oznacza-
Przygotowanie powierzchni obr. strumieniowa jest oznaczane ,Sa”. Przed obrdobka ne ,St". Przed recznym i mechanizowanym oczyszczeniem za pomoca wstrzgsania mu-
strumieniowo-$cierna nalezy usunac¢ grube warstwy rdzy oraz widoczne zanieczyszczenia  sza by¢ usuniete stare warstwy rdzy i widoczne warstwy oleju, smary i nieczystosci. Po
jak smary, ttuszcze. Po obrébce powierzchnie nalezy odpylic. recznym mechanizowanym czyszczeniu powierzchnia musi by¢ catkowicie oczyszczona
od przylegajacego kurzu i kruszywa.

Sa 1 lekka obr. Podczas przegladania bez powiekszania powierzchnia musi by¢ bez
strumieniowa widocznych olejw, .t'tuszczy,1mato przylegajacych zgorzelin, rdzy, St 2 doktadne reczne i Podczas przegladania bez powiekszania powierzchnia musi by¢
lakieréw i substancji obcych’. . v . . ., . 4
mechanizowane czyszczenie bez widocznych olejéw, ttuszczy, mato przylegajacych zgorzelin,

rdzy, lakierdw, powierzchnia ma metaliczny potysk.

Sa 2 1/2 bardzo doktadna Podczas przegladania bez powiekszania powierzchnia musi by¢ bez
obr. strumieniowa widocznych olejow, ttuszczy, mato przylegajacych zgorzelin, rdzy,

lakieréw i substancji obcych. Wszystkie pozostate $lady nieczystosci
musza wykazywac tylko lekkie zabarwienie w formie plam lub paséw.

1 Wyrazenie substancjaobcamoze zawierac sole nierozpuszczalne wwodzie i resztki po spawaniu. Obrébka strumieniowa
na sucho, reczne lub mechanizowane czyszczenie ani oczyszczanie ptomieniowe nie moga zanieczyszczajacych
substancji z powierzchni catkowicie usuna¢. W takim przypadku koniecznie trzeba zastosowal oczyszczanie
strumieniem na mokro lub obrébka strumieniowa woda.

2 Zgorzeliny, rdza lub lakiery sa uwazane za mato przyczepne, jezeli mozna je usunac poprzez podniesienie je szpachelka.

OCZYSZCZANIE PLOMIENIOWE

Przygotowanie powierzchni oczyszczaniem ptomieniowym jest oznaczane ,FLl". Przed
oczyszczaniem ptomieniowym nalezy usunac grube warstwy oraz widoczne zanieczysz-
czenia jak smary, ttuszcze oraz inne. Po oczyszczeniu ptomieniowym powierzchnie nalzy
odpyli¢.

Fl - oczyszczanie ptomieniowe Podczas przegladania bez powiekszania powierzchnia musi by¢
bez widocznych olejow, ttuszczy, mato przylegajacych zgorzelin,
rdzy, lakierdw i substancji obcych 1. Wszystkie pozostate
zanieczyszczenia musza wygladacd jak lekkie zabarwienie na
powierzchni (odcienie réznych koloréw).




STOPNIE PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI PO WYSOKOCISNIENIOWYM
OCZYSZCZANIU WODA - OKRESLA NORMA PN - EN ISO 8501-4.

Ww. norma specyfikuje szereg stopni przygotowania powierzchni po cze$ciowym lub zupet-
nym usunieciu substancji zanieczyszczajacych rozpuszczalnych w wodzie, rdzy, poprzed-

nich farbach i substancji obcych. Norma okreséla rézne stopnie przygotowania powierzchni
i w dodatku specyfikuje stan powierzchni i stopien btyskawicznej korozji po oczyszczeniu.

OPIS WYGLADU POWIERZCHNI PO OCZYSZCZENIU

Wa 1 lekka obrobka
strumieniowa promieniem
zwysokim cisnieniem

Podczas przegladania bez powiekszania powierzchnia musi by¢ bez
widocznych olejow, ttuszczy, mato przylegajacych zgorzelin, rdzy,
lakierdw i substancji obcych. Wszystkie resztki zanieczyszczenia musza
by¢ rozproszone przypadkowo i mocno przylegajace.

Wa 2 1/2 bardzo doktadna
obroébka strumieniowa

Podczas przegladania bez powiekszania powierzchnia musi by¢ bez
widocznych $laddw korozji, oleju, ttuszczy, nieczystosci, poprzednich
lakierow i oprocz lekkich sladéw, bez wszystkich substancji obcych.
Jezeli pierwotny lakier zostat nienaruszony, powierzchnia moze
wykazywacd kolorowe zmiany. Szare lub brazowo-czarne zabarwienie
obserwowane w miejscach wzerdw korozyjnych lub skorodowanej stali
nie moze by¢ dalszym natryskiwaniem woda usuniete.

promieniem
z wysokim ci$nieniem

Ocene stopnia przygotowania po myciu woda pod wysokim ciénieniem nalezy przepro-
wadzi¢ gdy powierzchnia jest sucha i przed wystapieniem korozji nalotowej. W przypadku
korozji nalotowej (stopnie korozji okre$lone w CSN EN SO 8501-4, art. 6, tabela 3) jest
wymagane aby w catosci powtérzy¢ proces przygotowania powierzchni.

STOPNIE PRZYGOTOWANlA STALOWEJ POWIERZCHNI WPZEéNlEJ
MALOWANEJ PO ,CZE,SCIOWYM USUNIECIU STARYCH LUZNYCH
POWLOK - OKRESLA NORMA PN - EN IS0 8501-2.

Kazdy stopien przygotowania jest oznaczony literami ,Sa”, ..5t" lub .Ma" dla weryfikacji

wykorzystanej metody oczyszczania. Litera .P" przed ,Sa", ..5t” lub ,Ma” oznacza tylko
miejscowe oczyszczanie.

P Sa 2 doktadne lokalne
napromienianie

Mocno przylegajace lakiery musza by¢ nienaruszone. Pozostata
powierzchnia powinna podczas ogledzin by¢ bez Sladéw smardéw,
ttuszczy, rdzy, substancji obcych. Wszystkie pozostate zanieczyszczenia
musza by¢ mocno przylegajace.

P Sa 3 miejscowe
oczyszczanie do
wizualnej czystej stalowej
powierzchni

Mocno przylegajace lakiery podczas przegladania bez powiekszania
musza by¢ nie naruszone. Powierzchnia pozostatych czesci musi by¢ bez
olejow, ttuszczy, nieczystosci, ztuszczajacych sie lakieréw, zgorzelin,
rdzy i substancji obcych. Powierzchnia musi wykazywac jednolity wyglad
stalowy.

P St 3 bardzo doktadne
reczne i mechaniczne

Odpowiada stopniowi P St 2, ale czyszczenie powierzchni musi
czyszczone o wiele doktadniej i powierzchnia musi wykazywac
stalowy odcien dany podktadem.

oczyszczenie

"
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STOPNIE PRZYGOTOWANIA SPAWOW, KRAWEDZI ORAZ POZOSTALYCH
POWIERZCHNI Z WADAMI POWIERZCHNIOWYMI - OKRESLA NORMA
PN - EN ISO 8501-3.

Wyspecyfikowano trzy stopnie przygotowania powierzchni stalowych z widocznymi wada-
mi przed aplikacja farb.

Zadne lub tylko minimalne wymagane przygotowanie przed natozeniem
farby - powierzchnia musi by¢ czysta bez kulek po rozprysku spawania,
bez zuzlu, wolnych zgorzelin, bez materiatu, ktéry sie podnosi i bez
obcego walcowanego materiatu.

P1 lekkie przygotowanie

P2 doktadne
przygotowanie

Wiekszos$¢ wad jest usunieta - powierzchnia musi by¢ bez wszystkich
wolnych i lekko przylegajacych kulek po rozprysku spawania, bez
zuzlu, wolnych zgorzelin, bez widocznych przeciagnieé, tusek, bez
ostrych lub gtebokich wciec¢, bez ostrych krawedzi.

P3 bardzo doktadne
przygotowanie

Powierzchnia jest bez widocznych wad - powierzchnia musi by¢ czysta
od wolnych oraz tatwo przylegajacych kulek po rozprysku ze spawania,
bez zuzlu, bez ostrych lub gtebokich rys, bez widocznych przeciagnie¢,
tusek. Powierzchnia musi by¢ gtadka, krawedzie zaokraglone, zez
zagtebien oraz dotkow.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI STALI OCYNKOWANEJ
OGNIOWO

Z powierzchni, przy ktérych nie doszto do atmosferycznego starzenia sie, musza by¢
przed wykonaniem powtoki usuniete ttuszcze, smary, resztki topnikdw i dalszych nieczy-
stosci (np. popidt cynkowy). Czyszczenie mozna wykonaé mieszanka czystej i amoniako-
wej wody w stosunku 20:1 z jednoczesnym dodaniem detergentu. Ww. roztwor jest sto-
sowany na powierzchnie i po 10 minutach dziatania rozcierany jest sztucznym runem az
do wytworzenia szarej stalowej pianki. Nastepuje doktadne ptukanie czysta ciepta woda.
Alternatywnie mozna do czyszczenia zastosowac mieszanke czystej wody z zawartoscia
detergentu z nastepnym optukaniem czysta woda. Cynkowe powtoki moga by¢ lekko opry-
skane niemetalowymi $rodkami natryskowymi (sweeping) do zapewnienia lepszej adhezji
systemu powtokowego (PN - EN ISO 12944-4, artykut 12.1). Powierzchnie, ktdre zostaty
narazone na wptywy atmosferyczne, musza by¢ przed wykonaniem powtoki pozbawione
produktow oksydacyjnych (biata rdza), niektérych soli i dalszych nieczystosci.

Oczyszczenie nalezy wykonac czysta woda z dodatkiem detergentu lub za pomoca Scierni-
wa natozonego za pomoca nylonowej szczotki a nastepnie sptukac ciepta woda. Alterna-
tywnie mozna do czyszczenia zastosowac ciepta wode, wode pod cisnieniem, pare, reczne
lub mechaniczne czyszczenie. Ocynkowane powierzchnie moga by¢ delikatnie piaskowa-
ne niemetalowymi érodkami do piaskowania dla zapewnienia lepszej adhezji (PN - EN
ISO 12944-4, artykut 12.2). Podane procesy mozna zastosowac takze do przygotowania
powierzchni aluminiowych.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI PODL’OG
BETONOWYCH/ZASTOSOWANIE PODLOG SYNTETYCZNYCH

Podtogi syntetyczne spetniaja wysokie wymagania dotyczace ostatecznego zuzycia po-
wierzchni podtdg przemystowych i mieszkalnych. W tym celu zostaty wybrane wielo-
sktadnikowe systemy na bazie zywic syntetycznych, ktére oprécz doskonatych wtasci-
wosci fizycznych i mechanicznych dziataja takze bardzo estetycznie. Takie powierzchnie
sa elastyczne, odporne na chemikalia, rozpuszczalniki, substancje naftowe i agresywne
srodki czyszczace. Sa tatwe do czyszczenia i moga by¢ stosowane w szerokiej gamie od-
cieni RAL.

Posadzki syntetyczne sa naktadane w kilku warstwach, przy czym pierwszym krokiem
jest wykonanie penetracji powierzchni. Po utwardzeniu naktada sie dodatkowe warstwy
w zaleznosci od rodzaju obciazenia i wymogu antyposlizgowego. Piasek krzemionkowy
lub wypetniacze o wysokiej wytrzymatosci i odpornosci na $cieranie sa stosowane jako
dodatkowe wypetniacze, aby uzyskac doskonate wtasciwosci mechaniczne.

Przed aplikacja powierzchnia podtogi musi by¢ dojrzata (MIN 28 DNIJ, sucha, czysta, po-
zbawiona nieczysto$ci mechanicznych, kurzu resztek starych farb, klejow, olejow, itp.
Czyszczenie jest wykonywane z reguty mechaniczne przez frazowanie, szlifowaniem.
Dziury sa wylewane wyréwnujaca masa szpachlowa. Drobne pekniecia sa rozszerzane
stozkowym nacieciem i wypetnienie przez zalanie lepka zywica aby doszto do monolicz-
nego podtoza.



NAJPOWSZECHNIEJSZE TYPY ,
ROZPUSZCZALNIKOWYCH FARB | LAKIEROW

FARBY | LAKIERY z punktu widzenia aplikacji dziela sie na rozpuszczalne w wodzie, rozpuszczalnikowe lub nierozpuszczalnikowe. Dalej farby i lakiery

dziela sie wedtug typu spoiwa i wedtug sposobu zasychania.

ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY
ZASYCHAJA NA POWIETRZU TZW. OKSYPOLYMERACJA, GDZIE DOCHODZI DO REAKCJI MIEDZY SPOIWEM | TLENEM ATMOSFERYCZNYM

» DOBRA ODPORNOSC NA PROMIENIOWANIE UV « WYSOKI POLYSK « DOBRA JAKOSC - NISKA CENA

EPOKSYDOWE FARBY I LAKIERY
DWUSKLADNIKOWAE CHEMICZNIE UTWARDZANE FARBAY | LAKIERY, GDZIE DOCHODZI DO REAKCJI MIEDZY SPOIWEM | UTWARDZACZEM
« CHEMICZNA ODPORNOSC « ODPORNOSC NA WODE | WILGOC » ODPORNOSC NA WYSOKIE TEMPERATURY « DUZA TWARDOSC « MOZLIWOSC ZASTOSOWANIA
W PRZEMYSLE SPOZYWCZYMe Z ZASTOSOWANIEM SPECJALNEGO UTWARDZACZA, MOZLIWOSC ZASTOSOWANIA TAKZE PRZY NISKICH TEMPERATURACH

POLIURETANOWE FARBY | LAKIERY
DWUSKLADNIKOWE CHEMICZNIE UTWARDZANE FARBY | LAKIERY, DOCHODZI DO REAKCJI MIEDZY SPOIWEM | UTWARDZACZEM
* WYSOKA ODPORNOSC NA SCIERANIE « ODPORNOSC CHEMICZNA « ODPORNOSC NA DZIALANIE PROMIENIOWANIA UVe NIEZOLKNACE LAKIERY « WYSOKI POLYSK

ZASYCHAJAWYLACZNIE PO ODPAROWANIU ROZPUSZCZALNIKA

ALKID-SILIKONOWE FARBY | LAKIERY
SPECJALNE FARBY PIECOWE, KIEDY DO UTWARDZANIA WARSTWY DOCHODZI ZA POSREDNICTWEM WYSOKIEJ TEMPERATURY

e WYSOKA ODPORNOSC TERMICZNA
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PRZEGLAD PRODUKTOW

ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD P 100 - farba podktadowa przemystowa antykorozyjna
e farba uniwersalna z doskonata przyczepnoscia na powierzchnie stalowe
e mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
TELKYD P 100 S - farba podktadowa przemystowa antykorozyjna do natrysku
wysokocisnieniowego dla wymalowani wielkopowierzchniowych
e farba posiada doskonata przyczepnos$¢ na podtozach metalowych
e bardzo dobre wtasciwosci antykorozyjne
* bardzo dobre wtasciwosci elastyczne
TELKYD P 110 - farba podktadowa przemystowa antykorozyjna do wysokociénieniowego
natryskiwania
e farba uniwersalna z doskonata przyczepnoscia na powierzchnie stalowe
e nie $cieka na powierzchniach pionowych
TELKYD P 160 - farba podktadowa przemystowa antykorozyjna
e doskonata przyczepnosc¢ na powierzchnie stalowe
e odpowiedni pod farby 2K PUR i 2K POX
e nie wptywa na potysk lakieréw nawierzchniowych
TELKYD S 200 - gruntoemalia przemystowa antykorozyjna potpotyskowa
e farba przeznaczona do powtok przemystowych w agresywnym srodowisku korozyjnym C1 - C3
e mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
TELKYD S 200 BS - gruntoemalia przemystowa antykorozyjna kowalska
e farba przeznaczona do powtok dekoracyjnych produktéw kowalskich
* mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
TELKYD S 200 E - gruntoemalia przemystowa antykorozyjna pétmatowa
e farba przeznaczona do powtok przemystowych w agresywnym srodowisku korozyjnym C1 - C3
e mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
TELKYD S 200 TM - gruntoemalia przemystowa antykorozyjna
e farba przeznaczona do powtok przemystowych w agresywnym srodowisku korozyjnym C1 - C3
e bardzo szybkie schniecie
e mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
TELKYD S 201 - gruntoemalia przemystowa antykorozyjna szybkoschnaca
e farba przeznaczona do powtok antykorozyjnych na konstrukcje stalowe
e bardzo szybkie schniecie
e mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
TELKYD S 220 POLYVINYL - gruntoemalia poliwinylowa antykorozyjna
e farba do wymalowan podstawowych i antykorozyjnych
e farba odpowiednia do powierzchni stalowych i metali lekkich
e mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
TELKYD S 230 - gruntoemalia alkidowa przemystowa antykorozyjna potmat
e doskonata przyczepnos¢ do powierzchni stalowych, szybkie schniecie
e mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix

TELKYD T 300 - emalia nawierzchniowa przemystowa

e odporna na warunki atmosferyczne emalia POLYSK, POLMAT i MAT

e mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
TELKYD T 300 E - emalia nawierzchniowa przemystowa, syntetyczna potysk

e emalia odporna na warunki atmosferyczne

e mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
TELKYD T 330 - emalia alkidowa przemystowa potyskowa dla wymalowan
wielkopowierzchniowych

e doskonata przyczepnosc¢ do podktaddow

e nie $cieka z pionowych powierzchni, szybkoschnaca, bardzo dobra rozlewnos¢
TELKYD T 370 - emalia specjalna przemystowa syntetyczna odporna na wysoka
temperature

e emalia idealna do trwatych obciazen termicznych do 250 °C

* mozna zastosowac do krétkotrwatych obciazen termicznych do 350 °C
TELKYD F 200 - farba nawierzchniowa przemystowa na podtoza mineralne i zywiczne

e farba uniwersalna z doskonata przyczepnoscia na powierzchnie mineralne

e doskonata odpornos¢ mechaniczna

e mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix

EPOKSYDOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPOX P 100 - barva zakladni primyslovéa antikorozni
e farba z doskonata przyczepnoscia na powierzchnie stalowe i ocynkowane
* mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
TELPOXP 100 S - farba podktadowa przemystowa epoksydowa dwusktadnikowa antykorozyjna
e farba jest przeznaczona do podstawowych antykorozyjnych powtok metali
e doskonale wtasciwosci gradacyjne
TELPOX P100 PVB - farba podktadowa reaktywna (wash primer) przemystowa antykorozyjna EP 2K
* doskonata przyczepnos$¢ na swiezy ocynk
* bardzo szybkie schniecie
TELPOX P 110 - farba podktadowa przemystowa EP 2K antykorozyjna z zawartos$cia cynku
¢ podktadowa farba z zawartoscia 85% masy. pytu cynkowego
e farba przeznaczona do powtok przemystowych w agresywnym srodowisku korozyjnym C3 do C5
e katodowa ochrona stali
TELPOXP 170 - farba podktadowa przemystowa epoksydowa dwusktadnikowa grubo powtokowa
e doskonata odpornos¢ antykorozyjna
* niska zawartos¢ rozpuszczalnikéw, wysoka sucha masa ogotem
* mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
TELPOX PM 150 - farba podktadowa przemystowa epoksydowa dwusktadnikowa o wysokiej
zawartosci substancji statych
» doskonata przyczepnos$¢ na powierzchnie stalowe i cynkowe
* niska zawarto$¢ rozpuszczalnikdw, wysoka sucha masa ogétem
e tolerancyjnos$¢ do wiekszosci starych systemdow powtokowych



TELPOX S 200 - gruntoemalia antykorozyjna pétmatowa
» doskonata przyczepnos$¢ do stalowych i mineralnych powierzchni
* wysoka chemiczna i mechaniczna odpornos$¢ powtoki
» mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
e certyfikat dot. powtok, ktére maja kontakt z zywnoscia
TELPOXT 300 - emalia nawierzchniowa EP 2K btyszczaca
» emalia przeznaczona do powtok z wysoka odpornoscia i zywotnoscia w trudnych warunkach
eksploatacji przemystowych
» wysoka chemiczna i mechaniczna odpornos¢
» mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
e certyfikat dot. powtok, ktdre przychodza do kontaktu z zywnoscia TELPOX F 200 - farba EP 2K
na powierzchnie obciazone
e farba przeznaczona do mocno obciazonych podtég betonowych
* mozliwos$¢ zastosowania do podtog wylewanych
* mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
TELPOX F 200 - masa przezroczysta dwusktadnikowa do powierzchni betonowych
* doskonata przyczepnosc¢ na powierzchnie betonowe i inne powierzchnie mineralne
* nie zmienia objetosci podczas utwardzania
* moze by¢ nanoszona w dowolnej warstwie
* produkt spetnia warunki antyposlizgowe na sucho
TELPOXF 200 ST - masa przezroczysta dwusktadnikowa do powierzchni betonowych
* doskonata przyczepnos$é na powierzchnie betonowe i inne powierzchnie mineralne
* nie zmienia objetosci podczas utwardzania
* moze by¢ nanoszona w dowolnej warstwie
* produkt spetnia warunki antyposlizgowe na sucho
TELPOX C 300 UV- dwusktadnikowa, epoxydowa bezbarwna zywica do zalewania
* niska lepkosc i doskonata rozlewalnosé,
* bez zapachu, samopoziomujaca,
 doskonate wtasciwosci mechaniczne, wysoka wytrzymatosc
* odporna na promieniowanie UV, idealnie przezroczysta

POLIUREATNOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPUR P 150 - farba podktadowa przemystowa PU 2K antykorozyjna
* podstawowa farba z doskonata przyczepnoscia na stal i metale lekkie
 bardzo szybkie schniecie, bardzo dobra $cieralnos¢ powtoki

TELPUR P 180 - farba podktadowa przemystowa PU 2K antykorozyjna
e doskonata przyczepnos¢ do powierzchni stalowych
e bardzo szybkie schniecie, bardzo dobra $cieralnos¢

TELPUR S 200 - gruntoemalia przemystowa PU 2K antykorozyjna mat
e jednowarstwowa farba z dobra chemiczna i mechaniczna odpornoscia
e mozliwo$¢ barwienia w systemie Hostemix

TELPUR S 210 - gruntoemalia przemystowa PU 2K antykorozyjna
e jednowarstwowa farba z doskonata przyczepnoscia do wiekszosci powierzchni metalowych
* mozliwo$¢ barwienia w systemie Hostemix

TELPURS 210 BS - farba jednowarstwowa przemystowa PU 2K antykorozyjna
e atrakcyjna powierzchnia- matowa z metalowymi odbtyskami
e doskonata przyczepnos$¢ na powierzchnie stalowe
e bardzo szybkie schniecie
e farba 2 w 1 dla ekonomicznie niewymagajacej pracy
* nie $cieka po powierzchniach pionowych
TELPURS 210 E - gruntoemalia przemystowa PU 2K antykorozyjna
e jednowarstwowa farba z doskonata przyczepnoscia na pow. stalowe
e bardzo szybkie schniecie
e mozliwo$¢ barwienia w systemie Hostemix
TELPUR S250 - gruntoemalia przemystowa antykorozyjna potpotysk PU 2K
e bardzo szybkie schniecie
e mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
» doskonata przyczepnos$¢ do powierzchni stalowych
TELPUR T 300 - farba nawierzchniowa przemystowa PU 2K
* odporna na warunki atmosferyczne emalia w wersji POLYSK i MAT
e mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
TELPUR T 330 HS - farba nawierzchniowa o wysokiej zawartosci substancji statych
antykorozyjna przemystowa PU 2K
* bardzo szybkie schniecie
e stabilnos¢ koloru odpornos$é na UV
* nie $cieka po powierzchniach pionowych
e mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
TELPUR T 320 - farba nawierzchniowa przemystowa PU 2K potpotyskowa
e bardzo odporna na warunki atmosferyczne
 dobra odpornoé¢ chemiczna
e mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
TELPUR T 340 - farba nawierzchniowa przemystowa PU 2K potyskowa
e bardzo odporna na warunki atmosferyczne emalia z bardzo szybkim schnieciem
e dobra chemiczna i mechaniczna odpornos$¢ powtoki
e mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
TELPUR T 340 HS - farba nawierzchniowa przemystowa PU 2K potysk
* wysoka zawartos¢ czesci statych
e produkt 2v1
e mozliwos¢ barwienia w systemie Hostemix
TELPUR T 360 - farba nawierzchniowa przemystowa poliuretanowa dwusktadnikowa
potyskowa EFECT MIRROR
» doskonata odpornos$¢ na warunki atmosferyczne i chemiczne
e stabilnos¢ koloru
e mozliwos$¢ barwienia w systemie HOSTEMIX
e EFECT MIRROR
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TELPUR C 100 - przezroczysty lakier poliuretanowy dwusktadnikowy
» doskonata przyczepnosc¢ do roznych podktadow
e wysoka twardos¢ powtoki
e wysoka chemiczna i mechaniczna odporno$¢ powtoki
TELPUR C 100 AG - przezroczysty lakier poliuretanowy antygraffiti
e tatwe usuwanie graffity
* doskonata odpornos¢ na warunki atmosferyczne

AKRYLOWE FARBY | LAKIERY

podktadowa farba z doskonata przyczepnoscia na wiekszos¢
bardzo szybkie schniecie
mozliwos$é barwienia w systemie Hostemix

ALKID-SILIKONOWE FARBY | LAKIERY

TELSIL S 500 - farba termoodporna antykorozyjna wypalana na metal
e farba idealna do trwatego obciazenia termicznego do 500 °C
e jednowarstwowa farba z antykorozyjnymi wtaéciwosciami

PASTY DO PRZEMYSLOWYCH FARB

TELCOLOR P 2013 - uniwersalna pasta do barwienia przemystowego farb

UTWARDZACZE DO PRZEMYSLOWYCH FARB
UTWARDZACZE DO PRZEMYSLOWYCH FARB

TELHARD POX - utwardzacz do EP farb TELPOX

TELHARD POX F - utwardzacz do EP farb TELPOX

TELHARD POX RAPID - utwardzacz do EP farb TELPOX do niskich temperatur
TELHARD POX RAPID 2 - utwardzacz do EP farb TELPOX

TELHARD PUR - utwardzacz do PU farb TELPUR

TELHARD PUR HS - utwardzacz do PU farb TELPUR

TELHARD PUR P - utwardzacz do PU farb TELPUR

POZOSTALE SRODKI
ROZCIENCZALNIKI DO PRZEMYSLOWYCH FARB | LAKIEROW
SRODKI POMOCNICZE













ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD P 100

FARBA PODKLADOWA PRZEMYSLOWA ANTYKOROZYJNA

e oskonata przyczepnos$c¢ na powierzchnie stalowe
e doskonate antykorozyjne wtasciwosci

e uniwersalna stosowalnos¢

e bardzo szybkie schniecie

ZASTOSOWANIE PRODUKTU:

Uniwersalna farba podktadowa o doskonatych wtasciwosciach antykorozyjnych do
malowania przedmiotéw metalowych w pomieszczeniach i na zewnatrz. W kombinacji
z odpowiednia warstwa wykonczeniowa jest przeznaczona do $srodowiska z $rednim
naprezeniem korozyjnym, stopien agresywnosci korozyjnej C1 - C3. Stosowana na
konstrukcje stalowe, wrota, ptoty, balustrady, potki.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL SP1

TELSOL BRé6

S 6001 BALT (natrysk)

S 6006 BALT (pedzel, watek)

APLIKACJA:
N OPAKOWANIA:
Zasto- Zaschniety Zawartosc .
sowanie Irf)(;lcoire%vivee Wyglad [kV(;E] przeciw kur- | nielotnych sub- Vwrz]g?{nlfsi
podktad 9/%g zowi (+20°C) | stancji vobj% 9
0100, 0110, p=y ) . o )
0840 - mat 0,25-0,29 10 min. 53 % 8,5-95 75 40

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



Zasto-
SELITE
podktad

Kolorowe
odcienie

0100, 0110, 0840

ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYDP100S

FARBA PODKLADOWA PRZEMYSLOWA ANTYKOROZYJNA DO
NATRYSKU WYSOKOCISNIENIOWEGO

 doskonata przyczepnos$¢ na powierzchnie metalowe
e bardzo dobre wtasciwosci antykorozyjne

e uniwersalne zastosowanie

e bardzo szybkie schniecie

¢ naktadanie AIRMIX, AIRLESS

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do antykorozyjnych powtok na
powierzchnie metalowe na zewnatrz i do wnetrz. W kombinacji z odpowiednia warstwa
wykonczeniowa jest przeznaczona do Srodowiska z Srednim naprezeniem korozyjnym,
stopien agresywnosci korozyjnej C2 - C3. Stosowana na konstrukcje metalowe, wrota,
balustrady, oScieznice, kontenery.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL SP1
TELSOL BR5
TELSOL BRé
APLIKACJA:
OPAKOWANIA:
voc Zaschniety lZawartoéc’ I
(Kg[k3) przeciw kur- nlelotr]ych sgb— ) [
zowi (+20 °C) | stancji vobj.%
12 65 30
mat 0,37 10 min. 47 % 9 85 40
4,5 170 80

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH 21



ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD P 110

FARBA PODKLADOWA PRZEMYStOWA ANTYKOROZYJNA
DO NATRYSKU WYSOKOCISNIENIOWEGO

e doskonate antykorozyjne wtasciwosci

* nie $cieka po powierzchniach pionowych (mozna natozy¢ az 150 ym suchego filmu
na jedno zastosowanie)

e bardzo szybkie schniecie

¢ doskonata przyczepnos$¢ na powierzchnie stalowe

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Uniwersalna farba podktadowa z bardzo dobrymi
wtasciwosciami antykorozyjnymi. W kombinacji z odpowiednia warstwa wykonczeniowa
jest przeznaczona do srodowiska z $rednim naprezeniem korozyjnym, stopien
agresywnosci korozyjnej C1 - C3. Stosowana do wysokocisnieniowego natryskiwania -
konstrukcje stalowe, kontenery transportowe i magazynowe, wrota, ptoty, dachy, stupy,
wrota stalowe.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL SP1, TELSOL BR5, TELSOL BRé
S 6001 BALT (natrysk)

S 6005 BALT
S 6006 BALT (pedzel, watek)
APLIKACJA:
OPAKOWANIA:
Zasto- Zaschniety Zawartosc .
sowanie If)(;lé)ire(;vivee Wyglad [kV(;E] przeciw kur- | nielotnych sub- vwrziﬂnlfsi
podktad 9/%g zowi (+20°C) | stancji vobj% g
RAL, NCS, CSN,
0100,0110, pmy  mat  0,25-0,29  10min. 53 % - I B
0840,0199

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



SELITE
podktad

Kolorowe
odcienie

RAL 1014

ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD P 160

FARBA PODKLADOWA PRZEMYSLOWA ANTYKOROZYJNA

» doskonata przyczepnos$¢ na powierzchnie stalowe
¢ odpowiednia pod farby 2K PUR i 2K POX
* nie wptywa na potysk lakieréw nawierzchniowych

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba TELKYD P 160 przeznaczona jest do
grubopowtokowych wymalowan gruntujacych na powierzchniach metalowych i
stalowych, gtéwnie pod dwusktadnikowe emalie poliuretanowe i epoksydowe. Do uzytku
na zewnatrz i wewnatrz w srodowisku o srednim i wysokim naprezeniu korozyjnym, np.
zaktady chemiczne, strefy przemystowe, malowanie urzadzen drogowych.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL BR5
TELSOL BRé \ B hastemix®
S 6005 BALT T —
APLIKACJA:
OPAKOWANIA:
Voc Zaschniety lZawartosc W aaneae
(Kg[k3) przeciw kur- nlelotr)lych sgb— ) [
zowi (+20 °C) | stancji vobj.%
mat 0,33 15 min. 45 % 6,2 110 50

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH 23



Kolorowe

sowanie .
odcienie

podktad

2

RAL,NCS,CSN

ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD S 200

GRUNTOEMALIA PRZEMYStOWA ANTYKOROZYJNA

e doskonata przyczepnos$¢ na powierzchnie stalowe

e bardzo szybkie schniecie

e farby i lakiery 2w1 dla ekonomicznie niewymagajacej pracy
e mozliwos$¢ tonowania w systemie HOSTEMIX

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do jednowarstwowych
antykorozyjnych powtok na powierzchnie stalowe na zewnatrz i do wnetrz z Srednim
naprezeniem korozyjnym, stopien agresywnosci korozyjnej C1 - C3. Stosowana na
konstrukcje stalowe, kontenery transportowe i magazynowe, maszyny rolnicze, wrota,
bramy, ostony budynkdw, dachy.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL BR5
TELSOL BRé
S 6005 BALT
S 6006 BALT

APLIKACJA:

e

OPAKOWANIA:

Zawartosc
nielotnych sub-
stancji v obj.%

Zaschniety
przeciw kur-
zowi (+20 °C)

VOoC
(kg/kg)

160 80

0,
50 % 240 120

potpolysk  0,30-0,35 19

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD S 200 BS

GRUNTOEMALIA PRZEMYStOWA ANTYKOROZYJNA Z EFEKTEM
METALICZNYM (PIASKOWANA STAL)

¢ doskonata przyczepnos$c¢ na powierzchnie stalowe

e zawiera mikowe tlenki zelaza

e atrakcyjna powierzchnia matowa ze stalowymi refleksami
e nie Scieka na powierzchniach pionowych

' ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do jednowarstwowych

antykorozyjnych wymalowan elementdw stalowych, zwtaszcza dla dekoracyjnego
wymalowania elementéw kutych na zewnatrz i do wnetrz - produkty kowalskie, kraty,
wrota, ptoty, balustrady, lampy uliczne.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL BR5
S 6005 BALT

APLIKACJA:

Cea

OPAKOWANIA:

B hostemix

Zawartos¢
nielotnych sub-
stancji v obj.%

Zasto-
sowanie
podktad

Zaschniety
przeciw kur-
zowi (+20 °C)

VOC
(kg/kg)

Wydajnosé
vm?/1 kg *

Kolorowe

odcienie el

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD S 200 E

GRUNTOEMALIA PRZEMYSLOWA ANTYKOROZYJNA POLMATOWA

e doskonata przyczepnos$¢ do powierzchni stalowych
e farby i lakiery 2w1 dla ekonomicznie niewymagajacej pracy
e mozliwos$¢ barwienia w systemie HOSTEMIX

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Zewnetrzne i wewnetrzne obszary z umiarkowanym
obciazeniem korozyjnym (pralnie, piwnice, pomieszczenia przemystowe, warsztaty),
kontenery transportowe, konstrukcje metalowe i stalowe, ogrodzenia, garaze metalowe,
bramy, mate przedmioty metalowe.

.
Ll
- o y <

zowi (+20 °C) | stancji vobj.%

RAL,NCS,CSN

. 3,5-4,5 160 80
- 9 ! i
stal pl poétmat 0,30-0,35 19 50 % 25-3 240 120

i
“ ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
£l TELSOL BR5
“ TELSOL BRé
L S 6005 BALT
_+l S 6006 BALT
ii APLIKACJA:
kL
gl.
L
|
li OPAKOWANIA:
Ik ==, 1
{1
L
|| '.| Zasto- Kolorowe vVoC Zaschniety Zawartosc Wydajnos¢
sowanie odcienie Wyglad i) przeciw kur- | nielotnych sub- vm?/1 kg *
l F._ podktad
e
!'. .

ﬂ
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ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD S 200 T™M

GRUNTOEMALIA PRZEMYSLOWA ANTYKOROZYJNA POLMATOWA

¢ doskonata przyczepnosc¢ na powierzchnie stalowe

e bardzo szybkie schniecie

e mozliwo$¢ nanoszenia w grubych warstwach

e zawiera modyfikowane spoiwo akrylowe

e farby i lakiery 2w1 dla ekonomicznie niewymagajacej pracy

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do jednowarstwowych
antykorozyjnych powtok do stalowych powierzchni na zewnatrz i do wnetrz z $rednim
naprezeniem korozyjnym, stopief agresywnosci korozyjnej C1 - C3. Stosowana na
konstrukcje stalowe, kontenery transportowe i magazynowe, wrota, bramy, ostony
budynkoéw, technika rolnicza.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL BR5

APLIKACJA:

Cea

OPAKOWANIA:

s%)a\‘/vsat?\i_e Kolorowe Wyglad ok
: (kg/kg)

e odcienie

Zaschniety Zawartosc
przeciw kur- | nielotnych sub-
zowi (+20 °C) | stancji vobj.%

RAL, NCS, CSN
stal 1 pétmat  0,32-0,38 20 min. 50 %

| Ll

5-6 160 80
3-4 240 120

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD S 201

FARBA JEDNOWARSTWOWA PRZEMYSLOWA ANTYKOROZYJNA
POLYSKOWA

¢ doskonata przyczepnosc¢ na powierzchnie stalowe
e mozliwos$¢ barwienia w systemie HOSTEMIX
e farby i lakiery 2w1 dla ekonomicznie niewymagajacej pracy

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do jednowarstwowych
antykorozyjnych powtok do stalowych powierzchni na zewnatrz i do wnetrz z Srednim
naprezeniem korozyjnym, stopien agresywnosci korozyjnej C1 - C3. Stosowana na
kontenery transportowe, boksy, palety, metalowe konstrukcje stalowe, drobne elementy
warsztatowe.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL BR5
TELSOL BRé
S 6005 BALT
S 6006 BALT

APLIKACJA:

Led

OPAKOWANIA:

Zasto- Zaschniety Zawartosc

. Kolorowe VoC . . Wydajnosé
sowanie . Wyglad przeciw kur- | nielotnych sub- 2 -
podktad CLIECE Late)l | Loniianes) | cendl v | CEANE
RAL, NCS, CSN
' ' 85-9 80 40
- 0, ’
stal q potysk 0,30-0,35 19 50 % 42-5 160 80

e : : KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH




ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD S 220 POLYVINYL
GRUNTOEMALIA POLIWINYLOWA ANTYKOROZYJNA
¢ doskonate antykorozyjne wtasciwosci

e szybkie schniecie

e zawiera PVC kopolimer

¢ przyczepnos$¢ na powierzchnie blach ocynkowanych
e mozliwos$¢ zastosowania jako podktadowa lub jako

jednowarstwowa farba

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do jednowarstwowych powtok

antykorozyjnych elementow stalowych

aluminiowych na zewnatrz i do

, ocynkowanych

stopien agresywnosci korozyjnej C1 - C3.

dnim naprezeniem korozyjnym

Stosowana na dachy,
wody, parapety,

sre

wnetrz z

odprowadzenia

blaszane i stalowe konstrukcje dachowe

okapy,

garaze.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL BR5

B hostemia®

S 6005 BALT

APLIKACJA:

OPAKOWANIA:

Zawartosc
nielotnych sub-

Kolorowe

Wydajnos¢

Zaschniety
przeciw kur-
zowi (+20 °C)

v m?/1 kg *

stancji vobj.%

odcienie

SELILE

RAL, NCS, CSN

0
0

6
8

150
200

35-4

40 %

20 min.

0,35-0,40

mat

stal, ocynk,
aluminium

29
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ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD S 230

GRUNTOEMALIA PRZEMYSLOWA ANTYKOROZYJNA POLPOLYSKOWA

¢ doskonata przyczepnos$¢ na powierzchnie stalowe

e bardzo szybkie schniecie

¢ naktadanie na duze powierzchnie, bez widocznego suchego natrysku
e bardzo dobra rozlewnos¢

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do jednowarstwowych
antykorozyjnych powtok na powierzchnie stalowe na zewnatrz i do wnetrz z Srednim
naprezeniem korozyjnym, stopien agresywnosci korozyjnej C1 - C3. Stosowana na
konstrukcje stalowe, kontenery transportowe i magazynowe, technika rolnicza, wrota,
bramy, ostony budynkdw, dachy.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL BR5
TELSOL BRé6
TELSOL SP 1
APLIKACJA:
OPAKOWANIA:
R Kolorowe voc AR | ANEIEE e pese | T | BET
sowanie odcienie Wyglad (ka/ka) przeciw kur- | nielotnych sub- vm2/1 kg * (um) (um)
podktad 9/%g zowi (+20°C) | stancji vobj% g H H
y N 90-100 40
RAL, NCS, CSN potpotysk  0,35-0,41 19 49 % 55 180- 195 80
3,7 270-290 120

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH
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SELILE
podktad

Kolorowe
odcienie

RAL, NCS, CSN

ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD T 300 POLYSK

EMALIA NAWIERZCHNIOWA PRZEMYSLOWA SYNTETYCZNA
- SZYBKOSCHNACA

e bardzo dobra odpornos$¢ na warunki atmosferyczne
e uniwersalne uzycie

e bardzo dobre schniecie

e wysoki potysk, ponad 90 %

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Emalia przeznaczona do wykonania koncowych powtok
we wnetrzach i na zewnatrz, na drewnianych i metalowych podtozach w Srodowisku

o $rednim natezeniu korozyjnym, stopief agresywnosci korozyjnej C1 - C3. Jest
przeznaczona na metalowe i stalowe konstrukcje i hale, rury, drobne czesci metalowe,
meble metalowe, wrota, ptoty, oScieznice, armatury metalowe.

ZALECANY
ROZCIENCZALNIK:

TELSOL BR5
TELSOL BRé
S 6005 BALT
S 6006 BALT

APLIKACJA:

oea

OPAKOWANIA:

Zaschniety Zawartosc
przeciw kur- | nielotnych sub-
zowi (+20 °C) | stancji vobj.%

VoC
(kg/kg)

Wydajnos¢
v m?/1 kg *

Wyglad

_ 10 - 11 90 40
_ 0,
potysk  0,35-0,43  45min. 46% 7.8 130 60

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH
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ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD T 300 POLPOLYSK

EMALIA NAWIERZCHNIOWA PRZEMYSLOWA SYNTETYCZNA

e bardzo dobra odpornosc na warunki atmosferyczne
e uniwersalne uzycie

® bardzo dobre schniecie

e zawiera alkiduretanowe spoiwo

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Emalia przeznaczona do wykonania koficowych powtok
we wnetrzach i na zewnatrz, na drewnianych i metalowych podtozach do Srodowiska

z érednim natezeniem korozyjnym, stopien agresywnosci korozyjnej C1 az C3. Jest
przeznaczona na metalowe i stalowe konstrukcje i hale, rury, drobne czesci metalowe,
meble metalowe, wrota, ptoty, oScieznice, armatury metalowe.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL BR5

TELSOL BRé6

S 6005 BALT

S 6006 BALT

APLIKACJA:

OPAKOWANIA:
Zasto- Zaschniety Zawartosc .
sowanie ﬁ%l;;%\,ivee Wyglad [kV(/)E ] przeciw kur- | nielotnych sub- Vwrﬁﬂnlfsi
podktad 9/%g zowi (+20°C) | stancji vobj% g

RAL, NCS, CSN
stal q potpotysk 0,30 - 0,35 45 min 50 % 9-10 100 50

32 KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



Zasto-
SELILE
podktad

Kolorowe
odcienie

ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD T 300 MAT

EMALIA NAWIERZCHNIOWA PRZEMYSLOWA SYNTETYCZNA

¢ bardzo dobra odpornos$¢ na warunki atmosferyczne
e uniwersalne uzycie
e bardzo dobre schniecie

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Emalia przeznaczona do wykonania koncowych powtok
we wnetrzach i na zewnatrz, na drewnianych i metalowych podktadach do $rodowiska
z $rednim naprezeniem korozyjnym, stopien agresywnosci korozyjnej C1 - C3. Jest

przeznaczona na metalowe i stalowe konstrukcje i hale, rury, drobne czesci metalowe,

meble metalowe, wrota, ptoty, oScieznice, armatury metalowe.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL BR5
TELSOL BRé
S 6005 BALT
S 6006 BALT

APLIKACJA:

Leu

OPAKOWANIA:

Zaschniety Zawartosc
przeciw kur- | nielotnych sub-
zowi (+20 °C) | stancji vobj.%

Wydajnos¢
v m?/1 kg *

(kg/kg)

mat 0,30-0,35 45 min. 50 % 8-9 80 40

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH
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ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD T 300 E

EMALIA NAWIERZCHNIOWA PRZEMYSLOWA SYNTETYCZNA
POLYSKOWA

e bardzo dobra odpornos$¢ na warunki atmosferyczne
e uniwersalne zastosowanie
e bardzo dobre schniecie

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Emalia przeznaczona do wykonania powtok koncowych
do wnetrz i na zewnatrz, do $rodowiska o $rednim naprezeniu korozyjnym, stopien
agresywnosci korozyjnej C1 - C3. Podtoze koniecznie nalezy zabezpieczy¢ odpowiednia
podktadowa powtoka. Jest przeznaczona do zastosowania na konstrukcje stalowe,
kontenery, maszyny budowlane i dobudowania, palety pudetkowe, ostona budynkow.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL BR5
TELSOL BRé6
S 6005 BALT
S 6006 BALT

APLIKACJA:

5!

OPAKOWANIA

Zasto- Kolorowe Zaschniety Zawartosc
sowanie odcienie przeciw kur- | nielotnych sub-
podktad zowi (+20 °C) | stancji vobj.%
RAL, NCS, CSN

Fl potysk 0,31-0,35 2g 50 % 9-10 80 40

Wydajnosé DFT
v m2/1 kg * (um)

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



Zasto-
SELILE
podktad

Kolorowe
odcienie

RAL, NCS, CSN

2

ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD T 330

EMALIA NAWIERZCHNIOWA PRZEMYStOWA ALKIDOWA POLYSKOWA

¢ bardzo dobra przyczepnosé, szybkie schniecie
e uniwersalne zastosowanie i metody aplikacji

* nie Scieka z pionowych powierzchni

e mozliwos$¢ barwienia w systemie HOSTEMIX

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Emalia jest przeznaczona na tereny przemystowe,
konstrukcje stalowe, kontenery, hale, metalowe meble, drzwi, oscieznice, obudowy
maszyn, maszyny rolnicze i gérnicze. Bardzo dobre naktadanie na duze powierzchnie,
brak suchego natrysku. Bardzo dobra rozlewnosé podczas aplikacji.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL SP1 ;
TELSOL BR5 - hosteniz’
TELSOL UNI
APLIKACJA:
OPAKOWANIA:
Zaschniety Zawartosc .
Wyglad (kV(/)LS ] przeciw kur- | nielotnych sub- \\:Vr);dz?{nlfsi
97kg zowi (+20 °C) | stancji vobj.% 9
10,5 95 40
- 0, ’
potysk 0,41 -0,47 2g 43 % 5.3 190 80

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH
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ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD T 370

EMALIA NAWIERZCHNIOWA SPECJALNA PRZEMYSLOWA
SYNTETYCZNA ZAROODPORNA

e bardzo dobra odpornos$¢ na warunki atmosferyczne
e dtugookresowa termiczna odpornosc¢ az do 250°C

e krotkotrwata termiczna odpornosé az do 350°C

e zawiera alkidowo-silikonowe spoiwo

e bardzo dobre schniecie

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Emalia jest przeznaczona do wykonywania warstw
na podtozach metalowych gtéwnie tam, gdzie wymagana jest trwata odpornosé na
obciazenie termiczne do 250 °C , krétkotrwale do 350 °C- dystrybucja wody cieptej i
parowej, rurociagi technologiczne, powierzchnie piecy, kominy.

ZALECANY
ROZCIENCZALNIK:
TELSOL BRé
S 6006 BALT :
APLIKACJA: i
h OPAKOWANIA:
R Kolorowe voc Zesehnichy | ZEEUOSE | e gpees | wEr | BET
sowanie . Wyglad przeciw kur- | nielotnych sub- 2 -
podktad CLIECE Late)l | Loniianes) | cendl v | CEANE (um) (um]
36% (9110)
stal 0199, 0840, 9110 mat  0,32-0,45 3g 48% 505 | W @
(0199,0840)

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



ALKIDOWE | ALKIDURETANOWE FARBY | LAKIERY

TELKYD F 200

FARBA JEDNOWARSTOWA PRZEMYSLOWA NA PODLOZA MINERALNE
| ZYWICZNE

¢ doskonata przyczepnos$c¢ na powierzchnie bitumiczne i betonowe
e bardzo szybkie schniecie

¢ zwiekszona odpornos¢ chemiczna

e zawiera polimer winylowy

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do powtok ochronnych
betonowych, mineralnych i bitumicznych powierzchni. Powtoka jest odporna na wilgo¢
i obciazenie mechaniczne, krotkotrwate dziatanie szeregu substancji chemicznych

- idealna do powlekania podtdg piwnicznych, garazy, sktaddw, hal produkcyjnych,
parkingdw, taraséw, balkondw.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL BR5
S 6006 BALT
APLIKACJA:
OPAKOWANIA:

Zasto- Zaschniety Zawartosc .

sowanie ﬁzlfireivivee Wyglad [kV(/)lE: ] przeciw kur- | nielotnych sub- \\:Vr);g?{nlfsi

podktad 97kg zowi (+20°C) | stancji vobj% 9

RAL, NCS, CSN
beton 1 mat 0,35-0,39 20 min. 44 % 2,6-28 270 120

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH
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EPOKSYDOWE DWUSKtLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPOX P 100

FARBA PODKLADOWA PRZEMYStLOWA EPOKSYDOWA
DWUSKLADNIKOWA ANTYKOROZYJNA

e doskonata przyczepnos$¢ na powierzchnie stalowe i blachy ocynkowane
¢ doskonate wtasciwosci antykorozyjne
e bardzo dobra odpornos$¢ chemiczna

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do antykorozyjnych powtok
metali i blach ocynkowanych na zewnatrz i do wnetrz. W kombinacji z odpowiednia
warstwa nawierzchniowa jest przeznaczona do $rodowiska ze srednim i wyzszym
natezaniem korozyjnym, stopien agresywnosci korozyjnej C2 - C5. Stosowana na
konstrukcje mostowe, kontenery, maszty, konstrukcje dachowe, zbiorniki, maszyny
i urzadzenia.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL POX

S 6300 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:
100: 17 wag. TELPHARD POX

100: 7,5 wag. TELHARD POX RAPID 1 B hostemis:
100: 7,5 wag. TELHARD POX RAPID 2

APLIKACJA:
OPAKOWANIA:
Zasto- Zaschniety Zawartosc .
sowanie Ir(oc;jlg;%\?vee Wyglad [kv%: ] przeciw kur- | nielotnych sub- er):i?{nfsi
podktad 9/%g zowi (+20°C) | stancji vobj% 9
0100, 0110, Q
0840 mat 0,26 - 0,30 19 51 % 3,5-4 200 100

RAL, NCS, CSN

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



EPOKSYDOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPOXP100S

FARBA PODKLADOWA PRZEMYStOWA EPOKSYDOWA
DWUSKLADNIKOWA ANTYKOROZYJNA

¢ doskonata przyczepnos$c¢ na powierzchnie stalowe
¢ doskonate wtasciwosci antykorozyjne

e bardzo dobra odpornos$¢ chemiczna

» doskonate wtasciwosci gradacyjne

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do zabezpieczenia antykorozyjnego
powtok stalowych i blach ocynkowanych na zewnatrz i do wnetrz. W kombinacji z
odpowiednia warstwa nawierzchniowa jest przeznaczona do $rodowiska ze srednim

i wyzszym natezaniem korozyjnym, stopien agresywnosci korozyjnej C2 - C5. Jest
przeznaczona na zbiorniki metalowe, rurociagi, maszyny, konstrukcje eksploatacyjne,
konstrukcje mostowe.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL POX, S 6300 BALT
PROPORCJE UTWARDZANIA:

100: 17 wag. TELPHARD POX
100: 7,5 wag. TELHARD POX RAPID
100: 7,5 wag. TELHARD POX RAPID 2

APLIKACJA:

Leua

OPAKOWANIA:

Zastol— Kolorowe VoC Zasc_hnlety _Zawartosc Wydajnos¢
sowanie odcienie Wyglad Tplvl] przeciw kur- | nielotnych sub- i )
podktad zowi (+20 °C) stancji vobj.%

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH
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EPOKSYDOWE DWUSKtLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPOX PVB 100

FARBA PODKLADOWA REAKTYWNA PRZEMYSLOWA
ANTYKOROZYJNA EP 2K

® bardzo szybkie schniecie

e doskonata przyczepnosc¢ do powierzchni stalowych, stali nierdzewnej, metali lekkich
i niezelaznych (ocynkowanych, aluminium, miedz)

e doskonata przyczepnosc¢ na swiezy ocynk

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Na zewnatrz i wewnatrz w srodowisku o $srednim i
duzym obciazeniu korozyjnym (hale produkcyjne, chemiczne, mozliwo$é zastosowania
metalowych zbiornikach, rurociagach, maszynach, konstrukcjach roboczych,
konstrukcjach mostowych.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL POX

PROPORCJE UTWARDZANIA:
15: 1 wag. TELPOX PVB 100

APLIKACJA:

e

OPAKOWANIA:

Zasto-
sowanie
podktad

Zawartosc
nielotnych sub-
stancji v obj.%

Zaschniety
przeciw kur-
zowi (+20 °C)

Kolorowe
odcienie

VOoC
(kg/kg)

Wydajnosé

Wyglad vm?/1 kg *

Metale lekkie, 0110,

niezelazne,
ocynkowane 0840

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



Zasto-
ELILE
podktad

Kolorowe
odcienie

EPOKSYDOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY I LAKIERY

TELPOX P 110

FARBA PODKLADOWA PRZEMYStOWA EPOKSYDOWA
DWUSKLADNIKOWA ANTYKOROZYJNA Z ZAWARTOSCIA CYNKU

¢ doskonata przyczepnos$c¢ na powierzchnie stalowe

* katodowa ochrona stali

e idealna do $rodowiska z wysokim naprezeniem korozyjnym
* wysoka zawartos$¢ pytu cynkowego

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do antykorozyjnych powtok
powierzchni stalowych i blach ocynkowanych na zewnatrz i do wnetrz. W kombinacji

z odpowiednia warstwa wykonczeniowa jest przeznaczona do $Srodowiska ze srednim

i wyzszym natezaniem korozyjnym, stopief agresywnosci korozyjnej C2 - C5. Stosowana
na stalowe konstrukcje natryskiwane, mosty, maszty, hale, armatury metalowe.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL POX

S 6300 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:
100: 5 wag. TELPHARD POX

100: 2 wag. TELHARD POX RAPID

APLIKACJA:

OPAKOWANIA:
VOC Zasc_hnlety _Zawartosc A e
el przeciw kur- nlelotr_w_ych syb— i )
zowi (+20 °C) stancji vobj.%
mat 0,10 30 min. 60 % 4.7 70 40

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH
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EPOKSYDOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPOX P 170

FARBA PODKLADOWA PRZEMYStLOWA EPOKSYDOWA
DWUSKLADNIKOWA ANTYKOROZYJNA GRUBO POWLOKOWA

e doskonata przyczepnos¢ na stalowe, aluminiowe i ocynkowane powierzchnie
e wysoka odpornosc¢ antykorozyjna

¢ bardzo dobra odpornos¢ chemiczna

e mozliwo$¢ malowania grubych powtok

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do grubo powtokowego malowania
konstrukcji stalowych, gdzie ma zapewnic¢ doskonata przyczepnos¢ i ochrone antykorozyjna.
Temperatura podczas malowania nie moze spasé ponizej 5°C. Zewnetrzne i wewnetrzne

z $rednia i wysoka podatnoscia na korozje, zbiorniki metalowe, rurociagi, konstrukcje
produkcyjne, konstrukcje mostowe. Stosowana w systemach zabezpieczenia korozyjnego

do C5.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL POX

S 6300 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:

100: 15 wag. TELHARD POX RAPID
100: 15 wag. TELHARD POX RAPID 2

APLIKACJA:
OPAKOWANIA:
Zasto- Zaschniety Zawartosc .
sowanie ﬁ%lfi;%\/ivee Wyglad [kV(;E ] przeciw kur- | nielotnych sub- Vwrﬁﬂnlfsi
podktad 9/%g zowi (+20°C) | stancji vobj% g
stal, 0106, q
metale = 0111, 0840 potmat 0,16 1,59 72 % 5 140 100

lekkie | RAL,NCS, CSN

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH




EPOKSYDOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPOX PM 150

FARBA PODKLADOWA PRZEMYSLOWA EPOKSYDOWA
DWUSKLADNIKOWA O WYSOKIEJ ZAWARTOSCI CZESCI STALYCH

¢ doskonata przyczepnos$¢ do powierzchni stalowych, aluminiowych i ocynkowanych
¢ doskonate wtasciwosci antykorozyjne

e bardzo dobra odpornos$¢ chemiczna

e mozliwo$¢ malowania grubych powtok

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba z wysoka zawartoscia substancji statych jest
przeznaczona do podktadowych powtok antykorozyjnych stali i metali lekkich (szczegdlnie
galwanicznych i stali ocynkowanej) lub jako warstwa posrednia w systemach powtokowych ze
srednim i wyzszym natezaniem korozyjnym, stopien agresywnosci korozyjnej

C2 - C5: maszty, konstrukcje mostowe, zaktady chemiczne, hale przemystowe,

przy ktérych jest wymagana dtugookresowa zywotnos¢é.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL POX
S 6300 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:
100: 12 wag. TELPHARD POX F

APLIKACJA:

OPAKOWANIA:

Zaschniety Zawartosc

Kolorowe VoC Wydajnos¢

sowanie . Wyglad przeciw kur- | nielotnych sub- 2 .
podktad L Lol | Lo | senivobss | CEAIKE
stal, 0110
metale ~ RAL,NCS, "  potmat 013 59 78 % 5-6 130 100

lekkie CSN

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



EPOKSYDOWE DWUSKtLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPOX S 200

GRUNTOEMALIA PRZEMYStOWA EPOKSYDOWA DWUSKLADNIKOWA
ANTYKOROZYJNA POLMATOWA

e bardzo dobra odporno$¢ mechaniczna

¢ odpornos¢ na suche ciepto 70 - 120° C

e farba 2w1 dla ekonomicznie niewymagajacej pracy

* nie Scieka na powierzchniach pionowych

* posiada atest na kontakt z zywno$cia (wybrane kolory)

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do ochronnych antykorozyjnych
powtok powierzchni stalowych i betonowych, zwtaszcza zbiorniki retencyjne, podtogi
betonowe hal produkcyjnych, zbiorniki metalowe, rurociagi, urzadzenia gérnicze. Bardzo
odporna na substancje chemiczne, produkty naftowe, wilgo¢ i dziatanie mechaniczne we
whnetrzach.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL POX

S 6300 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:

100: 25 wag. TELPHARD POX
100: 11 wag. TELHARD POX RAPID

[ ROTANT LIFT

A

J

APLIKACJA:
OPAKOWANIA:
Zasto- Zaschniety Zawartosc .
sowanie Iic;jlg;%vivee Wyglad [kV(;E] przeciw kur- | nielotnych sub- \\:Vr):iju{n;s:
podktad 9/%g 2owi (+20°C) | stancjiv obj% 9
stal, RAL, ~y , ) o 3,5-4 220 120
beton  NCS, SN - potmat  0,32-037 159 55 % 25-3 290 160

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH
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EPOKSYDOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY I LAKIERY

N "."r i X
i : TELPOX T 300
IlllllllL » [ - — EMALIA NAWIERZCHNIOWA PRZEMYStOWA EPOKSYDOWA
1111 1 o T DWUSKEADNIKOWA POLYSKOWA
-::'lﬂl . oy e bardzo dobra odpornos¢ mechaniczna i chemiczna
T B 1 | | e bardzo dobra odpornos¢ na warunki atmosferyczne
| -mllIHF- | ' e odpornos¢ na suche ciepto 70 - 120° C

||1I“II§ g : .. ¢ wysoka odpornosc¢ powtoki

sl | * posiada atest na kontakt z zywnoscia (wybrane kolory])
1L L | '

Il i ZAST OSOWANIE PRODUKTU: Emalia jest przeznaczona na chemicznie i mechanicznie
i

i il

.JiI

Il Ii

korozyjnym, stopien agresywnosci korozyjnej C2 - C4. Farbe mozna szlifowac i polerowaé
pasta. Jest przeznaczony do zastosowania na metale do wnetrz, beton, mury - garaze,
magazyny, silosy, podtogi zaktadéw produkujacych zywnos¢, budynki z wysoka kondensacja.

'l I : _' | i ] LIs | odporne powtoki w trudnych warunkach eksploatacyjnych z wyzszym natezaniem
I l ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
i a1iy '\ TELSOL POX, S 6300 BALT
i t?:'.“'.:-'-" IR S Dot o e G =T L PROPORCJE UTWARDZANIA:
Bt X s . e . I 100: 25 wag. TELPHARD POX
100: 11 wag. TELHARD POX RAPID

APLIKACJA:

gfea

OPAKOWANIA:

B hostemix

. Kolorowe VoC Zasc_hmety _Zawartosc Wydajnos¢
sowanie odcienie Wyglad el przeciw kur- | nielotnych sub- i )
podktad zowi (+20 °C) stancji v obj.%

potysk 0,31-0,38

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



EPOKSYDOWE DWUSKtLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPOX F 200

FARBA EPOKSYDOWA DWUSKELADNIKOWA DO POWERZCHNI MOCNO
OBCIAZONYCH

¢ doskonata przyczepnosc¢ na powierzchnie betonowe i inne powierzchnie mineralne
¢ wysoka odpornos¢ chemiczna i mechaniczna

* nie zmienia objetosci podczas utwardzania

* moze by¢ nanoszona w dowolnej warstwie

e produkt TELPOX F 200 spetnia warunki antyposlizgowe na sucho

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do betonowych podtdg i innych
powierzchni mineralnych mechanicznie mocno obciazonych chemiczne lub naftowo -

hale produkcyjne i magazynowe z eksploatacja wdzkéw widtowych, magazyny, garaze
podziemne, centrum handlowe, zaktady chemiczne, autoserwisy.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

S 6300 BALT - TELSOL POX
(do mycia narzedzi

PROPORCJE UTWARDZANIA:
100: 25 wag. TELPHARD POX F

APLIKACJA:

OPAKOWANIA:

y e 5
Zasto- Zaschniety Zawartosc .
sowanie Iic;lg;%vivee Wyglad [kV(;E ] przeciw kur- | nielotnych sub- er):i?{ nkosi
podktad 97K9 | zowi(+20°C) | stancjivobj.% :
3-4 200 190
beton Eég' tsn 3 rpotysk 0,04 6g 93 % 05-07 1000 930
' 0,2-0,3 3000 2800

48 RET - s KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH




Kolorowe

ELILE

e odcienie
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!

-

Przezroczysty

EPOKSYDOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY I LAKIERY

TELPOX F 200 ST

FARBA - MASA- PRZEZROCZYSTA EPOXYDOWA DWUSKLODNIKOWA
DO POWIERZCHNI BETONOWYCH

¢ doskonata przyczepnos$¢ na powierzchnie betonowe i inne powierzchnie mineralne
¢ wysoka odpornosc chemiczna i mechaniczna

e nie zmienia objetosci podczas utwardzania

* moze by¢ nanoszona w dowolnej warstwie

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do mocno obciazonych
betonowych podtdg i innych powierzchni mineralnych. Stuzy do przezroczystych powtok
posadzek betonowych lub jako zywica do osadzania kamiennych dywanéw. Telpox F 200
ST jest odporny na rézna chemikalia, wilgo¢ i zuzycie mechaniczne - magazyny, hale
produkcyjne, garaze, zmywalne powtoki $cian.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

Nie rozciencza sie, S 6300 BALT,
Telsol Pox (do mycia narzedzi)

PROPORCJE UTWARDZANIA:
100: 50 wag. TELPHARD POX F

APLIKACJA:

OPAKOWANIA:

Zawartosc
nielotnych sub-
stancji v obj.%

Zaschniety
przeciw kur-
zowi (+20 °C)

VoC
(kg/kg)

Wydajnos¢

Wyglad vm?/1 kg *

potysk 0,02 69 100 % 4-5 1000 1000

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



EPOKSYDOWE DWUSKtLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPOX C 300 UV

DWUSKELADNIKOWA EPOXYDOWA BEZBARWNA ZYWICA DO
ZALEWANIA

e idealnie przezroczysta, odporna na promieniowanie UV,

e niska lepkos¢, doskonata rozlewalnosé

¢ bez zapachu, samopoziomujaca, mozliwos$¢é zastosowania do 10 cm

e wydtuzony czas przetwarzania i zwiazane z tym minimalne kurczenie sie i nagrzewanie
¢ doskonate wtasciwosci mechaniczne, wysoka wytrzymatosc i spojnoscé.

e proces utwardzania mozna przyspieszy¢ delikatnym ogrzaniem do 50° C

Mieszanka przezroczysta do zalewania i tworzenia elementéw dekoracyjnych 3D,
podtdg, stotéw, podtogi, oprawy oswietleniowe itp. Rezultatem jest przezroczysty
btyszczacy, twardy, doskonaty wyglad powierzchni. Zuzycie na 1m?3 przy grubosci 10 mm
wynosi ok 10 litrow utwardzonej mieszanki.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

Nie rozciencza sie, S 6300 BALT
TELSOL POX (do mycia narzedzi)
PROPORCJE UTWARDZANIA:

100 : 42 wag. TELPOX C 300 (sktadnik A)
TELPOX C 300 (sktadnik B)
APLIKACJA:

OPAKOWANIA:
N —
£8stoso- voC Pytosucha ATTEICk Wydajnos¢
wanie - Odcienie Wyglad (kgikg) (+20°C) l(?tn’ych s;k{ad.- W2/ KRG
podktad nikéw w % obj.

szerokie Przezroczysty lub
zastoso- wg. indywidualnych potysk 0,01 48g 100 % 1 1000 1000

wanie  potrzeb

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH






POLIURETANOWE DWUSKtADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPURP 150

FARBA PODKLADOWA PRZEMYStOWA POLIURETANOWA
DWUSKLADNIKOWA ANTYKOROZYJNA

e doskonata przyczepnos$¢ do powierzchni stalowych i metali lekkich
e bardzo szybkie schniecie

e doskonata szlifowalnos¢ juz po 4 godz.

e nie Scieka po powierzchniach pionowych

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do podktadowych
antykorozyjnych powtok gdzie ma zapewnic¢ doskonata przyczepnosc i ochrone
antykorozyjna w trudnych warunkach. W kombinacji z odpowiednia warstwa
wykonczeniowa jest przeznaczona do $rodowiska z Srednim i wyzszym naprezeniem
korozyjnym, stopien agresywnosci korozyjnej C2 - C4 : strefy przemystowe, maszyny
budowlane i rolnicze, kontenery transportowe, konstrukcje dachowe i mostowe.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL PUR 3, U 6003 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:

20: 1 wag. TELHARDPUR
urabialno$¢ 4 g/ 20 °C.

APLIKACJA:
OPAKOWANIA:
R Kolorowe voc AR | RIS e pese | T | BT
sowanie odcienie Wyglad (ka/ka) przeciw kur- | nielotnych sub- vm2/1 kg * (um) (um)
podktad 9/%g 2owi (+20°C) | stancjiv obj% 9 H H
. - ; : stal,
- - : - metale 0100, 0710, mat 0,35 15 min 43% 3-32 220 100
lekkie 0660

52 ; KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



POLIURETANOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPURP 180

FARBA PODKLADOWA PRZEMYStOWA POLIURETANOWA
DWUSKLADNIKOWA ANTYKOROZYJNA

» doskonata przyczepnos$¢ do powierzchni stalowych
e bardzo szybkie schniecie
e nie Scieka po powierzchniach pionowych

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Uniwersalna podktadowa farba o doskonatych
wtasciwosciach antykorozyjnych. Farba TELPUR P 180 jest przeznaczona do malowania
powierzchni metalowych i stalowych. Zewnetrzne i wewnetrzne tereny o $rednim
obciazeniu korozyjnym, takie jak tereny przemystowe, warsztaty, pralnie, piwnice,
stalowe i inne metalowe konstrukcje, maszyny, meble metalowe, ramy, kontenery,
maszyny rolnicze, reklamy.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL PUR 3, U 6003 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:
10: 1 wag. TELHARD PUR P
Urabialno$¢ 20 min / 20° C

10: 1 wag. TELHARD PUR
Urabialno$¢ 1,5g/20°C

APLIKACJA:

Stosujac utwardzacz
TELHARD PUR P,
naktadac wytacznie
pistoletem
powietrznym

OPAKOWANIA:

Zasto- Zaschniety Zawartosc
. Kolorowe VocC . .

sowanie odcienie (ka/ka) przeciw kur- | nielotnych sub-

podktad 97kg zowi (+20°C) | stancjivobj%

Wydajnos¢
v m?/1 kg *

stal
' RAL 7035 . . 6.4 110 50
r[;itsil: RAL 1014 mat 0.33 15 min 45% 3.2 220 100

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



POLIURETANOWE DWUSKtADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPUR S 200

GRUNTOEMALIA PRZEMYStOWA POLIURETANOWA
DWUSKLADNIKOWA ANTYKOROZYJNA MATOWA

¢ doskonata przyczepnos$¢ do powierzchni stalowych

e dobra chemiczna i mechaniczna odpornosé

e nie Scieka po powierzchniach pionowych

e farby i lakiery 2w1 dla ekonomicznie niewymagajacej pracy

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do jednowarstwowych
antykorozyjnych powtok stalowych z dtuga zywotnoscia. Jest przeznaczona do powtok na
zewnatrz i do wnetrz, do Srodowiska z Srednim i wyzszym natezaniem korozyjnym

C2 - C4. Stosowana na konstrukcje stalowe, bramy, wrota, ostona budynkdw,
transportowe i magazynowe kontenery, urzadzenia technologiczne.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL PUR3
U 6003 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:

10: 1 wag. TELPHARD PUR
urabialno$¢ 5g/20°C

APLIKACJA:
OPAKOWANIA:
R Kolorowe voc AR | RIS e pese | T | BT
sowanie odcienie Wyglad [aplis] przeciw kur- | nielotnych sub- e ) i )
podktad zowi (+20 °C) stancji v obj.%
stal géh' NCS, 3 mat  0,32-038 1g 55 % 3-4 220 120

"{ o KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH




POLIURETANOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPURS 210

GRUNTOEMALIA PRZEMYStOWA POLIURETANOWA
DWUSKLADNIKOWA ANTYKOROZYJNA

e doskonata przyczepnos¢ do powierzchni stalowych i blach ocynkowanych, wtacznie
Swiezo ocynkowanej blachy

¢ bardzo szybkie schniecie

e nie Scieka po powierzchniach pionowych

e farba 2w1 dla ekonomicznie niewymagajacej pracy

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do jednowarstwowych
antykorozyjnych powtok stalowych i metali lekkich, wtacznie powierzchni swiezo
ocynkowanych blach. Jest przeznaczona do powtok na zewnatrz i do wnetrz, do
srodowiska z $rednim i wyzszym natezeniem korozyjnym, stopien agresywnosci
korozyjnej C2 - C4. Stosowana na konstrukcje stalowe, kontenery transportowe

i mieszkalne, maszty, bramy, wrota, ostony budynkdw, elementy blacharskie,
konstrukcje dachowe.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL PUR 3, U 6003 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:
10: 1 wag. TELHARD PUR
urabialnos¢ 3 g/ 20 °C.

APLIKACJA:
OPAKOWANIA:
Zasto- Zaschniety Zawartosc .
sowanie ﬁzlfi;%\?/ee Wyglad [kV(;E | | przeciwkur- | nielotnych sub- Xvﬁﬂnfsi
podktad 9749 zowi (+20°C) | stancjiv obj.% g
stal, ocynk, i
metale RAL, NCs, » | potysk, 0,34 - 0,40 30 min 55 % 75-8,5 110 60

3,5-4,5 220 120

lekiie ~ CSN W potpotysk

\\ \ KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH
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Zasto-
sowanie
podktad

Kolorowe
odcienie

POLIURETANOWE DWUSKtADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPUR S 210 BS

FARBA JEDNOWARSTWOWA PRZEMYStOWA POLIURETANOWA
DWUSKLADNIKOWA ANTYKOROZYJNA

e atrakcyjna powierzchnia matowa ze stalowymi odbtyskami

¢ doskonata przyczepnos$¢ na powierzchnie stalowe

e bardzo szybkie schniecie

* nie $cieka po powierzchniach pionowych, zawiera mikowe tlenki zelaza
e farba 2w1 dla ekonomicznie niewymagajacej pracy

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do jednowarstwowych

antykorozyjnych powtok stali, zwtaszcza uzyskania efektu w kowalstwie artystycznym,

do Srodowiska zewnetrznego i wewnetrznego - produkty kute wszelkiego rodzaju,

prace

restauratorskie, kraty, wrota, ptoty kute, balustrady, lampy uliczne, kute meble, rzezby

z zeliwa, czesci stalowe.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL PUR 3
U 6003 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:

20: 1 wag. TELHARD PUR
urabialno$¢ 3g/20°C

APLIKACJA:

E E ﬂ B i -r"-lﬁ‘.l-ln‘l":

OPAKOWANIA:

Zaschniety Zawartos¢
przeciw kur- | nielotnych sub-
zowi (+20 °C) | stancjivobj.%

VOoC
(kg/kg)

Wydajnosé WFT
v m2/1 kg * (um)

3,3 160

- 1 0,
mat 0,19-0,21 30 min 50 % 25 240

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH
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(pm)
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POLIURETANOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPURS 210 E

GRUNTOEMALIA PRZEMYStOWA POLIURETANOWA
DWUSKLADNIKOWA ANTYKOROZYJNA

¢ doskonata przyczepnos$c¢ na powierzchnie stalowe
e bardzo szybkie schniecie

e nie Scieka po powierzchniach pionowych

e farba 2v1 dla ekonomicznie niewymagajacej pracy

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona do jednowarstwowych
antykorozyjnych powtok powierzchni stalowych z dtuga zywotnoscia. Do powtok na
zewnatrz i do wnetrz, do srodowiska z srednim i wyzszym natezaniem korozyjnym,
stopien agresywnosci korozyjnej C2 - C4. Stosowana na konstrukcje stalowe, wrota,
bramy, kraty, lampy uliczne, kute meble, rzezby wykonane z zeliwa i elementéw
stalowych.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL PUR 3
U 6003 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:

20: 1 wag. TELHARD PUR
urabialno$¢ 3g/20°C

APLIKACJA:

oea

OPAKOWANIA:

Zaschniety Zawartosc
przeciw kur- | nielotnych sub-
zowi (+20°C) | stancjivobj.%

Wydajnosé
vm?/1 kg *

Kolorowe

sowianie odcienie ’ (kg/kg)

podktad

RAL, NCS, CSN

| pétmat  0,28-0,32 30 min 52 % 6-7 120 60

3-35 230 120

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



POLIURETANOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPUR S 250

GRUNTOEMALIA PRZEMYStOWA POLIURETANOWA
DWUSKLADNIKOWA ANTYKOROZYJNA POLPOLYSK

e doskonata przyczepnosc¢ do powierzchni stalowych
® bardzo szybkie schniecie

e mozliwos$¢ barwienia w systemie Hostemix

e farba 2w1 dla ekonomicznie niewymagajacej pracy

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba przeznaczona jest do jednowarstwowych

powtok antykorozyjnych powierzchni stalowych dla agresywnych srodowisk
korozyjnych C1-C3, czyli miejskich i przemystowych z atmosfera z umiarkowanym
zanieczyszczeniem dwutlenkiem siarki, takie jak pralnie, piwnice, tereny przemystowe,
warsztaty, stalowe i inne metalowe konstrukcje, garaze, stupy, metalowe bramy, drobne
metalowe przedmioty i inne.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL PUR 3

PROPORCJE UTWARDZANIA:
10: 1 wag. TELPHARD PUR 2

APLIKACJA:

e

OPAKOWANIA:

B hosbemix

e —

Zawartos¢
nielotnych sub-
stancji v obj.%

Zasto-
sowanie
podktad

Zaschniety
przeciw kur-
zowi (+20 °C)

RAL, NCS, SN 90-100
=y potpotysk = 0,33 - 0,41 45 -50 % , 180- 195
- 270-290

VOoC
(kg/kg)

WFT
(pm) (pm)

Wydajnos¢
vm?/1 kg *

Kolorowe

odcienie e

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH
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POLIURETANOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPUR T 300 POLYSK

EMALIA NAWIERZCHNIOWA PRZEMYStOWA POLIURETANOWA
DWUSKLADNIKOWA

 doskonata odpornos$¢ na warunki atmosferyczne
¢ odpornos$é chemiczna

e trwatos¢ koloru

e doskonata gradacja i wysoki potysk

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Emalia przeznaczona do wykonania wykonczeniowych
powtok z dtuga zywotnoscia na zewnatrz i do wnetrz. W kombinacji z odpowiednim
podktadem jest idealna do antykorozyjnej ochrony stali w $rodowisku ze $rednim

i wyzszym naprezaniem korozyjnym, stopien agresywnosci korozyjnej C2 - C5. Jest
przeznaczona do zastosowania na konstrukcje stalowe, kontenery, wrota, bramy,
ostona budynkow.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL PUR 3, U 6003 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:

5,5:1wag. TELHARD PUR
urabialnos$¢ 4 g/20°C

APLIKACJA:

oea

OPAKOWANIA:

Zastoj Kolorowe VoC Zasc_hmety _Zawartosc Wydajnos¢
sowanie odcienie Wyglad (RgIkg) przeciw kur- | nielotnych sub- i )
podktad zowi (+20 °C) stancji v obj.%

RAL, NCS, CSN
p‘! potysk  0,32-0,38 3g

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



POLIURETANOWE DWUSKtADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPUR T 300 MAT

EMALIA NAWIERZCHNIOWA PRZEMYSLOWA POLIURETANOWA
DWUSKELADNIKOWA

¢ doskonata odpornos$¢ na warunki atmosferyczne
e odpornos¢ chemiczna
e trwatos¢ koloru

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Emalia przeznaczona do wykonania wykonczeniowych
powtok z dtuga zywotnoscia na zewnatrz i do wnetrz. W kombinacji z odpowiednim
podktadem jest idealna do antykorozyjnej ochrony stali w Srodowisku z $rednim

i wyzszym naprezaniem korozyjnym, stopien agresywnosci korozyjnej C2 - C5. Jest
przeznaczona do zastosowania na konstrukcje stalowe, kontenery, wrota, bramy, ostona
budynkow.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL PUR3
U 6003 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:

10 : 1 wag. TELHARD PUR
urabialno$¢ 4 g/ 20°C

APLIKACJA: B bostamb”
e —

OPAKOWANIA: .
R Kolorowe voc AR | RIS e pese | T | BT
sowanie odcienie Wyglad (ka/ka) przeciw kur- | nielotnych sub- vm2/1 kg * (um) (um)
podktad 9/%g 2owi (+20°C) | stancjiv obj% g H H

RAL, NCS, CSN
1 mat 0,32-0,38 3g 56 % 75-8 105 60

\‘E KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH
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POLIURETANOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPUR T 320 POLPOLYSK

EMALIA NAWIERZCHNIOWA PRZEMYStOWA POLIURETANOWA
DWUSKLADNIKOWA

 doskonata odpornos$¢ na warunki atmosferyczne

e trwatosc koloru

e mozliwos$¢ barwienia w systemie HOSTEMIX

 doskonata przyczepnos$¢ do stalowych i ocynkowanych powierzchni, aluminium

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba stuzy do malowania powierzchni w trudnych
warunkach atmosferycznych i w réznych srodowiskach korozyjnych. Powtoka jest
odporna na warunki atmosferyczne, zétkniecie, kredowanie. Jest rowniez odporna
na rézne substancje chemiczne i wilgo¢. Zewnetrzne i wewnetrzne tereny o $rednim
i wysokim obciazeniu korozyjnym, zaktady chemiczne, strefy przemystowe, powtoki
maszyn, rury, oraz konstrukcje stalowe, maszyny rolnicze.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL PUR 3

PROPORCJE UTWARDZANIA:
20: 1 wag. TELPHARD PUR

APLIKACJA:
T
| -4 . ! E E ﬂ
y ®
\ — e - OPAKOWANIA:
Zasto- Zaschniety Zawartosc .
sowanie If)%l:i;?:?’: Wyglad [kv%: ) przeciw kur- | nielotnych sub- \\:Vrﬁ?{nlfsi
. podktad 97kg zowi (+20°C) | stancjivobj% 9

RAL, NCS, CSN
Fl potpotysk = 0,28 - 0,32 30 min

—— — " KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH
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POLIURETANOWE DWUSKtADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPUR T 330 HS

GRUNTOEMALIA O WYSOKIEJ ZAWARTOSCI SUBSTANCJI STALYCH
POLIURETANOWA ANTYKOROZYJNA

e bardzo szybkie schniecie, nie $cieka po powierzchniach pionowych
e doskonata odpornos$¢ na warunki atmosferyczne

e odpornosé chemiczna

e mozliwos$¢ barwienia w systemie HOSTEMIX

a

g, W . — —
T, i

2

/A\VZANY,

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Jako grubo naktadana powtoka do antykorozyjnej
ochrony stali w bardzo eksponowanym $rodowisku korozyjnym C3 - C5. Produkt moze
by¢ stosowany na podktady antykorozyjne lub jako antykorozyjna farba na wczesniej
przygotowane podtoza ocynkowane. Zaktady chemiczne, strefy przemystowe, rury oraz
konstrukcje stalowe, maszyny rolnicze, powtoki maszyn.
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ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL PUR3
U 6003 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:
100: 7 wag. TELHARD PUR HS

APLIKACJA:

E@

OPAKOWANIA:

N
R Kolorowe AR | RIS e pese | T | BT
sowanie odcienie Wyglad [kg/kg] przeciw kur- | nielotnych sub- e ) i i)
podktad zowi (+20 °C) stancji v obj.%

RAL, NCS CSN

oL o

=,

- q"‘ tN'

potmat  0,22-0,26 159 64 % 4-5 190 120

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



POLIURETANOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPURT 340

EMALIA NAWIERZCHNIOWA PRZEMYStOWA POLIURETANOWA
DWUSKLADNIKOWA POLYSKOWA

¢ dokonata odpornos$¢ na warunki atmosferyczne
¢ odpornos$é chemiczna

e szybkie schniecie

e trwatosc koloru

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Emalia przeznaczona do malowania wykonczeniowych
powierzchni z dtuga zywotnoscia na zewnatrz i do wnetrz. W kombinacji z odpowiednim
podktadem jest idealna do antykorozyjnej ochrony stali w srodowisku ze $rednim

i wyzszym natezaniem korozyjnym, stopien agresywnosci korozyjnej C2 - Cé.
Stosowana na konstrukcje stalowe, zaktady chemiczne, strefy przemystowe, rury.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL PUR 3

U 6003 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:

10: 1 wag. TELHARD PUR
urabialno$c¢ 4 g/20°C

APLIKACJA:

OPAKOWANIA:

Zaschniety Zawartosc
przeciw kur- | nielotnych sub-
zowi (+20 °C) | stancjiv obj.%

Zasto-
sowanie Kolorowe Wyglad VocC

e odcienie

Wydajnos¢
v m?/1 kg *

(kg/kg)

RAL, NCS, CSN

',

3 potysk 0,36 -0,42 15 min 48 % 10-11 85 40

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH 63



POLIURETANOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPUR T 340 HS POLYSK

FARBA PRZEMYStOWA POLIURETANOWA DWUSKLADNIKOWA
POLYSKOWA

¢ doskonata odpornosc¢ na warunki atmosferyczne i chemikalia
* wysoki potysk

e szybkie schniecie

e trwaty kolor, odporny na promieniowanie UV

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest uzywana jako powtoka o duzej wytrzymatosci
do ochrony antykorozyjnej stali w wysoce narazonych srodowiskach korozyjnych od C3
do C5 zgodnie z EN ISO 12944-2. Farbe mozna stosowac jako emalie na powierzchni
pokrytej odpowiednim podktadem epoksydowym lub poliuretanowym lub jako
pojedyncza warstwe bezposrednio na przygotowane podtoze stalowe ( np. zaktady
chemiczne, budynki i obszary o prawie statej kondensacji i duzym zanieczyszczeniu.)

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL PUR 3, TELSOL UNI
TELSOL PUR, U 6003, BALT
PROPORCJE UTWARDZANIA:
100: 20 wag. TELHARD PUR 4

APLIKACJA:
OPAKOWANIA:
Zasto- Zaschniety Zawartosc .
sowanie ﬁ%lfi;%vivee Wyglad [kV(;E ] przeciw kur- | nielotnych sub- Vwrﬁﬂnlfsi
podktad 9/%g 2owi (+20°C) | stancjiv obj% g
RAL, NCS, CSN
Q potysk 0,22-0,26 254 64 % 4,8 150 100

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



POLIURETANOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPUR T 340 HS POLPOLYSK

FARBA PRZEMYStOWA POLIURETANOWA DWUSKELADNIKOWA
POLPOLYSKOWA

¢ doskonata odpornos$¢ na warunki atmosferyczne i chemikalia
e wysoka antykorozyjna ochrona
: : e szybkie schniecie

i == “'_'""' e trwaty kolor, odporny na promieniowanie UV
ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest uzywana jako powtoka o duzej wytrzymatosci do
ochrony antykorozyjnej stali w wysoce narazonych srodowiskach korozyjnych od C3 do
C5 zgodnie z EN IS0 12944-2. Farbe mozna stosowac jako emalie na powierzchni pokrytej
odpowiednim podktadem epoksydowym lub poliuretanowym lub jako pojedyncza warstwe
bezposrednio na przygotowane podtoze stalowe ( np. zaktady chemiczne, budynki i obszary
o prawie statej kondensacji i duzym zanieczyszczeniu.)

SER S A ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL PUR 3, TELSOL UNI
TELSOL PUR, U 6003, BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:
10: 1 wag. TELHARD PUR HS

APLIKACJA:

OPAKOWANIA:

VOoC
(kg/kg)

Zawartosc
nielotnych sub-
stancji v obj.%

Zaschniety
przeciw kur-
zowi (+20 °C)

Wydajnos¢
v m?/1 kg *

Kolorowe
odcienie

sowanie
podktad

Wyglad

RAL, NCS, CSN
Fl potpotysk = 0,22 -0,26 25¢g

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH




POLIURETANOWE DWUSKtADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPURT 360

EMALIA NAWIERZCHNIOWA PRZEMYSLOWA POLIURETANOWA
DWUSKLADNIKOWA POLYSKOWA EFEKT LUSTRA

e dokonata odpornos$¢ na warunki atmosferyczne
e odpornos¢ chemiczna

e trwatos¢ koloru

e efekt lustra

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Emalia przeznaczona do malowania powierzchni,
gdzie wymaga sie wysokiego potysku z efektem lustrzanym w trudnych warunkach
atmosferycznych. W kombinacji z odpowiednia podktadowa powtoka jest idealna
do antykorozyjnej ochrony stali w srodowisku ze $rednim i wyzszym natezaniem
korozyjnym, stopien agresywnosci korozyjnej C3 - C4. zaktady chemiczne, strefy
przemystowe, powtoki maszyn, maszyny rolnicze, naczepy, rury, auta ciezarowe.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL PUR
U 6003 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:

100: 20 wag. TELHARD PUR
100: 25 wag. TELHARD PUR 4

APLIKACJA:

OPAKOWANIA:
Zasto- Zaschniety Zawartosc .
sowanie Iic;jlg;%\?vee Wyglad [kV(;E ] przeciw kur- | nielotnych sub- er):i?{nfsi
podktad 9/%g 2owi (+20°C) | stancjiv obj% 9

RAL, NCS, CSN wysoki
- 1 v)
Fl potysk 0,46 - 0,50 20 min 40 % 10 100 40

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



POLIURETANOWE DWUSKLADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPUR C 100

LAKIER PRZEZROCZYSTY POLIURETANOWY DWUSKLADNIKOWY

» doskonata przyczepnos$¢ do roznych systeméw podtogowych

¢ doskonata przyczepnos$c¢ do powierzchni stalowych i powierzchni blach ocynkowanych
¢ wysoka odpornos¢ mechaniczna i chemiczna

* wysoka twardos¢ powtoki

e produkt TELPUR C 100 spetnia normy antyposlizgowe na sucho

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Lakier bezbarwny z aktywnym UV filtrem przeznaczony
do lakierowania powtok koncowych epoksydowych lanych we wnetrzach (zwtaszcza
kotwienie kolorowych chipséw lub innych pierwiastkéw dekoracyjnych), chroni bruk

i kamien naturalny oraz inne powierzchnie mineralne na zewnatrz. Stosuje sie do
podnoszenia imponujacego wygladu podtdg.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL PUR 3

U 6003 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:

- . 100: 22 wag. TELPHARD PUR [POLYSK)
| 100: 18 wag. TELHARD PUR (MAT)

; APLIKACJA:
i |
B hostemix
: - :
}“ ﬂ‘.- :
- _ OPAKOWANIA:
= potysk mat
ZEBICE Kolorowe voc I R T e = BT
sowanie odcienie Wyglad Trpivl] przeciw kur- | nielotnych sub- i ) (um) (um)
podktad zowi (+20°C) | stancjivobj% H H
- RAL, NCS, €SN
s tal, ocynk potysk, g 500,52 2 45 % 9-10 110 50
o R stal, ocyn q mat ,00-0, g o -

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH 67



POLIURETANOWE DWUSKtADNIKOWE FARBY | LAKIERY

TELPUR C 100 AG

LAKIER PRZEZROCZYSTY POLIURETANOWY DWUSKLADNIKOWY
ANTYGRAFFITI

¢ doskonata odpornos$¢ na warunki atmosferyczne

e tatwe usuwanie graffity

¢ doskonata rozlewnos¢

e mozliwos$¢ wielokrotnego czyszczenia, bez koniecznosci malowania po kazdym
czyszczeniu

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Na zewnatrz i wewnatrz gdzie istnieja wysokie wymagania
dotyczace odpornosci na farby przed zniszczeniem i graffity. Lakier jest przeznacznony
do ostatecznej obrobki juz pomalowanych powierzchni zgodnie z ISO 12944-5, gdzie
wymagane jest duze zapotrzebowanie na odpornos$¢. Powtoka jest odporna na dziatenie
warunkow atmosferycznych, zétkniecie, kredowania i dziatania wielu chemikaliow i
wilgoci.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:
TELSOL PUR

U 6003 BALT

PROPORCJE UTWARDZANIA:
100: 40 wag. TELHARD PUR

APLIKACJA:
B hostemix
OPAKOWANIA:
R Kolorowe voc AERENIGST | VEIES s | R | RS
sowanie odcienie Wyglad (ka/ka) przeciw kur- | nielotnych sub- v m?/1 kg * i i)
podktad 97kg 2owi (+20°C) | stancjiv obj% 9
bezbarwny potysk 0,45 40 min 46 % 9-10 110 50

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH






AKRYLOWE FARBY | LAKIERY

TELCRYL P 100

FARBA PRZEMYStOWA AKRYLOWA ANTYKOROZYJNA

edoskonata przyczepnosé na powierzchnie stalowe, aluminiowe, miedziane i blachy
ocynkowanej, wtacznie $wiezo ocynkowanej blachy

ebardzo szybkie schniecie

ewysoka odpornos¢ antykorozyjna

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Farba jest przeznaczona jako podktad lub gruntoemalia
do szybkiego malowania stali i metali lekkich w celu wysokiego zabezpieczenia
antykorozyjnego. W kombinacji z odpowiednia warstwa wykonczeniowa jest
przeznaczona do powtok na zewnatrz i do wnetrz, do $rodowiska z $rednim i wyzszym
natezaniem korozyjnym, stopien agresywnosci korozyjnej C2 - C4. Dachy blaszane,
elementy blacharskie, kraty, powtoki maszyn, kontenery. Mozna zamalowac alkidowymi,
poliuretanowymi i epoksydowymi farbami.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOLBRS
S 6005 BALT

APLIKACJA: 1 [ —

OPAKOWANIA:
ABICH Kolorowe voc Zaschniety  Zawartosc . qopoce T
sowanie odcienie (ka/kg) przeciw kur-  nielotnych sub- vm2/1 kg * (um)
podktad 97%g zowi (+20°C)  stancjiv obj.% 9 H
stalocynk,  RAL,NCS, CSN
metale q mat 0,42 - 0,44 15 min 38 % 35-4 210 80
lekkie

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH












ALKID-SILIKONOWE FARBY | LAKIERY

TELSIL S 500

FARBA TERMOODPORNA ANTYKOROZYJNA WYPALANA NA METALU

* dtugookresowa ODPORNOSC termiczna do 500°C
e dziatanie antykorozyjne

e odpornos¢ na gazy spalinowe i oleje

e zawiera silikonem zmodyfikowane spoiwo

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Silikonowa farba jest przeznaczona do antykorozyjnego
zabezpieczenia metalu, aluminium, zelaza trwale obciazonego na temperatura 500°C
we wnetrzach lub na chronionych powierzchniach zewnetrznych. Jest idealna do
nanoszenia na produkty ze stali lub Zeliwa - drzwiczki pieca, uktady wydechowe, kotty,
wktady kominkowe, przewody kominowe, grille, kotty.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK:

TELSOL BR5
TELSOL SP1
S 6001 PROFI (natrysk]
S 6005 BALT (pedzel) ————
APLIKACJA: S
——
TELSILS
~ OPAKOWANIA:
e, .. L
P
; s
: Kolorowe voC AERCIRY | ANAEICEE e pose | WET | BET
sowanie . Wyglad przeciw kur- | nielotnych sub- 2 -
podktad CLIECE Late) | Loniianes) | senevekee | PN (um) (um]
0199, 0911 mat 0,45-0,50 45 min 45 % 7,5 100 40

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH
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PASTY DO PRZEMYStOWYCH FARB

TELCOLOR P 2013

UNIWERSALNA PASTA DO BARWIENIA PRZEMYSLOWEGO FARB

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Uniwersalny koncentrat do barwienia, ktory jest
praktycznie kompatybilny z wiekszoscia farb na réznych bazach (syntetyczne na
powierzchni, schnace, wypalane, poliuretanowe, epoksydowe). Zalecane stosowac
wytacznie w systemie barwienia HOSTEMIX.

OPAKOWANIA:

ODCIENIE:

13 podstawowych odcieni koncentratow

2 wypetniacze (dla alkidowych i poliuretanowych farb)

1 aluminiowy koncentrat do produkcji odcieni metalicznych
(RAL 9006, RAL 9007 itp.)

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH
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UTWARDZACZE DO PRZEMYStOWYCH FARB

TELHARD POX

UTWARDZACZ DO EPOKSYDOWYCH FARB TELPOX

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Produkt jest przeznaczony wytacznie do utwardzania farb
epoksydowych TELPOX. Proporcja utwardzacza POX TELHARD jest rézna dla réznych
rodzajoéw farb, doktadne proporcje sa podane w odpowiednich kartach technicznych.
Podany jest tam rowniez czas i urabialno$¢i mieszanki. Przygotowac tylko taka ilos¢
mieszanki, ktdra da sie zuzy¢ w ciagu 8 godzin.

B hostemix

OPAKOWANIA:

1
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UTWARDZACZE DO PRZEMYStOWYCH FARB

TELHARD POX F

UTWARDZACZ DO EPOKSYDOWYCH FARB TELPOX

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Utwardzacz przeznaczony wytacznie do utwardzania
epoksydowych farb TELPOX tam, gdzie zostato wyraznie podane (TELPOX F, TELPOX PM
150). Dodatek utwardzacza TELHARD POX F podany w odpowiednich kartach produktu,
wtacznie z podaniem okresu obrabialnoéci mieszanki.

OPAKOWANIA:

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH 83
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UTWARDZACZE DO PRZEMYStOWYCH FARB

TELHARD POX RAPID

UTWARDZACZ DO EPOKSYDOWYCH FARB TELPOX

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Produkt jest przeznaczony do szybkiego utwardzania
epoksydowych farb TELPOX (TELPOX P 100, TELPOX P 100 S, TELPOX P 170, TELPOX
S 200, TELPOX T 300). Produkt jest w petni funkcyjny takze przy temperaturze 0°C

i jest odporny wobec wilgoci podczas utwardzania.

Utwardzacz ma doskonate antykorozyjne wtasciwosci i przyczynia sie do dobrych
adhezyjnych wtasciwosci na problematyczne powierzchnie. W niektérych przypadkach
(zwtaszcza przy jasnych odcieniach) moze dzieki swemu kolorowi spowodowac
odchylenie od standardowych odcieni.

OPAKOWANIA:
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UTWARDZACZE DO PRZEMYStOWYCH FARB

TELHARD POX RAPID 2

UTWARDZACZ DO EPOKSYDOWYCH FARB TELPOX

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Produkt jest przeznaczony do utwardzania
epoksydowych farb TELPOX tam, gdzie ten utwardzacz zostat wyraznie podany
(TELPOX P 170, TELPOX P 100, TELPOX P 100 S). Dodatek utwardzacza TELHARD
POX RAPID 2 jest dla poszczegdlnych typow farb rézny i podany w odpowiednich
przedmiotowych kartach produktu, wtacznie z podaniem okresu obrabialnosci
mieszanki.

B hostagmix

OPAKOWANIA:

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH
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UTWARDZACZE DO PRZEMYStOWYCH FARB

TELHARD PUR

UTWARDZACZ DO POLIURETANOWYCH FARB | LAKIEROW TELPUR

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Produkt jest przeznaczony wytacznie do utwardzania
poliuretanowych farb TELPUR. Dodatek utwardzacza TELHARD PUR jest dla
poszczegdlnych typdw farb rézny i podany w odpowiednich kartach produktu,
wtacznie z podaniem okresu obrabialnosci mieszanki.

OPAKOWANIA:
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UTWARDZACZE DO PRZEMYStOWYCH FARB

TELHARD PUR HS

UTWARDZACZ DO POLIURETANOWYCH FARB TELPUR

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Produkt jest przeznaczony wytacznie do utwardzania
poliuretanowych farb TELPUR , zwtaszcza z wysoka zawartoscia czesci statych. Dodatek
utwardzacza TELHARD PUR HS jest dla poszczegélnych typow farb rézny i podany

w odpowiednich kartach produktu, wtacznie z podaniem okresu obrabialnosci
mieszanki.

OPAKOWANIA: ’<i>

. e BT
O bk
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UTWARDZACZE DO PRZEMYStOWYCH FARB

TELHARD PURP

UTWARDZACZ DO POLIURETANOWYCH FARB | LAKIEROW TELPUR

ZASTOSOWANIE PRODUKTU: Produkt jest przeznaczony wytacznie do utwardzania
poliuretanowych farb TELPUR. Dodatek utwardzacza TELHARD PUR jest dla
poszczegolnych typow farb rézny i podany w odpowiednich kartach produktu,
wtacznie z podaniem okresu obrabialnosci mieszanki.

'ELHARD PURF
OPAKOWANIA: e

*O@
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POZOSTALE SRODKI

ROZCIENCZALNIKI DO ]
PRZEMYSLOWYCH FARB | LAKIEROW

OPAKOWANIA:

TELSOLSP 1

Rozcienczanie syntetycznych farb i lakieréw schnacych na powietrzu TELKYD
i TELKYDUR, naktadanych natryskiwaniem.

TELSOL BR5

Rozciefnczanie syntetycznych farb i lakierow schnacych na powietrzu TELKYD i TELKYDUR,
przeznaczonych do naktadania natryskiwaniem, pedzlem lub namaczaniem.

TELSOL BR 6

Rozciefnczanie syntetycznych farb i lakieréw schnacych na powietrzu TELKYD i TELKYDUR,
przeznaczonych do naktadania pedzlem, watkiem lub namaczaniem .

TELSOL POX

Rozcienczanie dwusktadnikowych epoksydowych farb i lakierow TELPOX.

TELSOL PUR3

Rozcienczanie dwusktadnikowych poliuretanowych farb i lakieréw TELPUR.

TELSOL PUR 4

Rozcienczanie dwusktadnikowych poliuretanowych farb i lakieréw TELPUR.

TELSOL UNI

Rozcienczanie syntetycznych schnacych na powietrzu i dwusktadnikowych
poliuretanowych farb i lakieréw (TELKYD i TELPUR], do powolniejszego schniecia farb
i lakierow.

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH



SRODKI POMOCNICZE

P 8206 OPAKOWANIA:

SYKATYWA DLA OLEJOWYCH - SYNTETYCZNYCH FARB | LAKIEROW
Przyspiesza schniecie syntetycznych i olejowych farb i lakieréw schnacych
na powietrzu.

P 8207 OPAKOWANIA:

KATALIZATOR DO PRZEMYStOWYCH EMALII NAWIERZCHNIOWYCH
POLIURETANOWYCH DWUSKLADNIKOWYCH POLYSKOWYCH TELPUR T 300
Przyspiesza reakcje mieszanki TELPUR T 300 z utwardzaczem TELHARD PUR.

P 8208 OPAKOWANIA:

UV STABILIZATOR DLA ROZPUSZCZALNIKOWYCH FARB | LAKIEROW
Zwieksza UV odpornos¢ rozpuszczalnikowych farb i lakierow.

P 8304 OPAKOWANIA:

SRODEK DO OBNIZENIA POMIARU REZYSTYWNOSCI
Zwieksza przewodzenie farb i lakieréw naktadanych elektrostatycznie.

P 8701 OPAKOWANIA:
PASTA DO MATOWANIA

Zwieksza stopien matu przy farbach syntetycznych schnacych na powietrzu
i niektorych dwusktadnikowych farb i lakierdow.

P 8702 OPAKOWANIA:

SEPARATOR
Zmniejsza przyczepnos¢ farb do podtoza.

KATALOG FARB PRZEMYStOWYCH




ZASADY STOSOWANIA

Do realizacji powtoki / natryskiwania na zewnatrz jest konieczna odpowiednia prognoza
pogody. W czasie deszczu, mgty, wytwarzania wody kondensacyjnej, dziataniu agresyw-
nych gazéw i w czasie wiatru z silna zawartoscia kurzu naktadanie powtok musi by¢ po-
wstrzymane i moze by¢ odnowione najpierw po zupetnym wyschnieciu materiatu podda-
nego obrdbce powierzchownej. Naktadanie powtok w zaleznosci od zastosowanych farb
i lakierow nie jest dopuszczalne pod +5 °C i temperatura podktadu musi by¢ minimalnie
3 °C nad punktem rosy, jezeli nie zostato podane inaczej w technicznych warunkach farb
i lakierow. Przed bezposrednim zastosowaniem koniecznie trzeba farbe doktadnie wy-
mieszac, rozcienczy¢ i zgodnie za zapotrzebowaniem przefiltrowac. Lepkos$¢ i rozciencza-
nie farby zwykle zalezy od sposobu zastosowania i typu stosowanego sprzetu. Jezeli nie
zostato przepisane inaczej, zalecana lepko$¢ do zastosowania farby szczotka i watkiem
jest ogélnie 50 - 80 s (0 - 5 % rozcienczanie), do stosowania pistoletu pneumatycznego
20 - 35 s (rozcienczanie 5 - 15 %), do stosowania namaczaniem 30 - 40 s (rozcienczanie
5-10 %). Przy zastosowaniu wysokociénieniowym urzadzeniem natryskujgcym kolor na-
lezy rozcienczyc.

Na natryskane powierzchnie koniecznie trzeba ze wzgledu na momentalne warunki at-
mosferyczne dotrzymywac przepisane interwaty czasowe miedzy okresem po natry-
skaniu i nastepna powtoka: w suchych wewnetrznych pomieszczeniach do 8 godzin, na
atmosferze zewnetrznej do 4 godzin i pod zadaszeniem w czasie wilgotnej pogody do
30 minut. Pierwsza warstwe nalezy wykonywa¢ wytacznie pedzlem lub natryskiwaniem;
watek mozna zastosowad jezeli do powtoki i farb zostat zadeklarowany, tylko w nastepu-
jacych warstwach.

Dalej koniecznie trzeba sie kierowac¢ zaleceniami producenta w zwiazku z interwatami
miedzy naktadaniem poszczegélnych warstw podczas stosowania systemu. Zbyt kroétki
okres miedzy poszczeg6lnymi powtokami moze prowadzi¢ do podnoszenia podktadu, zbyt
dtugi okres prowadzi potem do pogorszonej przyczepnosci miedzy warstwami.

WARUNKI STOSOWANIA- STOSUNEK MIEDZY PUNKTEM ROSY, TEMPERATURA
PODKLADU, TEMPERATURA POWIETRZA | WILGOTNOSCIA WZGLEDNA

Stosunek miedzy temperatura powietrza, wilgotnoscia wzgledna i temperatura podktadu

Temperatura powietrza (°C)

Punkt rosy (°C)
2

Minimalna temperatura podktadu (°C)

Wilgotno$¢ wzgledna (%)




PRZYDATNE DEFINICJE

Zawartos¢ nielotnych substancji [masy suchej) w % wagowy - podaje wagowa zawarto$¢
nielotnego udziatu uzyskanego przez parowanie (wysychanie] w zalecanych warunkach
badania farb i lakieréw.

Zawartos$é nielotnych substancji [masy suchej) w % objeto$ciowych podaje reszta ob-
jetoSciowa, ktéra powstanie przez zatwierdzenie lub wysuszenie badanej farby i lakieru
w zalecanych warunkach.

VOC albo lotna substancja organiczna to w zasadzie jakakolwiek ciecz organiczna samo-
wolnie parujaca podczas normalnej temperaturze atmosferycznej i cisnieniu i ktéra ma
punkt wrzenia nizszy niz 250 °C.

Teoretyczna wydajno$¢ SR_ podaje ilos¢ m?, ktére mozna natozy¢ z jednego litra (m?/U) lub
z jednego kilograma (m?/kg) farb i lakieréw przy zerowych stratach i na idealnie gtadkiej
powierzchni (informacja z reguty podana do grubosci jednej optymalnej warstwy).

[m?/U]
[m?/kg]

SR, = 10 x sucha masa ogétem (%) / DFT (um)
SR, (m?/l} / gestos¢ (kg/m?)

Praktyczna wydajnos¢ SR, liczona jest jako teoretyczna wydajno$¢ pomnozona wspot-
czynnikiem strat (zgodnie z sposobem nanoszenia)

SR, = SR, [m?/l) x wspétczynnik strat L] [m?/U]
SR, = SR, (m?/kg) x wspétczynnik strat L) [m?/kg]
% strat 10 20 30 40 50 60 70

L. wspétczynnik strat 0,9 0,8 0,7 0,6 0,5 0,4 0,3

Teoretyczna wydajnos¢ farb i lakieréw [m? /L] w zaleznosci od zawartosci masy suchej
(CS) i grubosci suchego filmu (DFT)

Wymagana grubos¢ powtoki (m)

25 | 50 [ 75 | 100 | 125] 150 | 175 ] 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 325 ] 350

g 100] 40,0] 20,0 133(100] 80 | 67|57 [ 50| 44| 40363331 29
=1 95|asol190f127( 9576|6354 48|42 38]35][32]29]27
S 9ofas0]80f120]90] 72160514540 36]33][30] 28] 26
=i #5]3s0]170[(113]85[e8[57]49 433834 (3128 26] 24
gl solazolienlio7lsn|ssls53]as]dnlaslaz]zs]ar]2s5] 23
2l 75|300|150]100|75|60]|50(43 (38|33 |30]|27]|25[23] 21
‘§ 70 28,0/ 140[903] 70 [ 56| 47| sn 35|31 28]25]23]22] 20
=l es5|260]130]|807] 6552|4337 332926 24]22]20] 19
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E5| 220|110 73 | 55|44 137 |31 (28| 2422201181716
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£5|1180] 90 | &0 ) 45 (3613012623 20]18116)15]|14)113
G0j160/ 80534013227 (23 |20[18]16]15]113]12] 1.1
35|140| 70 | 47|35 (28|23 (20(18| 1614113 12]11)]1.0
J0j120] 60| 40|30 (24} 20 (171513 ]12]11]1,0]0%2)]0.88
250100] 50| 3325|2017 |14 )13[11]1.0]0%[083)077]|0.71




Teoretyczne zuzycie PC_podaje ilosc farby, ktérej potrzeba do pokrycia 1 m2 powierzchni Gruboé¢ mokrej warstwy (WFT) w zaleznoéci od objetoéci masy sucheji grubosci suchego objetoéci filmu DFT

przy zerowych stratach i na idealnie gtadkiej powierzchni (informacja jest z reguty poda- B Wymagana grubos¢ suchego filmu DFT E

na dla grubosci jednej optymalnej warstwy) 20 | 30 | 40 ] 50 | 75 | 100] 125] 150 ] 175 ] 200] 225 | 250 | 300 | 350
100 | 20 | 30 | 40 | 50 | 75 | 100 125 | 150 | 175 | 200] 225 | 250 | 300 | 350
95 21 32 42 53 79 | 1051132 | 158 | 184 ) 211 | 237 | 263 | 316 | 368
90 | 22 | 33 | 44 | 56 | B3 | 1111139 | 187 | 194 | 222 | 250 | 278 | 333 | 389
85 | 24 | 35 | 47 | 59 | 88 | 118 | 147 | 176 | 206 | 235 | 265 | 294 | 353 | 412
B0 | 25 | 38 | 50 | 63 | 94 | 125] 156 | 188 | 219 | 250 | 281 | 313 | 375 | 438
75 | 27 | 40 | 53 | 67 | 100 133 | 167 | 200 | 233 | 267 | 300 | 333 | 400 | 467
70 | 29 | 43 | 57 | 71 | 107 143 | 179 | 214 | 250 | 286 ] 321 | 357 | 429 | 500
85 | 31 | 46 | 62 | 77 | 115 | 154 | 192 | 231 | 269 | 308 | 344 | 385 | 462 | 538
PC,=PC_ (l/m?) / wspétczynnik strat L, [l/m?2] 60 | 33 | 50 | 47 | 83 | 125 [ 147 | 208 | 250 | 292 | 333 | 375 | 417 | 500
PC, = PC. (/m?) x gestosc¢ (kg/m?) [kg/m?] 55 | 36 | 55 | 73 | 91 | 136 | 182 | 227 | 273 | 318 | 364 | 409 | 455
50 | 40 | 60 | 80 | 100 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450
45 7 &7 B | 111 147 | 222 | 278 | 333 | 389 | 444
40 | 50 | 75 | 100 ] 125 | 188 | 250 | 313 | 375 | 438

PC,=DFT (pm] /(10 x sucha masa ogétem (% obj.)) [l/m?]
PC. (/m?) x gestos¢ (kg/m?) [kg/m?]

Praktyczne zuzycie PCP jest liczone jako teoretyczne zuzycie podzielone wspotczynni-
kiem straty (zgodnie ze sposobem nanoszenia)

Zawarto$¢ masy suchej (obj. %)

Chropowato$¢ powierzchni to wartos¢ srednia z absolutnych wysokosci pieciu najwyz-
szych wypuktosci i gtebokosci pieciu najnizszych zagtebien profilu w zakresie dtugosci

podstawowej. Martwa warstwa jest w iloSci powtoki potrzebna do wypetnienia chropowa- 35 | 57 | 86 | 114 ] 143 | 214 | 286 | 357 | 429

tego podktadu powstatego przez opryskanie. W przypadku, kiedy gruboé¢ suchej powtoki 30 | 67 | 100 ) 133 | 167 | 250 | 333 | 417

(DFT) specyfikowany, to grubos$¢, ktéra koniecznie trzeba osiagna¢ bez wzgledu na chro- 20 | 100 ] 150 | 200 | 250 | 375 | 500

powato$¢ podktadu. Jezeli chcemy okresli¢ rzeczywiste zuzycie farb i lakierdw, nalezy ) o ) o )

ustali¢ ilo$¢ farb i lakierdw, ktére wypetnia chropowato$¢ podktadu i ww. doliczyé do rze- Redukcja zawartosci masy suchej podczas rozcienczania

czywistego zuzycia powiekszonego o straty. (CS, = 100.CS/(100+V,) [obj. %]; V, = dodatek rozcieAczalnika [obj. %]
STRATY APLIKACYJNE Iloé¢ dodanego rozcienczalnika (obj %)

2 ] 7 10 12 15 17 20 25 30 35
100 | 98 95 93 £l 89 B BS 83 80 77 T4
75 73 90 By B4 85 83 81 T Th 73 0
0 8B 8BS B4 g2 20 7 77 75 72 59 47
85 83 B1 ks i 76 Té 73 m 48 45 43
80 78 Th 75 3 Fil i) &H &7 &4 &2 5%
75 74 71 70 &8 &7 &5 b &3 &0 58 56
0 &% a7 &5 hid &3 &1 &l 58 9b 34 52
45 &b & &1 5% o8 57 56 34 52 50 48
&0 59 87 Gié 85 54 52 &1 50 48 4ib 4
93 54 az 51 a0 49 i) &7 &s ad 42 &1
50 &% 48 &7 45 45 & &3 4 40 38 37
45 &4 £3 £2 41 40 39 38 38 35 35 i3
40 3% a8 ar 34 36 35 34 3 32 1) 1]
35 34 33 33 32 n 30 30 2% 28 27 b
30 Fii 9 8 7 27 26 26 ] 24 3 12
i) i) 24 23 &3 22 24 21 i) it 17 1¢

martwa przestrzen

ilos¢ farby i lakieru do wypetnienia martwe;j
przestrzeni odpowiada 1/2R, to réwnLez obowiazuje
do mierzenia grubos$ci powtoki (zob. CSN 1SO 2808)

Zawartos¢é masy suchej przed rozcieficzeniem (obj. %)




WYBOR SYSTEMU POWLOK

Do ochrony antykorozyjnej konstrukcji stalowych powszechne jest wykorzystanie kilku
warstw powtok. Podczas wyboru systemu koniecznie nalezy kierowac sie wymaganiami
na kompletny system powtokowy i uwzglednia¢ wzajemna kompatybilno$¢ poszczegol-
nych warstw. Z punktu widzenia zastosowania powtoki i farby dziela sie na wodorozcien-
czalne, rozcienczalne, rozpuszczalnikowe lub bezrozpuszczalnikowe. Farby sa gtownie
podzielone na dwie grupy w zaleznosci od sposobu suszenia, peklowania i sa dalej dzie-
lone na podgrupy wedtug rodzaju spoiwa i mechanizmu utwardzania.

¢ powtoki odwracalne - powtoka powstaje przez odparowanie rozpuszczalniku bez jakiejkolwiek
dalszej zmiany, tzn. proces jest odwracalny i powtoke mozna kiedykolwiek rozpusci¢ pierwotnym
rozpuszczalnikiem (kauczuk chlorowany, kopolimery, chlorek winylu, polimery akrylowe)

* powtoki nieodwracalne - powtoka powstaje najpierw przez odparowanie rozpuszczalnika
i nastepuje przebiega reakcja chemiczna. Proces jest nieodwracalny, tzn., ze powtoke nie
mozna rozpusci¢ w pierwotnym rozpuszczalniku,

* Farby schnace na powietrzu (oksypolimeracja) - powtoka jest tworzona przez odparowanie
rozpuszczalnika, z nastepna reakcja spoiwa z tlenem atmosferycznym (alkidy, alkiduretany,
epoksyestery)

¢ wodorozcienczalne farby - powtoka jest tworzona przez odparowanie wody oraz koalescencja
spoiwa (akrylowe polimery, winylowe polimery, zywice poliuretanowe)

e chemicznie utwardzane farby - farby sktadaja sie z podstawowego sktadnika i czynnika
utwardzajacego. Powtoka zasycha przez odparowanie rozpuszczalnikdw i utwardzeniem po
chemicznej reakcji miedzy podstawowym sktadnikiem i czynnikiem utwardzajacym (epoksydy,
poliuretany)

e farby utwardzane wilgotnoscia powietrza - powtoka jest tworzona przez odparowanie
rozpuszczalnika i utwardzana chemiczna reakcja przy udziale wilgotnoscia powietrza
(poliuretany jednosktadnikowe, ethylsilikaty jednosktadnikowe i dwusktadnikowe)

INSTRUKCJA DOT. ODPOWIEDNIEGO SYSTEMU MALARSKIEGO

 Zostanie okreslony stopien agresywnosci korozyjnej $érodowiska (makroklimat), gdzie
zostanie konstrukcja umieszczona

* nalezy stwierdzié, czy istnieja specjalne warunki (mikroklimat), ktére moga spowodowa¢é
zwiekszenie agresywnosci korozyjnej srodowiska (korozja wewnatrz budynkéw, korozja
w pustych elementach, specjalne naprezanie, chemiczne naprezanie, mechaniczne
naprezanie w wodzie i powietrzu, naprezania pod wptywem kondensacji, naprezanie pod
wptywem temperatury,...)

¢ nalezy wyszukac okreslony system powtokowy zgodnie z norma PN - EN ISO 12944-5

* nalezy wyszuka¢ system powtokowy wymaganej zywotnosci

e wybra¢ optymalny system powtokowy ze wzgledu na przygotowanie powierzchni
i ze wzgledu na mozliwosé konserwacji systemu powtokowego

e wybor jest konsultowany z producentem farb i lakierow
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SYSTEMY POWLOKOWE

DO OBROBKI POWIERZCHOWNEJ
PODKLADOW Z NISKOSTOPOWEJ
STALI WEGLOWEJ

KATEGORIE AGRESYWNOSCI KOROZYJNEJ C1/C2

Przygotowanie| Grubosé¢
powierzchni | SP; TDFT

Alkid
(poliwinyl)

Zywotnoéé

Zastosowanie
systemu

Spoiwo Zalecany SP

TELKYD S 200,
TELKYD S 200 E
1x80pum

St2/Sa2'"

TELKYD P 100
1 x40 pm
TELKYD T 300
1 x40 pm

Alkid St2/Sa 2"

TELKYD P 110

1x80um
TELKYD S 200 E
1x80um

St2/Sa 2"

pedzel,
watek, pneu.
natryskiwanie,
natryskiwanie
airless, airmix

L, niska

Alkid,

pedzel, poliuretan

watek, pneu.
natryskiwanie

L, niska

Poliuretan

pedzel,
watek, pneu.
natryskiwanie

Poliuretan

Zalecany SP

TELKYD S 200,
TELKYD S 200 E,
TELKYD S 200 TM
(TELKYD S 220)
1x100 um, (2 x 50um)

TELKYD P 110
1x80pum

TELKYD S 200 E
(TELKYD T 300)
1x80um (2x 40 pm)

TELKYD P 110
1x80pum
TELPURS 210 E
1x80 pm

Sa2'%

TELPURS 210 E

1
290 ym Sa 2%

TELPUR P 150

1x100 ym
TELPUR T 300
2x40 um

Sa 2%

Grubosc¢
SP; TDFT

160 um

180 um

180 pm

KATEGORIE AGRESYWNOSCI KOROZYJNEJ C3

Przygotowanie
powierzchni

Zastosowanie

natryskiwanie
airless,
airmix

pedzel,
natryskiwanie

airless,
airmix, pneu.
natryskiwanie

natryskiwanie
airless,
airmix

natryskiwanie
airless,
airmix

natryskiwanie
airmix, pneu.
natryskiwanie

Zywotnosé
systemu

M,
$rednia

M,
$rednia




KATEGORIE AGRESYWNOSCI KOROZYJNEJ C3

Poliuretan

Akrylat

Epoksyd,
Alkid

Epoksyd,

poliuretan

‘ Epoksyd* ‘

Zalecany SP

TELPUR P 180
1x120 ym
TELPUR T 300
1x60pm

TELCRYL P100
2x80pum

TELPOX PVB 100
1x 20um
TELKYD S 200
1x120um

TELPOX P 170
1x100 pm
TELPUR S 210
1x80pum

TELPOX P 100
2x60pm

Przygotowanie
powierzchni

Sa 2%

Sa 22

Grubosc
SP; TDFT

160 pm

140 pm

‘ Sa 2% ‘ 120pm‘

Zastosowanie

natryskiwanie
airless,
airmix

natryskiwanie
airless, airmix

natryskiwanie
airless,
airmix

natryskiwanie
airless,
airmix

natryskiwanie
airless, airmix

Zywotnosé
systemu

H, wysoka

M, érednia

M, érednia

H, wysoka

M, érednia

Epoksyd,
poliuretan
(epoxid*)

Epoksyd,

poliuretan

Epoksyd,
poliuretan

Epoksyd*

Zalecany SP

TELPOX P 100
1x80 pum
TELPUR T 300,
TELPURT 340
(TELPOX T 300)
1 x40 pm

TELPOX P 170
1x100 pm
TELPURT 340 HS
1x60um

TELPOX PM 150
1x100 pm
TELPUR T330 HS,
TELPURS 210
1x80pm

TELPOX S 200
2x 90pm

powierzchni

Sa 2%

Sa 2"

Sa 2%

Grubosc¢
SP; TDFT

120 pm

180 ym

180 um

KATEGORIE AGRESYWNOSCI KOROZYJNEJ C4

Przygotowanie

Zastosowanie

Pneu.
natryskiwanie,
natryskiwanie
airless, airmix

natryskiwanie
airless, airmix

natryskiwanie
airless, airmix

natryskiwanie
airless, airmix

Zywotnosé
systemu

L, niska

M, érednia

M, érednia

M, $rednia
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KATEGORIE AGRESYWNOSCI KOROZYJNEJ C5

Przygotowanie| Grubosé . Zywotnosé
CELECEMTEE powierzchni | SP; TDFT RS CEDRIIG systemu
TELPOX P170
Epoksyd, 1x 160 pm 1 natryskiwanie . .
poliuretan)  TELPURT330Hs ~ °2327%2  240HM  Giriees airmix M- Srednia
1x80 pm
TELPOX P 170
1x 100 pm
Epceksyd, TELPOX PM 150 Sa 2% 300 pm natryskiwanie H, wysoka
polluretan] 1x120 pm airless, airmix
TELPUR T330 HS
1x80 pm

** Pod wptywem atmosferycznym farby epoksydowe maja sktonnos$c¢ do skrzydtowania i do
straty potysku. Zastosowanie: np. konstrukcje ostonietych hali, zbiorniki metalowe, zbiorniki
na oleje i paliwa,rurociagi i maszyny w wnetrzach.




FARBY DO OBROBKI
POWIERZCHNIOWEJ STALI
CYNKOWANEJ OGNIOWO METODA
ZANURZENIA

KATEGORIE AGRESYWNOSCI KOROZYJNEJ C4

Przygotowanie| Grubosc . Zywotnosé
ARl S powierzchni | SP; TDFT CREGER RN systemu
A M, Srednia
Akryl ;ELA%RJ; P100 sweeping 80 um :iartlgssklgf;'ii Srodowisko
' C3
TELPOX P100 H wvsoka
Epoksyd, 1x60pm . 120 natryskiwanie 'dy i<k
poliuretan  TELPUR T 300 sweeping HM  Girless, airmix > g\g”s 0
1x 60 pm
Poli TELPUR S 210 . natryskiwanie |+ Wysoka
oliuretan 1x 120 um sweeping 120 pm airless. airmix Srodowisko
' C3
TELPOX P100 H wvsoka
Epoksyd, 1x100 pm . 160 natryskiwanie 'd yse K
poliuretan  TELPURT330Hs °W€¢€PN9 HM " irless, airmix  °"° S‘Z'S °
1x60pm
TELPOX PVB 100
1x20pm N H, wysoka
Eﬁﬁﬁflfan TELPURS?210/S  sweeping 200 pm glitltre);sskl:llfn:ls $rodowisko
P 210E ' C4
2x90 um
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FARBY DO OBROBKI
POWIERZCHNIOWEJ
PODKtADOW BETONOWYCH

: Grubos¢
Spoiwo ‘ Zalecany SP SP; TDET
. TELKYD F 200 - 1 x penetracja
Alkid TELKYD F 200 - 2 a# 3 x powtoka 80-120 pm
TELPOXS 200 - 1 x penetracja
*
Epoksyd TELPOX S 200 - 2 a# 3 x powtoka 150 pm
. 200 pm -3 mm
TELPOF F 200 - 1 x penetracja AN
*
Epoksyd TELPOX F 200 - 1 a3 2 x powtoka (w Zalezrxticéc"isv(‘gvé”crir]‘aga”VCh
Epoksvyd TELPOF F 200 - 1 x penetracja
gliutha'n TELPOX F 200 - 1 aZ 2 x powtoka >200 pm
P TELPURC 100 - 1 az 2 x powtoka

* Pod wptywem atmosferycznym farby epoksydowe maja sktonnos¢ do skrzydtowania i do straty

potysku.

Zastosowanie: np. konstrukcje ostonietych hali, zbiorniki metalowe, zbiorniki na oleje i paliwa,
rurociagi i maszyny w wnetrzach.
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