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BARVY A LAKY TELURIA

Spole¢nost BARVY A LAKY TELURIA, s.r.o. je tradi¢ni ¢esky vyrobce
natérovych hmot s vice jak 130letou tradici. Diky dlouholetym zkuSenostem
v oblasti vyvoje a vyroby priimyslovych natérovych systémU( nabizime Siroké
spektrum vyrobk( uréenych pro ochranu nejrliznéjsSich materialt pred neza-
doucimi vlivy. NaSe natéry chrani nejen ocelové konstrukce, kontejnery, mos-
ty, haly ¢i nadrze, ale i zemédélské a primyslové stroje, betonové podlahy
garazi, chemickych ¢i energetickych zavodu.

Velkou prednosti spolecnosti je vlastni vyvojové centrum s laboratofi, kde

jsou vyvijeny nové typy natérovych hmot &i inovovany stavajici produkty
s cilem zlepsit vlastnosti natérové hmoty a soucasné naplnit pozadavky sta-
v lakovnach, které jsou soucasti vyrobniho arealu. Testovani v piné profesional-
nich podminkach pak probiha ve spolupraci se spole¢nosti DENAS COLOR a.s.,
ktera disponuje zcela novymi, patficné vybavenymi provozy.

Vlastni produkce veskerych vyrobk( spolec¢nosti je realizovana prostrednic-
tvim jednoho z nejmodernéji vybavenych provoz( v ramci Ceské republiky.
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VS8echny procesy jsou certifikovany a splfiuji standardy environmentalniho
managementu, managementu hospodareni s energii dle ISO 14001, 9001
a 50001. ®

Kvalita, pfizniva cena, rychlost dodavek, silna podpora technického servi-
su, ale i schopnost vyvoje natérového systému tzv. ,na miru“ dle pozadavkd
a potfeb konkrétniho zékaznika jsou zakladnimi faktory, diky nimz ziskavame
dlvéru stale vétsi skupiny tuzemskych i zahrani¢nich zakaznika.
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Jednim z pilitd ténovani natérovych hmot spo-
lecnosti BARVY A LAKY TELURIA, s.r.0. je systém
HOSTEMIX, ktery je urcen pro ténovani produktl
uréenych pro pramysl.

Jednotlivé produkty jsou vyrabény v bazich, kte-
ré jsou pak na ténovacich centrech probarvova-
ny na pozadovany odstin pomoci Fady barevnych
pigmentovych koncentratd.

Ténovani odstinl je mozné do véech dostupnych
barevnych vzorkovnicjako RAL, CSN, NCS amno-
hadal$ich, dle poZzadavki zdkaznika. Standardem
tohoto systému je moznost Upravy vlastnosti sa-
motné natérové hmoty, jako jsou viskozita, stu-

peit lesku & doba zasychani. q hOStemiX



Sesterska spolecnost DENAS COLOR a.s. se ve spolupraci s BARVY A LAKY TELURIA, s.r.o.,
zaméruje nejen na testovani nasich produktd, ale i realizaci povrchovych ochran ocelovych
konstrukci a prvkd. Vjeji nabidce najdeme nejmodernéjsi technologie tryskani, metalizace,
natérd, nastrikd a protipozarnich natérd.

Ve dvou specializovanych pracovistich ve Velkych Albrechticich u Bilovce a v Liskovci
u Frydku-Mistku jsou realizovany komplexni antikorozni ochranné natéry a nastriky
ocelovych konstrukci, technologickych celkd (Zelezni¢ni a silniéni mosty, protihlukové
stény), ale i drobnych dilcd a prvku. Pracoviété jsou vybavena nejmodernéjsi technologii,
ktera umoznuje provadét povrchovou Upravu v co nejvyssi kvalité i s ohledem na ochranu
Zivotniho prostfedi. Spole¢nost dokaze reagovat i na rlznorodé pozadavky zakaznikl
a je schopna realizovat aplikace také na celém Gzemi Ceské republiky.

Specializovana pracovisté jsou vybavena mostovymi jeraby az do 50 t, tryskacimi boxy,
lakovacimi linkami, mobilnimi tryskacimi jednotkami i technologii na likvidaci VOC latek.
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Pro realizaci natéru/nastfiku venku je nutna vhodna pred-
povéd pocasi. Pfi desti, mize, tvorbé kondenzacni vody,
plsobeni agresivnich plynl a pfi vétru se silnym obsahem
prachu se musi natérové prace pozastavit a mohou byt ob-
noveny nejprve po Uplném proschnuti povrchové upravo-
vaného materialu. Natérové prace v zavislosti na pouzitych
natérovych hmotdach nejsou pfipustné pod +5 °C a teplota
podkladu musi byt minimalné 3 °C nad rosnym bodem, po-
kud neni uvedeno jinak v technickych podminkach vyrobce
natérovych hmot.

Pfed pfimou aplikaci je nutné barvu dikladné promichat, naredit a dle nut-
nosti prefiltrovat. Viskozita a fedéni NH je zpravidla zavislé na zpUsobu apli-
kace a typu aplika¢niho zafizeni. Pokud neni pfedepsano jinak, doporu¢ena
viskozita pro aplikace NH Stétcem a valeckem je obecné 50-80s (0-5 %
fedéni), pro aplikaci pneumatickou pistoli 20 — 35 s (fedéni 5 — 15 %), pro
aplikaci macenim 30 — 40 s (fedéni 5 — 10 %). P¥i aplikaci vysokotlakym
stfikacim zafizenim neni obecné potieba barvu fedit.

Na otryskané povrchy je nutno s ohledem na momentélni atmosférické
podminky dodrzovat predepsané ¢asové intervaly mezi dobou po otryskani
a naslednym natérem: v suchych vnitfnich prostorach do 8 hodin, na vnégjsi
atmosfére do 4 hodin a pod pfistfeSkem za vihkého pocasi do 30 minut.

Prvni vrstvu NS je doporuéeno provadét vyhradné $tétcem nebo stfikdnim,
valecek Ize pouzit, pokud je pro natérovou hmotu deklarovan, pouze v na-
slednych vrstvach.

Déle je nutné se fidit doporucenim vyrobce ohledng intervalll mezi nanase-
nim jednotlivych vrstev pfi aplikaci systému. PFilis kratka doba mezi jednot-
livymi natéry mize vést ke zvedani podkladu, pfili$ dlouhé doba pak vede
ke zhorSené pfilnavosti mezi vrstvami.
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Aplikacni podminky - vztah mezi rosnym bodem, teplotou podkladu, teplotou vzduchu a relativni vlhkosti

Relativni vihkost (%)

70

0 30 40 50 60

2

10

.

I I
o o
0 <

(Do) Pog Ausoy




10

Obsah netékavych latek (susiny) v % hmotnostnich - udavd hmotnostni obsah netékavé-
ho podilu ziskaného odparenim (vysusenim) za pfedepsanych podminek zkousky v natérovych
hmotach.

Obsah netékavych latek (susiny) v % objemovych - udava objemovy zbytek, ktery vznikne
vytvrzenim nebo vysusenim zkousené natérové hmoty za predepsanych podminek.

VOC neboli tékava organicka latka je v podstaté jakakoliv organicka kapalina samovolné se
vyparujici pfi normalni atmosférické teploté a tlaku a majici bod varu nizsi nez 250 °C.

Teoreticka vydatnost SRT - udava pocet m?, které Ize natfit z jednoho litru (m?/1) nebo z jedno-
ho kilogramu (m%kg) natérové hmoty pfi nulovych ztratach a na idedlné hladkém povrchu (Udaj
je zpravidla uveden pro tloustku jedné optimalni vrstvy).

SR, = 10 x objemova susina (%) / DFT (um) méFeno v [m2/1]
SR, (m2/l) / hustota (kg/m® méfeno v [m?/kg]

Prakticka vydatnost SRP se vypocita jako teoreticka vydatnost vynasobena ztratovym fakto-
rem (podle zplsobu nanaseni).

SR, = SRT (m?/l) x ztratovy faktor LF) méFfeno v [m?/] % ztrat 10 |20 |30 |40

SR, = SRT (m?/kg) x ztratovy faktor LF) méfeno v [m?/kg]

LF ztratovy faktor |0,9 |0,8 |0,7 |0,6

0,5

0,4

0,3

Teoreticka vydatnost natérové hmoty [m?/l] v zavislosti
na obsahu susiny (CS) a tloustce suchého filmu (DFT)

Pozadovana tloustka suchého natéru (um)
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Teoreticka spotfeba PCT — udava mnozstvi barvy, které je potfeba na natfeni 1 m2 plochy pfi
nulovych ztratdch a na idedlné hladkém povrchu (Udaj je zpravidla uveden pro tloustku jedné
optimalni vrstvy).

PC_ = DFT (um) / (10 x objemova susina (% obj.)) méfeno v [I/m?]
PC, (I/m?) x hustota (kg/m?) méfeno v [kg/m2]

Prakticka spotfeba PCP se vypocita jako teoretickd spotfeba vydélena ztratovym faktorem
(podle zpUsobu nanaseni).

PC_ = PCT (/m?) / ztratovy faktor LF méFeno v [I/m?]
PC_ = PCT (/m?) x hustota (kg/m® méfeno v [kg/m?]

Drsnost povrchu je stfedni hodnota z absolutnich vy$ek péti nejvétsich vystupkl a hloubek péti
nejnizsich prohlubni profilu v rozsahu zakladni délky.

Mrtvy natér je mnozstvi natéru potfebné na vypInéni drsného podkladu vzniklého otryskanim.
V pfipadé, kdy je tloustka suchého natéru (DFT) specifikovana, je to tloustka, kterou je nutno
docilit bez ohledu na drsnost podkladu. Chceme-li urcit skute¢nou spotfebu natérové hmoty, je
tfeba stanovit mnozstvi natérovych hmot, které vyplini drsnost podkladu a toto mnozstvi pfipo-
Citat ke skutecné spotiebé zvétSené o ztraty.

Obsah susSiny pred nafedénim (obj. %)

Obsah susiny (obj. %)

Tloustka mokré vrstvy (WFT) v zavislosti na obsahu susiny

a tloustce suchého filmu (DFT)

Pozadovana tloustka suchého filmu DFT (um

20 |30 (40 |50 |75 |100 |125|150 [175 |200 225 |250 |300 |350
100 |20 |30 |40 |50 (75 |[100 125|150 |175|200 |225 |250 |300 |350
95 |21 (32 |42 |53 |79 |105 |132 |158 (184 |211 |237 | 263 | 316 | 368
90 (22 (33 |44 |56 |83 |111 139 [167 [194 |222 |250 |278 | 333 | 389
85 (24 |35 |47 |59 |88 |118 [147 |176 [206 |235 |265 |294 | 353 | 412
80 (25 (38 |50 |63 |94 |125|156 [188 [219 |250 |281 |313 |375 | 438
75 |27 |40 |53 |67 |100 |133 [167 [200 [233 |267 |300 |333 | 400 | 467
70 |29 |43 |57 |71 |107 [143 |179 |214 |250 [286 |321 |357 |429 | 500
65 |31 |46 |62 (77 |115 154|192 |231 |269 |308 |346 |385 462 |538
60 |33 |50 |67 (83 |[125 167 |208 |250 |292 |333 |375 [417 [500
55 |36 |55 |73 (91 |136 |182 |227 |273 |318 |364 |409 |455
50 |40 |60 |80 (100 150 |200 |250 |300 |350 [400 [450
45 |44 |67 |89 |111 (167 |222 (278 |333 (389 |444
40 |50 |75 |[100 (125 188 |250 |313 |375 |438
35 |57 |86 |[114 |143 [214 |286 [357 |429
30 |67 |[100 [133 (167 250 |333 |417
20 |100 |150 |200 |250 [375 [500

Redukce obsahu susiny pFi Fedéni (CSr = 100.CS/(100+Vt) [obj. %]I;
Vi = pFidavek Fedidla [obj. %])

PoZadovana tloustka suchého filmu DFT (um)

2 5 7 10 12 15 17 20 25 30 35
100 |98 95 93 91 89 87 85 83 80 77 74
95 93 90 89 86 85 83 81 79 76 73 70
90 88 86 84 82 80 78 77 75 72 69 67
85 83 81 79 77 76 74 73 71 68 65 63
80 78 76 75 73 71 70 68 67 64 62 59
75 74 71 70 68 67 65 64 63 60 58 56
70 69 67 65 64 63 61 60 58 56 54 52
65 64 62 61 59 58 57 56 54 52 50 48
60 59 57 56 69 54 52 51 50 48 46 44
55 54 52 51 50 49 48 47 46 44 42 M
50 49 48 47 45 45 43 43 42 40 38 37
45 44 43 42 41 40 39 38 38 36 35 33
40 39 38 37 36 36 35 34 33 32 31 30
35 34 33 33 32 31 30 30 29 28 27 26
30 29 29 28 27 27 26 26 25 24 23 22
25 25 24 23 23 22 22 21 21 20 19 19

"



" KOROZNI

A k M
Nechranéna ocel je v atmosféfe, ve  Korozni agresivitu atmosféry klasifikuji stupné ,,C1-CX".*

vodé nebo v zemi vystavena korozi,
lezo, ale i hlinik, zinek a méd.

Vytapéné budovy s Cistou atmosférou,

C1 velmi nizka

V ptirodnich podminkach je ke vzniku koroze napf. kancelare, Skoly, obchody, hotely.

nutna pfitomnost kysliku a vody, v pramys-

lovém a méstském prostredi k tomu pfistu- c2 nizka Atmosféra s nizkou Urovni znecisténi, prevazné Nevytapéné budovy, kde miZe dochazet

puji dalsi negativni vlivy, jako napt. oxidy siry venkovské prostredi. ke kondenzaci, napt. sklady, sportovni haly.

a dusiku a dal$i chemicky agresivni latky. Kon- . ) ) o ) ) ) )

strukéni materidly je tedy nutné pred témito . i Méstské a priimyslové atmosféry s mirnym Vyrobni prostory s vysokou vihkosti a malym

nepfiznivymi vlivy chranit a jednou z moznosti C3 stredni znecisténim SO2, pfimorské prostiedi s nizkou znecisténim ovzdusi, napf. vyrobny potravin,

ochrany je potaZeni konstrukénich material(i salinitou. pivovary, miékarny.

vhodnym natérovym systémem. C4 K3 Primyslové prostiedi a pfimorské prostredi se Chemické zavody, plavecké bazény, lodénice
vysoka stfedni salinitou. a doky na morském pobrezi.

Pro vybér vhodného natérového systému je

ddlezité urcit kvalitu prostredi, ve kterém bude

natirana konstrukce exponovana. Korozni agre- Cc5 velmi vysoka
sivita je dle normy CSN EN ISO 12944-2 kla-

sifikovana Sesti stupni pro atmosféru a ¢tyfmi

stupni pro vodu a pldu.

Primyslové prostfedi s vysokou vihkosti a agresivni Budovy nebo prostredi s prfevazné trvalou
atmosférou a pobrezni oblasti s vysokou salinitou. kondenzaci a s vysokym znecisténim ovzdusi.

Pobfezni oblasti s vysokou salinitou a primyslové
prostiedi s extrémni vihkosti a agresivni atmosférou,  Primyslové oblasti s extrémni vihkosti

CX extremni tropicka a subtropicka atmosféra. a s vysokym znecisténim ovzdusi.

12



Korozni agresivitu vody a pudy klasifikuji stupné ,,Im1-Im4“.*

Sladka voda.

Im1

Im2

Im3

Imé&

Morska voda nebo
poloslana voda.

Plda.

Morska voda nebo
poloslana voda.

Vodni stavby, vodni elektrarny.

Ponoreni konstrukce bez
katodické ochrany.

V zemi uloZzené nadrze, ocelové
potrubi, ocelové piloty.

Ponoreni konstrukce
s katodickou ochranou.

ZIVOTNOST
NATEROVEHO
SYSTEMU

Zivotnosti natérového systému se rozumi doba, po jejimz uplynuti je
nutné provést prvni udrzbu natéru z divodu protikorozni ochrany,
zpravidla po dosazeni stupné prorezavéni Ri 3 (tj. plocha s vyskytem
rzi 1 %) podle CSN EN ISO 4628-3.

Zivotnost natérového systému ovliviiuje fada parametr napf. typ
natérového systému, konstrukéni feseni, stav podkladu pred jeho
pfipravou, stupen pfipravy povrchu, uUroven praci pfi nanaseni
povlaku, podminky pfi nanaseni a expozice po naneseni povlaku.

Zivotnost natérového systému neni ,zaruéni doba“. Jedna se
o technicky udaj, ktery vlastnikovi zafizeni pomaha sestavit plan
udrzby. Udrzba se zpravidla provadi diive z ddivodu zne&isténi,
opotfebeni nebo z estetickych dlivodd. Zaruéni doba je pravni
vyraz, ktery je pfedmétem smluvnich podminek a je obecné kratsi
nez zivotnost natérového systému.

Norma CSN EN ISO 12944-1 rozdéluje Zivotnost natérového
systému do &tyr pasem:

Nizka (L) <7 let
Stiedni (M) 7-15 let
Vysoka (H) 15-25 let
Velmi vysoka (VH) > 25 let

13
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K protikorozni ochrané ocelovych konstrukci je velmi rozSifené pouzivani
mnoha natérovych systému. Pri volbé systému je nutné se fidit pozadavky
na kompletni natérovy systém a brat v Uvahu vzajemnou kompatibilitu jed-
notlivych vrstev.

Z hlediska aplikace se natérové hmoty rozdéluji na vodoureditelné, rozpous-
tédlové nebo bezrozpoustédlové. Déli se predevsim do dvou hlavnich skupin
podle zpUsobu zasychani a vytvrzovani a déle se déli do podskupin podle
typu pojiva a mechanismu vytvrzovani.

reversibilni natéry — povlak vznikd odparenim rozpoustédla bez jakékoliv dalsi zmény, tzn.
proces je vratny a povlak Ize kdykoliv znovu rozpustit plivodnim rozpoustédlem (chlorkau-
¢uk, kopolymery vinylchloridu, akrylatové polymery)

ireversibilni natéry — povlak vznika nejprve odparenim rozpoustédla a nasleduje chemicka
reakce. Proces je nevratny, tzn., Ze povlak nelze rozpustit v plivodnim rozpoustédle,

na vzduchu schnouci natérové hmoty (oxypolymerace) — povlak se tvofi odparovanim
rozpoustédla, s naslednou reakci pojiva se vzdusnym kyslikem (alkydy, alkyduretany,
epoxyestery)

vodoureditelné natérové hmoty — povlak se tvofi odparovanim vody a koalescenci pojiva
(akrylatové polymery, vinylové polymery, polyuretanové pryskyrice)

chemicky vytvrzované natérové hmoty — natérova hmota se sklada ze zékladni slozky a vy-
tvrzovaciho ¢inidla. Povlak zasychd odparovanim rozpoustédel a vytvrzenim po chemické
reakci mezi zdkladni slozkou a vytvrzovacim ¢inidlem (epoxidy, polyuretany)

natérové hmoty vytvrzované vzdusnou vlhkosti — povlak se tvofi odparovanim rozpous-
tédla a vytvrzuje chemickou reakci se vzdusnou vihkosti (polyuretany jednoslozkové, ethyl-
silikaty jednoslozkové a dvouslozkové)

Natérové hmoty se déli do:

a) hlavnich skupin podle zplisobu zasychani a vytvrzovani

Reversibilni natéry, kde povlak vznika odparenim rozpoustédla bez jakych-
koliv dalSich zmén. Proces je vratny, povlak Ize kdykoliv znovu rozpustit
plvodnim rozpoustédlem (chlorkauc¢uk, kopolymery vinylchloridu, akrylatové

polymery).
Ireversibilni natéry, kde povlak vznika nejprve odparenim rozpoustédla s

naslednou chemickou reakci. Proces je nevratny, povlak nelze rozpustit v
plvodnim rozpoustédle.



b) podskupin podle typu pojiva a mechanismu vytvrzovani

Vodoureditelné natérové hmoty, kde se povlak tvofi odparovanim vody a
koalescenci pojiva (akrylatové polymery, vinylové polymery, polyuretanové
pryskyfice).

Na vzduchu schnouci natérové hmoty (oxypolymerace), kde povlak se tvori
odparovanim rozpoustédla, s naslednou reakci pojiva se vzdusnym kyslikem
(alkydy, alkyduretany, epoxyestery).

Chemicky vytvrzované natérové hmoty, kde se natérova hmota sklada ze
zékladni slozky a vytvrzovaciho ¢inidla. Povlak zasycha odparovanim rozpou-
Stédel a vytvrzuje po chemické reakci mezi zakladni slozkou a vytvrzovacim
Cinidlem (epoxidy, polyuretany).

Natérové hmoty vytvrzované vzdusnou vihkosti, kde se povlak tvofi odpa-
fovanim rozpoustédla a vytvrzuje chemickou reakci se vzdusnou vihkosti
(polyuretany jednoslozkové, ethylsilikaty jednoslozkové a dvouslozkové).

POSTUP VYBERU
VHODNEHO
NATEROVEHO
SYSTEMU

Uréi se stupeni korozni agresivity prostfedi (makroklima),
kam bude konstrukce umisténa.

Zjisti se, zda existuji zvlastni podminky (mikroklima), které
mohou mit za nasledek zvySeni korozni agresivity prostiedi
(koroze uvnitf budov, koroze v dutych prvcich, specialni
namahani, chemické namahani, mechanické namahani ve vodé
a ovzdusi, namahani vlivem kondenzace nebo teploty aj.).

Vyhleda se definovany natérovy systém dle normy
CSN EN ISO 12944-5.

Vyhleda se natérovy systém pozadované Zivotnosti.

Vybere se optimalni natérovy systém s ohledem na zpUsob
pfipravy povrchu a dle moznosti udrzby natérového systému.

Vybér se konzultuje s vyrobcem natérovych hmot.

POSTUP VYBERU VHODNEHO
NATEROVEHO SYSTEMU 82-85

15
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PREDUPRAVA

A

konstrukce je prfeduprava podkladu. Znamena to nejen odstranéni koroznich
produktt, odmasténi a oc¢isténi od starych natér(, ale pfi pozadavcich na
dlouhodobou zivotnost a odolnost v agresivnim prostredi otryskani podkladu
nebo chemické predupravy napf. materialu, ktery nesnese tryskani (plechy).
Dalsi ddlezitou podminkou je aplikace zakladniho natéru co nejdrive, nejlépe
ihned po otryskani podkladu.

Rozlisujeme dva zakladni typy priprav povrchu:

Primarni (celkova) tprava povrchu, ktera spoéiva v odstranéni okuiji, rzi, ulpivajicich a zne&i-
tujicich latek tak, aby o€istény povrch tvofil Cisty kov.

Castecna (parcialni) Uprava povrchu, ktera predstavuje odstranéni rzi a znegdidtujicich latek
tak, aby na podkladu zUstaly zachovany neporusené natéry nebo jiné ochranné povlaky.

Stupné pripravy podkladu bez povlaku a po Gplném odstranéni
predchozich povlaku. Tuto problematiku definuje norma CSN EN I1SO
8501-1.




Olej, mastnoty, soli, prach a podobné necistoty musi byt, pfed nasledujici
operaci, z povrchu odstranény pouzitim vhodného zptsobu.

Cisténi vodou
Cisténi parou
Emulzni c¢isténi
Alkalickeé cisténi

Cisténi organickymi
rozpoustédly

Spociva v ¢isténi povrchu pfimym proudem vody obsahujici vhodny detergent. PoZzadovany tlak vody zavisi na necistotach, které maji
byt odstranény jako jsou ve vodé rozpustné latky, nepfilnava rez, t&Zké oleje a Spatné prilnavé vrstvy natérd.

Pouziva se k odstranéni hrubych necistot a mastnot, a to i zaschlych, napecenych a pfipalenych. Tepelny a tlakovy Gc€inek je
kombinovan davkovanim vhodného detergentu.

Provadi se ponorem, potiranim nebo postfikem, kdy na povrch znecisténého podkladu plsobi sou¢asné nebo stfidavé organické
rozpoustédlo, emulgator, smacedla nebo alkoholy, voda s alkalickou pfisadou s inhibitory koroze apod.

Je realizovano ponorem za zvySené teploty nebo postfikem, kdy alkalicky roztok smaci povrch kovu, emulguje nebo zmydelriuje
mastné latky a rozptyluje anorganickeé latky. NejCastéji alkalické roztoky obsahuji hydroxidy, uhli¢itany, fosfore¢nany, kiemicitany
a povrchové aktivni latky.

Voli se zejména tam, kde nelze pouZit alkalickych odmastovadel. Nej¢asté&jsi volbou je benzin, ktery rozpousti vétsinu druht mastnot,
ovSem zakladnim predpokladem dosazeni Cistoty povrchu je ¢asta vymeéna lazné.
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Pfiprava povrchu tryskanim se oznacuje ,Sa“. Pred tryskanim se musi NejCast&jSim abrazivem jsou ocelové broky nebo granulat S, kfemiCity
oklepem odstranit silné vrstvy rzi, viditelné vrstvy oleje, mastnoty pisek, korund, balotina, ocelova drt, drt' z bilé litiny, struska nebo keramické
a necistoty. Po tryskani se musi povrch ocistit od ulpélého prachu a drti. mikrokuliCky. V nékterych pfipadech je k tryskani pouzita suspenze abraziva
Abrazivni tryskani nebo piskovani je technologicky postup opracovani v kapaliné.

povrchu materiald proudem pod tlakem vystfelovanych abrazivnich ¢astic.

Klasifikace tryskani

, oy Pfi prohlizeni bez zvétSeni musi byt povrch prosty viditelnych oleji, mastnoty, mélo pfilnavych okuji,
Sal lehke otryskani rzi, natérd a cizich latek. 1

o ; . P¥i prohlizeni bez zvétSeni musi byt povrch prosty viditelnych olejd, mastnoty, malo pfilnavych okuji,
Sa2 dukladne otryskani rzi, natérd a cizich latek. VSechny zbylé necistoty musi byt pevné prilnavé. 2

P¥i prohlizeni bez zvét$eni musi byt povrch prosty viditelnych olejli, mastnoty, méalo pfilnavych okuji,
Sa21/2 velmi dikladné otryskani rzi, natérd a cizich latek. V8echny zbylé stopy nedistot musi vykazovat pouze lehké zabarveni ve formé
skvrn nebo pruhd.

;s i v we P¥i prohlizeni bez zvétSeni musi byt povrch prosty viditelnych olejli, mastnoty, malo pfilnavych okuji,
Sa3 otryskani az na vizualne cisty povrch rzi, natérd a cizich latek. Povrch musi mit jednotny kovovy vzhled.

18



Priprava povrchu ru¢nim a mechanizovanym cisténim se oznacuje ,St*“.
Pred ru¢nim a mechanizovanym ¢isténim se musi oklepem odstranit silné

v s

St2 dukladné ruéni a mechanizované ¢isténi

St3 velmi ddkladné ruéni a mechanizované ¢isténi

vrstvy rzi a viditelné vrstvy oleje, mastnoty a necistoty. Po ru¢nim a me-
chanizovaném c¢isténi se musi povrch ogistit od ulpélého prachu a drti.

P¥i prohlizeni bez zvétSeni musi byt povrch prosty viditelnych olejli, mastnoty,
malo pfilnavych okuiji, rzi, natérd a cizich latek.’

Jako u St 2, ale povrch musi byt oc¢i§tén mnohem dlkladnéji, aby ziskal kovovy
odstin dany podkladem.

' Vyraz cizi latka mize zahrnovat ve vodé nerozpustné soli a zbytky po svarovani. Otryskanim za sucha, rué¢nim nebo mechanizovanym ¢isténim ani ¢isténim plamenem nemohou byt tyto znecistujici latky z povrchu zcela odstranény.

V tomto pripadé je nutné pouzit otryskavani za mokra nebo tryskani vodou.
2-Okuije, rez nebo natéry jsou povazovany za malo pfilnavé, pokud je Ize odstranit nadzvednutim tupou $pachtli.
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CISTENI

A

Priprava povrchu cisténi plamanem. Je technologicky postup ¢isténi povrchu  Priprava povrchu cisténim plamenem se oznacuje ,FU". Pred cisténim
konstrukéni oceli prichodem intenzivné horkého oxyacetylen plamene nad plamenem se musi oklepdvanim odstranit silné vrstvy rzi. Po cisténi
povrchem. Mlynska stupnice a rez jsou odstranény redukénim Gcinkem plamenem se musi povrch ocistit strojnim kartacovanim.

plamene a plsobenim tepla, takZe povrch je ve stavu vhodném pro draténé

kartacovani a lakovani.

Fl gidténi ol Pfi prohlizeni bez zvétSeni musi byt povrch prosty viditelnych olejl, mastnoty, malo pfilnavych okuiji, rzi, natérd a cizich
cisteni plamenem latek. VSechny zbylé nedistoty se musi jevit pouze jako barevné zmény na povrchu (odstiny rdiznych barev).
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Pfiprava povrchu vysokotlakym tryskanim vodou je technologicky po- po vysokotlakém tryskani vodou definuje norma CSN EN ISO 8501-4.
stup pfipravy povrchu po ¢aste¢ném nebo Uplném odstranéni znecistu- Norma definuje réizné stupné pfipravy povrchu, navic specifikuje stav
jicich latek rozpustnych ve vodé, rzi, pfedchozich povlaki a cizich latek  povrchu a stuperi bleskové koroze po ocisténi. Klasifikace se oznacuje
tryskanim vodnim paprskem o vysokém tlaku. Stupné pfipravy povrchu ,Wa*.

lehké tryskéni paprskem Pfi prohlidce bez zvétSeni musi byt povrch bez viditelnych stop oleje a mastnot, nepfilnavych nebo poskozenych natérd,

Wa1 ; nepfilnavé rzi, prfedchozich natér(i a ostatnich cizich latek. V8echny zbytky znecisténi musi byt rozptyleny nédhodné
o vysokém tlaku a & Diilnave
pevné prilnavé.

o : — Pfi prohlidce bez zvétSeni musi byt povrch bez viditelnych stop oleje, mastnot a necistot a vétsiny rzi, pfedchozich natérd

Wa 2 dUKladn,e tryskani paprskem a ostatnich cizich latek. VSechny zbytky znecisténi musi byt rozptyleny ndhodné a mohou obsahovat pevné pfilnavé

o vysokem tlaku povlaky, pevné prilnavé cizi latky a stiny po dfive se vyskytujici rzi.

e B ., P¥i prohlidce bez zvétseni musi byt povrch bez véech viditelnych stop koroze, oleje, mastnot, nedistot, pfedchozich natérd,

Wa21/2 velmi dukladne tryskani kromé lehkych stop, bez vSech cizich latek. Pokud byl plivodni nétér neporusen, méize povrch vykazovat barevné zmény.

a paprskem o vysokém tlaku Sedé nebo hnédocCerné zbarveni pozorované v mistech dilkové koroze nebo zkorodované oceli nemlze byt dals$im

otryskanim vodou odstranéno.

Hodnoceni stupné pfipravy v¥sokotlakym tryskanim vodou musi byt provedeno tehdy, kdyZ je povrch suchy a pred vznikem jakékoli bleskové koroze. Pfi pfipadném vzniku bleskové koroze
(stupné koroze definovany v CSN EN ISO 8501-4, €. 6, tabulka 3) je nutné cely proces pfipravy povrchu opakovat.
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Priprava povrchu natfeného ocelového podkla-
du. Stupné pfipravy dfive natfeného ocelového
podkladu po mistnim odstranéni predchozich
povlakl definuje norma CSN EN ISO 8501-2.
Kazdy stupen pfipravy je oznaCen pismeny
»Sa“, ,,St* nebo ,,Ma“ pro indikaci pouzité me-
tody cisténi. Pismeno ,,P“ pred Sa, St nebo Ma
oznacuje pouze mistni oc¢isténi.

2 Okuje, rez nebo natéry jsou povazovany za malo prilnavé,
pokud je lze odstranit nadzvednutim tupou Spachtli.

PSa2

PSa21/2

PSa3

PSt2

PSt3

P Ma

ddkladné mistni otryskani

velmi diikladné mistni
otryskani

mistni otryskani na
vizualné cisty ocelovy
povrch

dlkladné mistni a rucni
mechanizované ¢isténi

velmi diikladné ruéni

a mechanizované ¢isténi

mistni strojni brouseni

Pevné prilnavé natéry musi byt neporusené. Povrch ostatnich ¢asti musi byt pfi prohlidce bez
zvétSeni prosty olejd, mastnot, nedistot a nepfilnavych natérl, téméf bez okuiji, rzi a cizich
latek. VSechny zbytky necistot musi byt pevné prilnavé?.

Pevné prilnavé natéry musi byt neporusené. Povrch ostatnich ¢asti musi byt pfi prohlidce bez
zvétSeni prosty olejl, mastnot, nedistot, odlupujicich se natérd, okuiji, rzi a cizich latek. VSechny
zbylé stopy necistot musi byt pouze jako lehké stiny ve formé skvrn nebo pasu.

Pevné pfilnavé natéry pfi prohlidce bez zvétSeni musi byt neporusené. Povrch ostatnich ¢asti
musi byt prosty olejd, mastnot, necistot, odlupujicich se natérd, okuiji, rzi a cizich latek. Povrch
musi vykazovat jednotny kovovy vzhled.

Pevné prilnavé natéry musi byt neporusené pfi prohlidce bez zvétSeni. Ostatni povrchy musi
byt prosté olejl, mastnot a necistot vetné nepfilnavych vrstev natérd, okuji, rzi a cizich latek.

Odpovida stupni P St 2, ale ¢isténi povrchu musi byt mnohem dlkladnéj$i a povrch musi
vykazovat kovovy odstin dany podkladem.

Pevné prilnavé natéry musi byt neporusené. Povrch ostatnich ¢asti musi byt pfi prohlidce bez
zvétSeni prosty oleju, mastnot, nedistot, okuiji, rzi, nepfilnavych natérd a cizich latek. VSechny
zbylé stopy necistot musi byt pouze jako lehké stiny ve formé skvrn nebo pasu.



. PRIPRAVA

HRAN, PLOCH S VADAMI

A

Stupné pripravy svarl, hran a ostatnich ploch
s povrchovymi vadami definuje norma CSN EN
ISO 8501-3. Kazdy stupen pfipravy je oznacen
pismenem ,P“ a jsou specifikovany tfi stupné
pripravy ocelovych povrch( s viditelnymi vada-
mi vhodné pro naneseni natéru.

P1 lehka priprava

P2 dukladna
priprava

P3 velmi dukladna
priprava

Z&dné nebo jen minimalni nutna pfiprava pred nanesenim natéru, povrch musi byt prosty
vsech volnych kulicek rozstfiku po svarovani, bez strusky, volnych okuji, bez materialu,
ktery se zvedd a bez cizorodého zavélcovaného materidlu.

Vétsina vad je odstranéna, povrch musi byt prosty vsech volnych a lehce ulpivajicich kuli¢cek
rozstfiku po svafovani, bez strusky, volnych okuji, bez viditelnych piesaht, Supin, prosty od
ostrych nebo hlubokych vrubd, bez ostrych hran a otfept, bez cizorodého zavalcovaného
materidlu.

Povrch je bez vyznamnych viditelnych vad, povrch musi byt prosty vsech kulicek rozsttiku
po svaiovani, bez strusky, volnych okuiji, viditelnych presah, Supin, prosty od ostrych nebo
hlubokych vrubd, bez cizorodého zavalcovaného materialu, povrch musi byt zcela hladky,
hrany musi byt zaoblené, povrch musi byt bez dlilka a kraterka.
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PRIPRAVA - 4™

POVRCHU,.QCEL{ZAROVE
ZINKOVAN {OREM

Povrchy, u kterych nedosSlo k povétrnostnimu starnuti, musi byt pred
provedenim natéru zbaveny tukd, mastnot, zbytk( tavidla a dalSich nedistot
(napt. zinkového popelu). Cisténi Ize provést smési &isté vody a épavkové
vody v poméru 20 : 1 za souCasného pridavku detergentu. Tento roztok se
aplikuje na povrch a po 10 minutach plsobeni se roztird umélym rounem az
do vytvoreni kovové Sedé pény. Nasleduje dokonaly oplach Cistou horkou
vodou.

Alternativné Ize k ¢isténi pouzit smés Cisté vody s obsahem detergentu s naslednym oplachem
Cistou horkou vodou. Zinkové povlaky mohou byt lehce otryskany nekovovymi otryskavacimi
prostiedky (tzv. sweeping) pro zajisténi lepsi adheze natérového systému (CSN EN ISO 12944-4,
¢l 12.1).

Povrchy, které byly vystaveny povétrnostnim vlivim, musi byt pfed provedenim natéru zbaveny
oxidaénich produktl (bild rez), nékterych soli a dalsich negistot. Cisténi Ize provést &istou
vodou s obsahem detergentu a s pouzitim abraziva naneseného na plastovém nosici (kartag)
s naslednym oplachem horkou vodou.

Alternativné je mozné k cisténi pouzit horkou vodu, tlakovou vodu, paru, ruéni nebo
mechanizované c“:iétérjl’. Lehké otryskani nekovovym abrazivem (sweeping) zlepSuje adhezi
natérového systému (CSN EN ISO 12944-4, &l. 12.2).
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PRE’ APLIKACI SYNTETICKYCH PUUEAH

Pfiprava povrchu betonovych podlah pred aplikaci syntetickych podiah.
Syntetické podlahy spliuji narocné pozadavky kladené na finalni naslapné a
pojezdné plochy préimyslovych i bytovych podlah. Pro tyto tGcely se voli vi-
ceslozkové systémy na bazi syntetickych pryskyfic, které kromé vynikajicich
fyzikalnich a mechanickych vlastnosti plsobi i velmi esteticky. Takovéto po-
vrchy jsou pruzné, odolné plsobeni chemikalii, rozpoustédel, ropnych pro-
duktl i agresivnich cisticich prostfedkd. Jsou dobfe udrzovatelné a je mozné
je realizovat v Siroké Skale barevnych odstind RAL.

Z hlediska zpUsobu nanaseni se podlahové systémy rozdéluji na natérové, stérkové lité a stér-
kové vicevrstvé plnéné. Syntetické podlahy se aplikuji v nékolika vrstvach, kdy prvnim krokem
je provedeni penetrace povrchu nizkoviskézni natérovou hmotou, zpravidla aplikovanou vale¢-
kem. Po vytvrzeni se dle druhu zatizeni a pozadavku na protiskluznost aplikuji dalsi vrstvy. Pro
dosazeni vynikajicich mechanickych vlastnosti se jako pfidavné plnivo pouziva kifemicity pisek,
respektive plniva s vysokou pevnosti a odolnosti proti abrazi. Frakce plniva a pocet vrstev syn-
tetické podlahy zavisi pfedevéim na stupni mechanického namahani a pozadavkdm na pro-
tiskluznost. Podlahy pro mirnou az stfedni zatéz jsou povrchové chranény hladkym natérovym
systémem, pro stfedni az vysokou zatéz jsou realizovany litou podlahovinou s piskem.

Pred aplikaci musi byt povrch podkladu vyzraly, (min. 28 dni), suchy, Cisty a pevny, zbaveny
mechanickych necistot, prachu, zbytk( starych natérd, lepidel, olejll, asfaltu apod. Cisténi se

provadi zpravidla mechanicky frézovanim, brousenim nebo tryskanim s naslednym vysatim.
Vytluky se sanuji plastbetonovou vyrovnavaci hmotou. Drobné praskliny se rozsifi kénickym
profiznutim a sanuji se zalitim nizkoviskézni pryskyfici tak, aby doslo ke zmonolitnéni podkladu.
Sanace rozsahlejSich poruch se provadi vyuzitim specidlniho sanaéniho postupu (tlakoveé injek-
taze, sponkovanim apod.). Objektové dilatacni spary musi byt zachovany, v pfipadé realizace
syntetickych podlah na nové betonové desky se smrstovacimi sparami se doporucuje tyto spary
realizovat i ve finalnim povrchu.

25
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NEJBEZNEJSI TYPY ROZPOUSTEDLOVYCH
NATEROVYCH HMOT

NATEROVE HMOTY se z hlediska aplikace d&li na vodoureditelné, rozpoustédiové nebo bezrozpoustédiové.
Daéle se natérové hmoty déli podle typu pojiva a podle zplsobu zasychani.

VvV VvV ¥

ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

Zasychaji na vzduchu tzv. Oxypolymeraci, kdy dochazi k reakci mezi pojivem a vzduSnym kyslikem
e Dobra UV odolnost ¢ vysoky lesk e dobra kvalita ¢ nizka cena

EPOXIDOVE NATEROVE HMOTY

Dvoukomponentni chemicky vytvrzované natérové hmoty, kdy dochazi k reakci mezi pojivem a tvrdidlem (tuzidlem)

e Chemicka odolnost ® odolnost vodé a vihkosti ® odolnost vy$Sim teplotam e vysoka tvrdost
* moznost pouZiti v potravinarském primyslu e za pouZiti specialniho tuzidla, moZnost pouziti i pfi nizSich teplotach

POLYURETANOVE NATEROVE HMOTY

Dvoukomponentni chemicky vytvrzované natérové hmoty, kdy dochazi k reakci mezi pojivem a tvrdidlem (tuzidlem)
¢ \Vysoka odolnost otéru e chemickd odolnost ¢ odolnost UV zareni  neZloutnouci natéry e vysoky lesk

ALKYD-SILIKONOVE NATEROVE HMOTY

Specialni vypalovaci barvy, kdy k vytvrzeni filmu dochazi prostfednictvim dosazeni vysoké teploty
¢ \/ysoka tepelna odolnost



JAK PRACOVAT S KATALOGEM

PREHLED POUZITYCH PIKTOGRAMU

08d0odedooao

TEPELNA ATEST 0BSAHUJE ATEST VZDUCHOVE BEZVZDUCHOVE ~ ZUBOVA ZALEVACH STETEC VALECEK ODOLNOST
ODOLNOST PROTISKLUZ- ZELEZITOU NAPOTRAVINY  STRIKANI STRIKANI STERKA HMOTA ROPNYM
NOSTI sLibu PRODUKTUM

VELIKOST BALENi BEZNE DOSTUPNE SKLADEM

ODSTINY

0100 BILA

0106 SVETLE SEDA
0110 SEDA

0199 CERNA

I 0840 CERVENOHNEDA

9110, 0911 STRIBRNA
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ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE
NATEROVE HMOTY

TELKYD P100 oo 30 R S e 7
TELKYD P100S oo 30
TELKYD P10 oo 3
TELKYD P160 oo 32
TELKYD S200 .o 22
TELKYD S200BS oo 33
TELKYD S200E oo 3%
TELKYD S200 TM oo 3%
TELKYD S201 oo 35
TELKYD S$220 POLYVINYL 36
TELKYD T300 oo 36-38
TELKYDT300E oo 38
TELKYD T370 oo 39
TELKYD F210 oo 40
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ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD P100

BARVA ZAKLADNi PRUMYSLOVA ANTIKOROZNi MATNA

e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy
e vynikajici antikorozni vlastnosti

e univerzalni aplikovatelnost

e velmi rychlé zasychani

Barva je urcena k zakladnim antikoroznim natérdm na ocelové povrchy v exteriéru i interiéru. V kom-
binaci s vhodnym vrchnim natérem je urcena pro prostredi se stfrednim koroznim namahanim, stupen

korozni agresivity C1 az C3 - ocelové konstrukce, vrata, ploty, zabradli, regaly.

REDIDLO BALTECH:

56001 P
56005
56006

BALENi:

APLIKACE:

Laua

POUZITI:

/\ INTERIER
BI“ EXTERIER

Pouziti Barevné voc Zaschly proti

Obsah

T Vydatnost WFT DFT

vm/1kg*  (um) (pm)

podklad odstiny (kg/kg) prachu (+20 °C)

ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD P100 S

BARVA ZAKLADNi PRUMYSLOVA ANTIKOROZNi MATNA

e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy
e vysoké antikorozni vlastnosti

e vynikajici rozliv

e zvySena pruznost / elasticita natéru

Barva je urcena k zékladnim antikoroznim natérim na ocelové povrchy v exteriéru i interiéru. V kom-
binaci s vhodnym vrchnim natérem je urcena pro prostredi se stfednim koroznim zatizenim, stupen
korozni agresivity C1 az C3 - ocelové konstrukce, kovovy nabytek, stroje, plechové konstrukce.

REDIDLO BALTECH:

S6001 P
56005
56006

BALENI:

APLIKACE:

Laua

POUZITI:

/\ INTERIER
|‘_’|‘_ EXTERIER

Pouziti Barevné voc Zaschly proti
podklad odstiny (kg/kg) prachu (+20 °C)

Obsah
netékavych
latek v obj.%

Vydatnost WFT DFT
vm?/1kg*  (um) (pm)

latek v obj.%

0100, 0110, 0840,

CSN, RAL, NCS 0.25-0.29

10 min. 53 % 85-95 75 40

ocel mat

30

0100, 0110, 0840,

CSN, RAL, NCS 0.35-0.37

10 min. 47 % 85-9 85 40

ocel mat




ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD P110

BARVA ZAKLADNi PRUMYSLOVA ANTIKOROZNi
PRO VYSOKOTLAKE STRIKANi MATNA

e vynikajici antikorozni vlastnosti

* nestéka ze svislych ploch (mozno nanést az 150 pm suchého filmu na jednu aplikaci)
e velmi rychlé zasychéani

e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy

Barva je urcena k zékladnim antikoroznim natérdm na ocelové povrchy v exteriéru i interiéru. V kom-
binaci s vhodnym vrchnim natérem je urcena pro prostredi se stfrednim koroznim namahanim, stupen
korozni agresivity C1 az C3, pro vysokotlaké strikani - ocelové konstrukce, prepravni a skladovaci kon-
tejnery, vrata, ploty, strechy.

REDIDLO BALTECH:

S6001 P
56005
56006

BALENI:

APLIKACE:

feona

POUZITI:

/\ INTERIER
|‘_’|‘_ EXTERIER

Pouziti Barevné Vzhled voc Zaschly proti
podklad odstiny (kg/kg) prachu (+20 °C)

Obsah
netékavych
latek v obj.%

Vydatnost WFT DFT
vm/1kg*  (um) (pm)

‘ ‘ 0106, 0110, 0840,

ocel 0199, €SN, RAL, NCS
‘ 7 hostemix®

7

v

7

y

ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

V4

KATALOG PRUMYSLOVYCH

NATERQOVYCH HMOT

w
-



ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD P160

BARVA ZAKLADNi PRUMYSLOVA ANTIKOROZNi MATNA

e podklad pro 2K PUR a 2K POX natéry

e neovliviiuje stupeni lesku naslednych vrchnich emaild
e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy

* nestéka ze svislych ploch

Barva je urcena k zakladnim antikoroznim natérim kovovych a ocelovych povrchd v interiéru i exteri-
éru. V kombinaci s vhodnym vrchnim natérem je urcena pro prostredi se strednim koroznim namaha-
nim, stupen korozni agresivity C1 az C3 - zabradli, brany, prepravni a skladovaci kontejnery.

REDIDLO BALTECH:
56005
TELSOL UNI

BALENi: B hestemix

APLIKACE:

Lea

POUZITI:

/\ INTERIER
BI“ EXTERIER

PouZziti Barevné voc Zaschly proti

B

Obsah

R Vydatnost WFT DFT

vmY/1kg*  (um) (pm)

podklad odstiny (kg/kg) prachu (+20 °C)

ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD S200

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA ANTIKOROZNi POLOLESKLA

e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy
e velmi rychlé zasychani
e natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nenarocnou praci

Barva je urcena k jednovrstvym antikoroznim natérlm na ocelové povrchy v exteriéru i interiéru se
stfednim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C1 az C3 - ocelové konstrukce, prepravni
a skladovaci kontejnery, zemédélska technika, brany, vrata, oplasténi budov, strechy.

REDIDLO BALTECH:
56005
56006

BALEN:i:

APLIKACE:

eeona

POUZITI:

/\ INTERIER
|__’|“ EXTERIER

Pouziti Barevné voc Zaschly proti
podklad odstiny (kg/kg) prachu (+20 °C)

Obsah
netékavych
latek v obj.%

Vydatnost WFT
vm?/1kg*  (um)

latek v obj.%

ocel RAL 7035 mat 0,33 15 min. 45% 6,2 110 50

32

5-6 160 80
3-4 240 120

 RAL NS, €SN pololesk 0,30-0,35  1h | 50 %

‘ ocel ‘ 73 hostemix* ‘




ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD S200 BS

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA ANTIKOROZNi KOVARSKA MATNA

e vynikajici prilnavost na ocelové a pozinkované povrchy
e obsahuje Zelezitou slidu

e atraktivni matny povrch s kovovymi odlesky

e nestéka ze svislych ploch

Barva je urcena k jednovrstvym antikoroznim natérim oceli v exteriéru i interiéru - kovarské vyrobky,

mrize, brany, ploty, zabradli, pouli¢ni lampy.

REDIDLO BALTECH:

>
|_
@)
=
T
Ll
=
o
o
Ll
—
<
pd
L
>
=)
2
-
Ll
o
=
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S6005
BALEN:i:
APLIKACE:
POUZITI: 5
>
/\ INTERIER 3
3 Sy
== exteritr 22
> T
)
x5
Bl B voc Zaschly proti ne?é'i:;ch Vydatnost  WFT $ z
podklad odstiny (kg/kg) prachu (+20°C) G 1kg*  (um)
latek v obj.% vim 9 Hm S 8
‘ ocel ‘ BALT ‘ ‘ ‘ ‘ 5-6 100 50 ‘ EE
el, . mat 0,22 15h 50 % =
‘ pozink ‘ 3 hostemix ‘ ‘ ‘ ‘ 25-3 | 200 100 ‘

w
w




ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD S200 E

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA ANTIKOROZNi POLOMATNA

e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy

e zvysena odolnost proti nasakavosti vody

e velmi rychlé zasychani

e obsahuje alkyduretanové pojivo

e natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nenarocnou praci

Barva je uréena k jednovrstvym antikoroznim natérdm na ocelové povrchy v exteriéru i interiéru se
stfednim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C1 az C3 - ocelové konstrukce, kontejnery,

brany, vrata, oplasténi budov.

REDIDLO BALTECH:
56005
56006

BALENi:

APLIKACE:

Leua

POUZITI:

/\ INTERIER
BI“ EXTERIER

Pouziti Barevné voc Zaschly proti

Obsah

T Vydatnost WFT

vm#/1kg*  (um)

podklad odstiny (kg/kg) prachu (+20 °C)

ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD S200 TM

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA ANTIKOROZNi POLOMATNA

e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy
e velmi rychlé zasychani
e moznost nanaset v silnych vrstvach

e obsahuje modifikované akrylové pojivo

Barva je urcena k jednovrstvym antikoroznim natérdm na ocelové povrchy v exteriéru i interiéru se
stfednim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C1 az C3 - ocelové konstrukce, prepravni
a skladovaci kontejnery, brany, vrata, oplasténi budov, zemédélska technika.

REDIDLO BALTECH:
56005

BALENI:

APLIKACE:

Lea

POUZITi:

/\ INTERIER
|__’|‘_ EXTERIER

Pouziti Barevné voc Zaschly proti
podklad odstiny (kg/kg) prachu (+20 °C)

Obsah

- Vydatnost WFT

vm¥/1kg*  (um)

latek v obj.%
3,5-4,5| 160 80
25-3 240 120

‘ RAL, NCS, CSN ‘
73 hostemix* ‘

polomat ‘ 0,30-0,35 Th 50 %

‘ ocel

latek v obj.%

| 5-6 | 160 80

© RALNCS, CSN ‘powmat‘QSZ—OBS‘ 20min.  50%
‘ ‘ ‘ 3-4 | 240 120

‘ ocel ‘ 73 hostemix* ‘




ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD S201

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA ANTIKOROZNI LESKLA

e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy
e natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nenarocnou praci

A
==

Barva je urcena k jednovrstvym antikoroznim natérim ocelovych povrchi v exteriéru i interiéru se
stfednim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C1 az C3 - prepravni kontejnery, boxy, palety,
kovové a ocelové konstrukce, drobné dilenské prvky.

E
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>
E

REDIDLO BALTECH:
56005
56006
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T
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BALENi:

APLIKACE:

feona

POUZITI:

/\ INTERIER
B"‘ EXTERIER

Obsah
netékavych
latek v obj.%

Pouziti Barevné voc Zaschly proti Vydatnost WFT DFT

vm/1kg*  (um) (pm)

podklad odstiny (kg/kg) prachu (+20 °C)

NATERQOVYCH HMOT

| | | 85-9 80 40
lesk  0,30-0.35 1h 50 %
| | | 42-5 | 160 80

) ‘ RAL, NCS, CSN ‘
oce ‘ 73 hostemix* ‘

KATALOG PRUMYSLOVYCH




ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD S220 POLYVINYL

BARVA PRUMYSLOVA POLYVINYLOVA ANTIKOROZNi MATNA

e vynikajici antikorozni vlastnosti

e rychlé zasychani

e prilnavost na pozinkované povrchy

e moznost pouziti jako zdkladni nebo jako jednovrstva barva

Barva je urcena k jednovrstvym antikoroznim natérdm oceli a lehkych kovd v exteriéru i interiéru se
stfednim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C1az C3 - stfechy, okapy, plechové a ocelové

konstrukce, svody, parapety.

REDIDLO BALTECH:
56005

BALENi:

APLIKACE:

feuna

POUZITI:

/\ INTERIER
BI“ EXTERIER

ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD T300

EMAIL VRCHNi PRUMYSLOVY SYNTETICKY LESKLY

e velmi dobra odolnost povétrnosti
e univerzalni aplikovatelnost

e velmi dobré zasychani

e vysoky lesk

Email je urceny pro zhotoveni findlnich natérd v interiéru i exteriéru, pro prostredi se strednim ko-
roznim namahanim, stupen korozni agresivity C1 az C3. Podklad je nutné opatfit vhodnou zakladni
natérovou hmotou. Je urcen pro aplikaci na ocelové konstrukce, kontejnery, stavebni stroje a nastavby,

brany, vrata, oplasténi budov.

REDIDLO BALTECH:
56005
S6006

BALENI:

APLIKACE:

feaa

POUZITi:

/\ INTERIER
|__’|‘_ EXTERIER

Obsah

e a 0 . Obsah
PouZiti Barevné voc Zaschly proti * . Vydatnost WFT
podklad odstiny Vil (kg/kg) prachu (+20 °C) the:lfl:/a;/gjd‘:/b vm¥/1kg*  (um)
ocel, X 5-6 150 60
pozink, RA,L' NCS, (.:SN mat 0,35-0,40 20 min. 40 %
‘ hlinik ‘ & hostemix* ‘ ‘ ‘ 35-4 | 200 80

36

Pouziti Barevné Vzhled voc Zaschly proti t&kavict Vydatnost WFT DFT

podklad odstiny 2Nie (kg/kg) prachu (+20 °C) lzfeiva:gfsxb vm?/1kg*  (um) (pm)

zakladni X 10-11 90 40
barva dle RAL, NCS, (,:SN lesk 0,35-0,43 45 min. L6 %

‘ KL ‘ 73 hostemix* ‘ ‘ ‘ ‘ 7-8 130 40




ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD T300

EMAIL VRCHNi PRUMYSLOVY SYNTETICKY POLOLESKLY

e velmi dobra odolnost povétrnosti
e univerzalni aplikovatelnost

e velmi dobré zasychani

e obsahuje alkyduretanové pojivo

Email je urceny pro zhotoveni finalnich natérd v interiéru i exteriéru, pro prostredi se stfednim ko-
roznim namahanim, stupen korozni agresivity C1 az C3. Podklad je nutné opatfit vhodnou zakladni
natérovou hmotou. Je urcen pro aplikaci na ocelové konstrukce, kontejnery, stavebni stroje a nastavby,

brany, vrata, oplasténi budov.

REDIDLO BALTECH:
56005
56006

BALENi:

APLIKACE:

feona

POUZITI:

/\ INTERIER
|_|“ EXTERIER

Pouziti Barevné voc Zaschly proti
podklad odstiny (kg/kg) prachu (+20 °C)

Obsah
netékavych
latek v obj.%

Vydatnost WFT DFT
vm?/1kg*  (um) (pm)

RAL, NCS, CSN
73 hostemix®

barva dle
KL

pololesk | 0,30 - 0,35

zakladni

7

v

7

y

V4

ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

KATALOG PRUMYSLOVYCH

NATERQOVYCH HMOT

w
~



ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD T300

EMAIL VRCHNi PRUMYSLOVY SYNTETICKY MATNY

e velmi dobra odolnost povétrnosti
e univerzalni aplikovatelnost
e velmi dobré zasychani

Email je urceny pro zhotoveni finalnich natérd v interiéru i exteriéru, pro prostredi se stfednim ko-
roznim namahanim, stupen korozni agresivity C1 az C3. Podklad je nutné opatfit vhodnou zakladni
natérovou hmotou. Je urcen pro aplikaci na ocelové konstrukce, kontejnery, stavebni stroje a nastavby,

brany, vrata, oplasténi budov.

REDIDLO BALTECH:
56005
56006

BALENi:

APLIKACE:

Laua

POUZITI:

/\ INTERIER
BI“ EXTERIER

Zaschly proti Obsah

Lesk / Ghel voc prachu netékavych

60° (%) (kg/kg)

Vydatnost WFT DFT
vm2/1kg*  (um) (pm)

Podklad Odstiny

ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD T300 E

EMAIL VRCHNi PRUMYSLOVY SYNTETICKY LESKLY

e velmi dobrd odolnost povétrnosti
e univerzalni aplikovatelnost

e velmi dobré zasychani

Email je uréeny pro zhotoveni findlnich natérd v interiéru i exteriéru, pro prostredi se stfednim ko-
roznim namahanim, stupen korozni agresivity C1 az C3. Podklad je nutné opatfit vhodnou zakladni
natérovou hmotou. Je uréen pro aplikaci na ocelové konstrukce, kontejnery, stavebni stroje a nastavby,

boxpalety, oplasténi budov.

REDIDLO BALTECH:
S6005
56006

BALENI:

APLIKACE:

Laua

POUZITi:

/\ INTERIER
|__’|‘_ EXTERIER

Zaschly proti Obsah

Lesk / Ghel voc prachu netékavych

60° (%) (kg/kg)

Vydatnost WFT

Podklad Odstiny vm2/lkg*  (um)

(+20°C)  latek v obj.%

RAL, NCS, CSN

zakladni barva dle KL PY hostemix®

mat  0,30-0,35

45 min. 50 % 8-9 80 40

38

(+20°C)  latek v obj.%

RAL, NCS, CSN

zakladni barva dle KL PY hostemix*

lesk 0,31-0,35 2h 50 % 9-10 80 40




ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD T370

EMAIL SPECIALNi PRUMYSLOVY SYNTETICKY TEPELNE ODOLNY MATNY

e velmi dobra odolnost povétrnosti

e dlouhodoba tepelnd odolnost az do 250 °C
e kratkodoba tepelnd odolnost az do 350 °C
e obsahuje alkyd-silikonové pojivo

e velmi dobré zasychani

Email je uréen ke zhotoveni natérd kovovych podkladd, u kterych je poZzadovana trvala odolnost tepel-
nému zatizeni do 250 °C - teplovodni a parovodni rozvody, technologicka potrubi.

REDIDLO BALTECH:
S6006
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BALENi:

APLIKACE:

feuan

POUZITI:

/\ INTERIER
B"‘ EXTERIER

Pouziti Barevné voc Zaschly proti  Obsah netékavych Vydatnost WFT DFT

podklad odstiny (kg/kg) prachu (+20°C)  latekvobj.% vm?#/1kg*  (pm) (pm)

NATERQOVYCH HMOT

36 % 910 | 85-95 110 40
48 % (0199,0840) | 9 - 10 85 40

KATALOG PRUMYSLOVYCH

ocel 0199, 0840, 9110 mat | 0,32-0,45 3h




ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD F210

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA NA MINERALNi PODKLADY POLOMATNA

e vynikajici prilnavost na zivi¢né a betonové povrchy
e velmi rychlé zasychani

e zvySend chemicka odolnost

e obsahuje vinylovy polymer

Barva je urcena k ochrannym natérim betonovych, mineralnich a Zivicnych povrch. Natér je odolny
vici vihkosti a mechanickému zatizeni, kratkodobému pdsobeni Fady chemickych latek. Barva vhodna
pro natér podlah sklepl, garazi, skladd, vyrobnich hal, parkovist, teras, balkénd.

REDIDLO BALTECH:
56006

BALENi:

APLIKACE:

8006

POUZITI:

/\ INTERIER
L=< exterir

Zaschly proti Obsah DFT

S Vydatnost WFT
prachu netékavych -
(x20°C)  latek v obj.% Y MZ/Tkg ™ (um) )

Lesk / dhel voc
60° (%) (kg/kg)

Podklad Odstiny
RAL, NCS, CSN

- H 0,
PY hostemix" polomat 1 0,35-0,39 20 min. 4t %
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EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPOX P100 TELPOX PVB100

BARVA ZAKLADNi PRUMYSLOVA EPOXIDOVA ANTIKOROZNi MATNA BARVA ZAKLADNi REAKTIVNi PRUMYSLOVA ANTIKOROZNi MATNA
e vynikajici prilnavost na ocelové a pozinkované povrchy e vynikajici prilnavost na lehké kovy, nezelezné i barevné kovy, ocel, nerez,

e vynikajici antikorozni vlastnosti titanzinek, méd - adhezni mdstek

e velmi dobra chemicka odolnost e vynikajici prilnavost na Cerstvy pozink

e velmi rychlé zasychani
e moznost pouziti jako tzv. shop primer

Barva je urcena k zakladnim antikoroznim natérim ocelovych a pozinkovanych povrchl v exteriéru Barva je urcena k zakladnim antikoroznim natérim, jako kotvici vrstva u problematickych podkladu.
i interiéru. V kombinaci s vhodnym vrchnim natérem je urcena pro prostredi se strednim a vySSim Vhodna pro prostredi se stfednim a vysokym koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C3 az
koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C2 az C5 - mostni konstrukce, kontejnery, stozary, C5 - vyrobni haly, COV, chemické zavody, aqvaparky, mostni a stozarové konstrukce, dopravni, stavebni
stresSni konstrukce, nadrze, stroje a zarizeni. a zemeédeélska technika.

REDIDLO BALTECH: .
REDIDLO BALTECH:

S6300
$6300

POMER TUZENI: . o

100: 17 hm. dil& TELPHARD POX POMER TUZEN:i:

15: 1 hm. dild TELPOX PVB 100
sl.A: TELPOXPVBSL.B
zpracovatelnost do 24 hod./20 C

BALENi:

100 : 7,5 hm. dild TELHARD POX RAPID
100 : 7,5 hm. dild TELHARD POX RAPID 2

BALENi:

‘|IEI“|IE|I‘|EE||‘|EEI‘ ‘|Ial\‘lai|

T g
APLIKACE: APLIKACE: Lo -+t
POUZITi: POUZITI:

/\ INTERIER /\ INTERIER
BI“ EXTERIER Bl‘_ EXTERIER

Zaschly proti Obsah
praé'hpu netékavych 'ydatnost — WFT DFT Podklad Odstiny Vzhled u:i;c/)fg]

(+20°C)  latek v obj.%

Zaschly proti Obsah
prachu netékavych Wik g

voc fatnost
(+20°C)  latek v obj.% ¥M7/Tka*  (um)

Podklad Odstiny (kg/kg)

vm#/1kg*  (um) (pm)

0100, 0110, lehké a barevné
ocel, pozink RAL, NCS, CSN mat 0,26 -0,30 Th 51% 3,5-4 200 100 kovy, méd, nerez, 0110 mat 0,62 30 min. 20 % 12 80 15
7 hostemix® galvanizované

44




EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

7

TELPOX P100S

BARVA ZAKLADNi PRUMYSLOVA EPOXIDOVA ANTIKOROZNi MATNA

v

ATEROVE HMOTY

s

e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy
e vynikajici antikorozni vlastnosti
e velmi dobra chemicka odolnost

(EP 2K) N

e exkluzivni povrch

N
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o
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Barva je urcena k zakladnim antikoroznim natérim ocelovych povrcht v exteriéru i interiéru. V kombi-
naci s vhodnym vrchnim natérem je urcena pro prostredi se stfednim a vysSim koroznim namahanim,
stupen korozni agresivity C2 az C5 - kovové nadrze, potrubi, stroje, provozni konstrukce, mostni kon-
strukce.

REDIDLO BALTECH:
56300

POMER TUZENi:

100 :17 hm. dild TELHARD POX
100 : 7,5 hm. dild TELHARD POX RAPID
100 : 7,5 hm. dild TELHARD POX RAPID 2

BALENi:

APLIKACE:

Leaa

POUZITI:

/\ INTERIER
B"‘ EXTERIER

Zaschly proti Obsah

Podklad Odstiny Vzhled IKV(/)E ) prachu netékavych eryri%nfsi ?N:; [DI;I']
99 (+20°C)  latek v obj.% 9 H H
>

KATALOG PRUMYSLOVYCH

NATERQOVYCH HMOT

ocel 0100,0110 mat 0,37 Th 47 % 8,8 85 40




EPOXIDOVE NATEROVE NATEROVE HMOTY

TELPOX P110

BARVA ZAKLADNi PROMYSLOVA EPOXIDOVA ANTIKOROZNi
S OBSAHEM ZINKU MATNA

EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPOX P170

BARVA ZAKLADNi PROMYSLOVA EPOXIDOVA ANTIKOROZNi VYSOCE NANASIVA
POLOMATNA

e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy

e katodicka ochrana oceli

e vhodna pro prostredi s vysokym koroznim namahanim
e vysoky obsah zinkového prachu - min. 85%

Barva je urcena k zdkladnim antikoroznim natérdm ocelovych povrchl v exteriéru i interiéru. V kombi-
naci s vhodnym vrchnim natérem je urcena pro prostredi se stfednim a vysSim koroznim namahanim,
stupen korozni agresivity C2 az C5 - ocelové tryskané konstrukce, mosty, stozary, haly, kovové armatury.

REDIDLO BALTECH:
56300

POMER TUZENi:

100 : 5 hm. dild TELHARD POX
100 : 2 hm. dild TELHARD POX RAPID

BALENi:

APLIKACE:

goe

POUZITI:

/\ INTERIER
BI“ EXTERIER

Zaschly proti Obsah

Ve prachu netékavych

(kg/kg)

Vydatnost WFT DFT

Podklad Odstiny vimz/iikg®  (um) (um)

e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy
¢ vysoka antikorozni odolnost

e rychlé zasychani

e vysoky obsah susiny

Barva s vysokym obsahem su$iny a kratkou dobou schnuti je uréena k zakladnim antikoroznim natéram
oceli a lehkych kovi v exteriéru i interiéru. V kombinaci s vhodnym vrchnim natérem je uréend pro
prostredi se stfednim a vySsim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C2 az C5, pro aplikace
na ocelové konstrukce, chemické zavody, technologicka zarizeni, dopravniky, stroje, slévarenské
a kovodélné vyrobky.

REDIDLO BALTECH:
56300

POMER TUZEN:i:

100 : 15 hm. dild TELHARD POX RAPID
100 : 15 hm. dild TELHARD POX RAPID 2

BALENi:

APLIKACE:

71~

POUZITI:

/\ INTERIER
|__’|‘_ EXTERIER

Zaschly proti Obsah
prachu netékavych Wik WiAr
(+20°C)  latek v obj.%

voc

Podklad Odstiny Vzhled (kg/kg)

vm?/1kg*  (um)

(+20°C)  latek v obj.%

ocel 0110 mat 0,10

30 min. 60 % 4,7 70 40

46

0106, 0111, QSAO
ocel RAL, NCS, CSN polomat 0,16 1,5h 72 % 5 140 100
7 hostemix®




EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPOX P170 S

BARVA ZAKLADNi PROMYSLOVA EPOXIDOVA ANTIKOROZNi VYSOCE NANASIVA
POLOMATNA

TELPOX PM150

BARVA ZAKLADNi PRUMYSLOVA EPOXIDOVA VYSOKOSUSINOVA POLOMATNA

e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy
e vysoka antikorozni odolnost

e rychlé zasychani

e vysoky obsah susiny

Barva s vysokym obsahem susiny a kratkou dobou schnuti je uréena k zakladnim antikoroznim natérim
oceli a lehkych kovi v exteriéru i interiéru. V kombinaci s vhodnym vrchnim natérem je uréend pro
prostredi se strednim a vy$sim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C2 az C5, pro aplikace
na ocelové konstrukce, chemické zavody, technologicka zarizeni, dopravniky, stroje, slévarenské
a kovodélné vyrobky.

REDIDLO BALTECH:
56300

POMER TUZENI:

100 : 15 hm. dild TELHARD POX RAPID
100 : 15 hm. dild TELHARD POX RAPID 2

BALENI:

APLIKACE:

71~

POUZITI:

/\ INTERIER
|‘_’|“ EXTERIER

Zaschly proti Obsah
prachu netékavych
(+20°C)  latek v obj.%

voc
(kg/kg)

Vydatnost WFT
vm¥/1kg*  (um)

Podklad Odstiny

e vynikajici prilnavost na ocel a lehké kovy (hlinik], vysoka antikorozni odolnost

e tolerantni k hor&i predlpravé povrchu a vétdiné starych natérd (obsahuje zelezitou slidu)

¢ zddvodu nizkého obsahu rozpoustédel vhodna i pro opravné natéry

e diky vysoké objemové susiné minimalni ztrata vrstvy béhem zasychani

e barva je schvélena pro natéry povrchi prichazejicich do styku s potravinami (vybrané odstiny)

Barva s vysokym obsahem susiny je uréena k zdkladnim antikoroznim natérim oceli a lehkych kovd
véetné galvanicky pozinkované oceli, nebo ji lze pouzit jako mezivrstvu v natérovych systémech se
stfednim a vy$Sim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C2 az C5. Je urcena k aplikacim
na technologicka zafizeni, stozary, mostni konstrukce, chemické zavody, primyslové haly, u kterych je
pozadovana dlouhodoba Zivotnost.

REDIDLO BALTECH:
56300

POMER TUZEN:i:
100 : 12 hm. dil& TELHARD POX F

BALENi:

APLIKACE:

0E00

POUZITI:

/\ INTERIER
== exterir

Podklad Odstiny Vzhled

Zaschly proti Obsah
prachu netékavych
(+20°C)  latek v obj.%

voc
(kg/kg)

Vydatnost WFT
vm?/1kg*  (pm)

polomat

ocel 0106, 0111

0110, FSAL,
NCS, CSN
7 hostemix®

ocel, lehké kovy polomat 0,13 5h 78 % 5-6 130 100
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KATALOG PRUMYSLOVYCH

ATEROVE HMOTY
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EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPOX S200

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA EPOXIDOVA ANTIKOROZNi POLOMATNA

e vynikajici prilnavost na ocelové a mineralni povrchy, vysoka chemicka i mechanicka
odolnost

e odolnost suchému teplu 70 - 120 °C

e natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nenaroc¢nou praci, nestéka ze svislych ploch

e barva byla schvalena pro natéry povrchu prichazeji do styku s potravinami (vybrané odstiny)

Barva je urcena k ochrannym antikoroznim natérdm ocelovych povrchd i betonovych ploch, zejména
zachytné jimky, betonové podlahy vyrobnich hal, kovové nadrze, potrubi, dilni zafizeni. Je vysoce odol-
na chemickym latkam, ropnym produktdm, vlhkosti a mechanickému plisobeni v interiérech.

REDIDLO BALTECH:
56300

POMER TUZENi:
100 : 25 hm. dil& TELHARD POX
100: 11 hm. dild TELHARD POX RAPID

BALENi:

APLIKACE:

GGdenro

POUZITI:

/\ INTERIER
u“ EXTERIER

Pouziti Barevné voc Zaschly proti

Obsah

T Vydatnost WFT

vm¥/1kg*  (um)

podklad odstiny (kg/kg) prachu (+20 °C)

EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPOX T300

EMAIL VRCHNi PRUMYSLOVY EPOXIDOVY LESKLY

e velmi dobrad mechanicka a chemicka odolnost

e odolnost suchému teplu 70 - 120 °C

e vysoka Zivotnost natéru

e email byl schvalen pro natéry povrchu potravinarskych zafizeni, které prichazeji
do styku s potravinami (vybrané odstiny)

Email je uréen na chemicky a mechanicky odolné natéry v naroc¢nych provozech s vyssim koroznim
namahanim, stupen korozni agresivity C2 az C4. Podklad je nutné opatfit vhodnym zakladnim natérem.
Je urcéen pro interiérové aplikace na kovy, beton, zdivo - garaze, sklady, sila, podlahy potravinarskych
provozl, budovy s vysokou kondenzaci.

REDIDLO BALTECH:
56300

POMER TUZEN:i:

100 : 25 hm. dild TELHARD POX
100: 11 hm. dild TELHARD POX RAPID

BALENI:

APLIKACE:

9Genn

POUZITi:

/l__\>|\ INTERIER

latek v obj.%

| | | 35-4 | 220 120
polomat 0,32-0,37  15h 55 %
| | 25-3 290 160 |

‘ ocel, beton ‘ RAL, NCS, CSN ‘

73 hostemix® ‘

48

Pouziti Barevné VoC Zaschly proti lo}fah, h Vydatnost WFT
podklad odstiny (kg/kg) prachu (+20 °C) 12;: vag/g;:% vm?/1kg*  (um)
beton nebo zakladni | RAL, NCS, CSN )
barva dle KL 73 hostemix* lesk 0,31-0,38 Th 50 % 10-1 80 40




EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPOX F200

NATEROVA HMOTA EPOXIDOVA NA ZATEZOVE POVRCHY POLOLESKLA

e vynikajici prilnavost na betonové i jiné mineralni povrchy

e vysoka chemicka i mechanicka odolnost

* odoldva ropnym produktdm a b&Znym chemikaliim

e béhem vytvrzovani neméni objem, lze ji nandset v libovolné vrstvé
e vyrobek spliiuje podminky protiskluznosti za sucha

Barva je urcena k natérim vodorovnych mechanicky silné zatézovanych betonovych povrchd, u kterych
se predpoklada vysoké chemické ¢i ropné zatizeni - vyrobni a skladovaci haly s provozem VZV, podzem-
ni garaze, obchodni galerie, chemické provozy, autoservisy.

REDIDLO BALTECH:
S6300
(pouze pro penetraci a myti pomucek)

POMER TUZEN:i:
100 : 25 hm. dild TELHARD POX F

BALENi:

APLIKACE:

09G8da0

POUZITI:

/|_|_\’\ INTERIER

Pouziti Barevné voc Zaschly proti

Obsah
netékavych
latek v obj.%

Vydatnost WFT DFT
vm¥/1kg*  (um) (pm)

podklad odstiny (kg/kg) prachu (+20 °C)

RAL, NCS, €SN ‘ ‘ ‘ \ 3-4 200 190
\ P hostemix’ o lesk 004 6h | 93% 05-07 1000 930
| i | ! \ \ 02-03 3000 2800
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KATALOG PRUMYSLOVYCH
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EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPOX C300 UV

SPECIALNi TRANSPARENTNI UV STABILNi ZALEVACi PRYSKYRICE LESKLA

e prézraéné ¢ira, transparentni

e aplikace do 10 cm

e dokonaly vzhled bez vzduchovych bublin

e mozno probarvovat ¢i zapracovavat dalsi efekty véetné 3D
e vyborné mechanické vlastnosti, vysoka pevnost a tvrdost

Pryskyrice pro vyrobu dekorativnich predmétd, originalniho nabytku véetné stold, nabytku, podlah,

zastén, svételnych téles a 3D efekt

REDIDLO BALTECH:
NEREDI SE
56300 (pouze pro myti pomUcek]

POMER TUZENi:
100 : 31 hm. dil& TELPOX C300 (slozka A)
TELPOX C300 (slozka B)

BALENi:

APLIKACE:

0

POUZITI:

/\ INTERIER —
Bl‘_ EXTERIER

voc emdilypre @D e e DFT
prachu netékavych

o] (+20°C)  latek v obj.% ¥M7/Tkg*  (um) ()

Podklad Odstiny Vzhled

transparentni,

Siroké pouziti
individualniviz. KL 1000

[vylévaci formy) 1000

lesk 0,01 48 h 100 % 1

50
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POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE
(PU 2K) NATEROVE HMOTY

TELPURP100 oo 54
Y% TELPURPISO. 54
N TELPURP180 .o 55
‘ TELPURS200 .o 56
TELPURS210 .o 56
a TELPUR S210E oo 57
TELPURS210BS oo 58
TELPURS250 oo 58

= TELPURT300 .o 59-60
""T TELPURT330HS oo 60
[ || TELPUR T340 ........oocooriunsssssensnsnsns 61
[/ TELPURT34OMS ... 62
. TELPURJI390 ... 63

TEL P U R U T O O 64
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POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR P100

BARVA ZAKLADNi PRUMYSLOVA POLYURETANOVA ANTIKOROZNi MATNA

e velmi rychlé zasychani
e vysoka antikorozni odolnost
e moznost prelakovani alkydovymi, epoxidovymi nebo polyuretanovymi NH

Barva je urcena k zakladnim antikoroznim natérim na ocelové povrchy v exteriéru i interiéru. V kom-
binaci s vhodnym vrchnim natérem je urcena pro prostredi se stfednim koroznim zatizenim, stupen
korozni agresivity C1 az C4 - chemické zavody, primyslové zony, ocelové konstrukce, kovovy nabytek,
stroje, kontejnery.

REDIDLO BALTECH:

U6003
56005

BALENi:

APLIKACE:

eea

POUZITI:

/\ INTERIER
u“ EXTERIER

Zaschly proti Obsah
[kv?E ) prachu netékavych
by (+20°C)  latek v obj.%

Vydatnost WFT DFT
vm/1kg*  (um) (um)

Podklad Odstiny

POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR P150

BARVA ZAKLADNi PRUMYSLOVA POLYURETANOVA ANTIKOROZNi MATNA

e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy a lehké kovy
e velmi rychlé zasychani

e vyborna brousitelnost jiz po 4 h

 nestéka ze svislych ploch

Barva je uréena k zakladnim antikoroznim natérim na ocel a lehké kovy v exteriéru i interiéru. V kom-
binaci s vhodnym vrchnim natérem je urcena pro prostredi se stfednim a vy$Sim koroznim namahanim,
stupen korozni agresivity C2 az C4 - natéry dopravni techniky, stavebnich a zemédélskych strojd, pre-

pravnich kontejnerd.

REDIDLO BALTECH:
Us003

POMER TUZEN:i:

20:1hm.dild TELHARD PUR
zpracovatelnost do 4 h /20 °C.

BALENI:

APLIKACE:

Leua

POUZITi:

AN
|‘_’|“ EXTERIER

Zeesdit el qbsah Vydatnost WFT
prachu netékavych mY1kg*  (um
(+20°C)  latek v obj.% 9 H

voc

Podklad Odstiny (kg/kg)

mat 0,42-0,44 3,6-3,8

RAL, CSN, NCS
73 hostemix®

15 min 38 %

Ocel 210 80

54

3-32

ocel, lehké kovy 0100,0110 mat 0,35 15 min. 43 % 220 100




POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY t
\ O
' >
\ T
L
\ L >
] . 1 8
r r o 4 r r r r >m
BARVA ZAKLADNI PRUMYSLOVA PLNICI ANTIKOROZNI MATNA |<_E
Z
= - [ . ol 1]
J e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy >
‘ e velmi dobre brousitelna pocca 10 h o
i ne— — e velmi rychlé zasychani >'¥‘
e nestéka ze svislych ploch o
- -
(2]
A i ' Barva je urcena k zakladnim antikoroznim natérdm, nebo ji lze pouzit jako tzv. ,Plni¢", v pripadé vy- 8
sokych pozadavku na finalni vzhled natérového filmu. Vhodna pro prostredi se stfednim koroznim na- >
mahanim, stupen korozni agresivity C2 az C4 - dopravni, stavebni a zemédélska technika, traktory, (an]
dopravniky, kombajny, uzZitkova vozidla a privésy. "g
. REDIDLO BALTECH: g
- Us003 <
‘ ; L =
POMER TUZENI: L
10 : 1 hm. dild TELHARD PUR o
Zpracovatelnost do 1,5 h/20° C E
—
. o
. o

BALENI:

PG -
=

APLIKACE:

oae

POUZITI:

/\ INTERIER
== exterier

Pouziti Barevné voc Zaschly proti  Obsah netékavych Vydatnost WFT DFT
podklad odstiny (kg/kg) prachu (+20°C)  latekvobj.% vm?#/1kg*  (pm) (pm)

KATALOG PROMYSLOVYCH
NATEROVYCH HMOT

RAL 7035




POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR S200

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA POLYURETANOVA ANTIKOROZNi MATNA

e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy

e dobrd chemicka i mechanicka odolnost

* nestéka ze svislych ploch

e natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nenarocnou praci

Barva je urcena k jednovrstvym antikoroznim natérdm ocelovych povrchl s dlouhodobou Zivotnosti. Je
urcena pro natéry v exteriéru i interiéru, pro prostredi se stfednim a vysSim koroznim namahanim C2
az C4 - ocelové konstrukce, brany, vrata, oplasténi budov, prepravni a sladovaci kontejnery, technolo-

gicka zarizeni.

REDIDLO BALTECH:
Us003

POMER TUZEN:i:
10: 1 hm.dild TELPHARD PUR
zpracovatelnost do 5 h /20 °C

BALENi:

APLIKACE:

Leaa

POUZITI:

/\ INTERIER
BI“ EXTERIER

Zaschly proti Obsah

voc p—c" e Vydatnost WFT DFT

vm?/1kg*  (um) (pm)

Podklad Odstiny

POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR S210

BARVA ,JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA POLYURETANOVA ANTIKOROZNi
LESKLA/POLOLESKLA

e vynikajici prilnavost na ocelové a pozinkované povrchy, véetné Cerstvého pozinku
e velmi rychlé zasychani, nestéka ze svislych ploch
e natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nenarocnou praci

Barva je urcena k jednovrstvym antikoroznim natérdm ocelovych a lehkych kovl, véetné Cerstvé po-
zinkovanych povrchd. Je uréena pro natéry v exteriéru i interiéru, pro prostredi se strednim a vy$éim
koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C2 az C4 - ocelové konstrukce, prepravni a obytné
kontejnery, stozary, brany, vrata, oplasténi budov, klempirské prvky, stfesni konstrukce.

REDIDLO BALTECH:
Us003

POMER TUZEN:i:
10: 1 hm. dild TELHARD PUR
zpracovatelnost do 3 h /20 °C.

BALENI:

APLIKACE:

feaa

POUZITi:

/\ INTERIER
|__’|‘_ EXTERIER

(kg/kg) (+20°C)  Latek v obj.%

mat 0,32-0,38

RAL, NCS, CSN
73 hostemix®

ocel Th 55 % 3-4 220 120

56

Pouziti Barevné VvoC Zaschly proti ?’t:(sar’ h Vydatnost WFT
podklad odstiny (kg/kg) prachu (+20 °C) lgteeiva:g;:% v m?/1 kg *
i ® 75-8,5 110 60
‘ ocel, pozmk, ‘ RAL, NCS, (.)SN ‘ lesk, ‘ 0,34 - 0,40 ‘ 30 min. ‘ 5509,
‘ lehké kovy ‘ 73 hostemix* ‘ pololesk ‘ ‘ ‘ 35-45 220 120
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POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR S210 E

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA POLYURETANOVA ANTIKOROZNi
POLOMATNA

e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy
e velmi rychlé zasychani, nestéka ze svislych ploch
e natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nenarocnou praci

Barva je urcena k jednovrstvym antikoroznim natérim ocelovych povrchd s dlouhodobou Zivotnosti. Je
urcena pro natéry v exteriéru i interiéru, pro prostredi se stfednim a vy$sim koroznim namahanim, stu-
pen korozni agresivity C2 az C4 - ocelové konstrukce, brany, vrata, oplasténi budov, prepravni a obytné
kontejnery, klempirské prvky, stfesni konstrukce.

A
X

REDIDLO BALTECH:
Us003

L

.'I;I \

Y

POMER TUZENi:

20:1hm.dild TELHARD PUR
zpracovatelnost do 3 h /20 °C

<L/

BALENi:

APLIKACE:

Leaa

POUZITI:

/\ INTERIER
Bl“ EXTERIER

Pouziti Barevné voc
podklad odstiny (kg/kg)

[

|

————— I | .."

Zaschly proti Uil

prachu (+20 °C)

Vydatnost WFT
vm?/1kg*  (um)

netékavych
latek v obj.%

=
—

] 6-7 120 60 |
30 min. 52 %
| 3-35 230 | 120 |

RAL, NCS, CSN ‘
‘ 73 hostemix* ‘

polomat | 0,28 -0,32

KATALOG PRUMYSLOVYCH
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POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR S210 BS

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA POLYURETANOVA ANTIKOROZNi MATNA

e atraktivni matny povrch s kovovymi odlesky
e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy
e velmi rychlé zasychani, nestéka ze svislych ploch, obsahuje Zelezitou slidu

e natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nenarocnou praci

Barva je urcena k jednovrstvym antikoroznim natérdm oceli, zejména pak pro vysoce efektni natéry
kovarskych vyrobkd, pro venkovni i vnitfni prostredi - kovani véech druh(, restauratorské prace, mrize,

brany, kované ploty, zabradli, poulicni lampy, kovany nabytek, plastiky z litiny, ocelové ¢asti.

REDIDLO BALTECH:
Us003

POMER TUZEN:i:
20:1hm.dild TELHARD PUR
zpracovatelnost do 3 h /20 °C

BALENi:

-

i w
E K
APLIKACE:

Leaa s |

POUZITI: S =

/\ INTERIER
BI“ EXTERIER

Pouziti Barevné voc

Obsah
netékavych
latek v obj.%

Vydatnost WFT
vm¥/1kg*  (um)

Zaschly proti
prachu (+20 °C)

podklad odstiny (kg/kg)

33 | 160 80 |

‘ ocel, ‘ BALT ‘
25 240 | 120

‘ pozink ‘ 73 hostemix® ‘

mat 0,19-0,21 30 min. 50 %

POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR S250

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA ANTIKOROZNi POLOLESKLA

e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy

e vysoké antikorozni vlastnosti
e nestéka ze svislych ploch

Barva je urcena k jednovrstvym antikoroznim natérdm na ocelové povrchy v exteriéru i interiéru s dlou-
hou zZivotnosti. Lze pouzit i na zoxidovany pozinkovany podklad. Je urcena pro prostredi se strednim
a vyssim koroznim zatizenim, stupen korozni agresivity C1 az C4 - potrubi, chemické zavody, natéry

stroju, prepravni a skladovaci kontejnery.

REDIDLO:
U6003

POMER TUZENi:
10:1 hm. dild TELHARD PUR
zpracovatelnost do 3 h/20 °C

BALENI:

APLIKACE:

feaa

POUZITi:

/\ INTERIER
|‘_’|‘_ EXTERIER

Podklad Odstiny

RAL, CSN, NCS

ocel 73 hostemix®

Zaschly proti Obsah WET DFT

prachu netékavych Vydﬂatnost*
(+20°C)  latek v obj.% ¥M7/Tka*  (um) (um)

voc
(kg/kg)

pololesk | 0,28-0,32 55-6,2

150 80

40 min 52 %

BRI 1111
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POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR T300

EMAIL VRCHNi PRUMYSLOVY POLYURETANOVY LESKLY

e vynikajici odolnost povétrnosti
e odolnost vici vlhkosti a Fadé chemikalii
e stalobarevnost

e excelentni rozliv a vysoky lesk

Email je ureny pro zhotoveni vrchnich natérd s dlouhou Zivotnosti v interiéru i exteriéru. V kombina-
ci s vhodnym zakladnim natérem je vhodny pro antikorozni ochranu oceli pro prostredi se strednim
a vysSim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C2 az C5. Je urcen pro aplikaci na ocelové

konstrukce, kontejnery, brany, vrata, oplasténi budov.

REDIDLO BALTECH:
U6003
TELSOL UNI

POMER TUZENi:
5,5:1 hm. dild TELHARD PUR

BALENI:

APLIKACE:

feoa

POUZITI:

/\ INTERIER
|_|‘_ EXTERIER

Zaschly proti Obsah
prachu netékavych
(+20°C)  latek v obj.%

voc
(kg/kg)

Vydatnost WFT DFT

Podklad Odstiny vm?/iikg*  (um) (um)

ocel RAL, NCS, CSN
73 hostemix®
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y
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y

POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

KATALOG PRUMYSLOVYCH

NATERQOVYCH HMOT



POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR T300

EMAIL VRCHNi PRUMYSLOVY POLYURETANOVY MATNY

e vynikajici odolnost povétrnosti
e odolnost vaci vihkosti a radé chemikalii

e stalobarevnost

Email je uréeny pro zhotoveni vrchnich natért s dlouhou Zivotnosti v interiéru i exteriéru. V kombina-
ci s vhodnym zakladnim natérem je vhodny pro antikorozni ochranu oceli pro prostredi se strednim
a vy$sim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C2 az C5. Je urcen pro aplikaci na ocelové

konstrukce, kontejnery, brany, vrata, oplasténi budov.

REDIDLO BALTECH:
Us003

POMER TUZEN:i:
10: 1 hm.dild TELHARD PUR
zpracovatelnost do 4 h /20 °C

BALENi:

APLIKACE:

S]] 7 1<

POUZITI:

/\ INTERIER
BI“ EXTERIER

Zaschly proti Obsah WET DFT

Podklad Odstiny e prachu netékavych Uik

vm?/1kg*  (um) (pm)

POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR T330 HS

BARVA JEDNOVRSTVA VYSOKOSUSINOVA POLYURETANOVA ANTIKOROZNI
POLOMATNA

e velmi rychlé zasychani, nestéka ze svislych ploch, vysoka antikorozni odolnost
e vy$Si objemova susina, vysoka vydatnost
e vynikajici UV odolnost, odolava vlhkosti a nékterym chemikaliim

e schvalena pro pouziti v potravinarském pramyslu

Vysoce nanasivy natér je urceny pro antikorozni ochranu oceli ve vysoce exponovaném koroznim pro-
stredi C3 az C5. Barvu lze pouZit jako email na vhodny antikorozni zadklad nebo jako jednovrstvou barvu
na ocelovy podklad. Chemické provozy, ocelové konstrukce, Upravny a Cisticky odpadnich vod, mostni

konstrukce.

REDIDLO BALTECH:
Us003

POMER TUZEN:i:
100 : 7 hm. dild TELHARD PUR HS

BALENi:

APLIKACE:

POUZITI:

/\ INTERIER
|__’|‘_ EXTERIER

Obsah

(kg/kg) (+20°C)  Latek v obj.%

zakladni barva dle KL mat 0,32-0,38 75-8

7% hostemix®

3h 53 %

105 60

RAL, NCS, CSN

60

Pouziti Barevné VvoC Zaschly proti t&kavich Vydatnost WFT DFT
podklad odstiny (kg/kg) prachu (+20 °C) ler':teeiva:gjc% vm?/1kg*  (um) (pm)
4 ' ¢ 7,5-8,5 95 60
| e | RALNGS CSN | polomat | 0,22 - 0,26‘ 15h | 64%
‘ barva dle KL ‘ 7 hostemix* ‘ ‘ ‘ ‘ 4-5 190 120




POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR T340

EMAIL VRCHNi PRUMYSLOVY POLYURETANOVY LESKLY

e vynikajici odolnost povétrnosti
e chemicka odolnost
e stalobarevnost

Email je urceny pro zhotoveni vrchnich natérd s dlouhou Zivotnosti a se zvysenou chemickou odolnosti
pro aplikace v interiéru i exteriéru. V kombinaci s vhodnym zakladnim natérem je urcen pro prostredi
se strednim a vySsim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C2 az C4 - ocelové konstrukce,
kontejnery, brany, ploty, vrata, zemédélské stroje, stavebni stroje, Cerpadla.

REDIDLO BALTECH:
Us003

POMER TUZENi:

10: 1 hm.dild TELHARD PUR
zpracovatelnost do 4 h /20 °C

BALENi:

APLIKACE:

Lua

POUZITI:

/\ INTERIER
|_|“ EXTERIER

Zaschly proti Obsah
prachu netékavych
(+20°C)  latek v obj.%

voc
(kg/kg)

Vydatnost WFT DFT

Podklad Odstiny vmlkg*  (um) ol

zékladni barva dle KL R,A,L' NCS, CSN
« hostemix®

s

v

s

y

v

y

POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

KATALOG PRUMYSLOVYCH

NATERQOVYCH HMOT
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POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR T340 HS

BARVA ’JEDNOVRSTVA ANTIKOROZNi VYSOKOSUSINOVA POLYURETANOVA
LESKLA

POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR T340 HS

BARVA JEDN’OVRSTVA ANTIKOROZNi VYSOKOSUSINOVA POLYURETANOVA
POLOLESKLA

e velmi rychlé zasychani

e vysoka antikorozni ochrana

e vynikajici odolnost vici povétrnostnim vlivim a chemikaliim
e stalobarevna, UV stabilni

Pro prdmyslové zony s vysokym znecisténim atmosféry, chemické zavody, budovy s vysokou kondenza-

ci, plechové a ocelové konstrukce.

REDIDLO BALTECH:
Us003
TELSOL UNI

POMER TUZEN:i:
100:12 hm.dild TELHARD PUR HS

BALENi:

APLIKACE:

&

POUZITI:

/\ INTERIER
BI“ EXTERIER

Zaschly proti Obsah
prachu netékavych
(+20°C)  latek v obj.%

voc
(kg/kg)

Vydatnost WFT DFT
vm?/1kg*  (um) (pm)

Podklad Odstiny

e velmi rychlé zasychani

¢ vysoka antikorozni ochrana

e vynikajici odolnost vaci povétrnostnim vlivim
e stalobarevna, UV stabilni

Barva je urcena pro primyslové zény s vysokym znecisténim atmosféry, chemické zavody, budovy

s vysokou kondenzaci, plechové a ocelové konstrukce.

REDIDLO BALTECH:
Us003
TELSOL UNI

POMER TUZEN:i:
100:10 hm. dild TELHARD PUR HS

BALENI:

APLIKACE:

&

POUZITi:

/\ INTERIER
|__’|‘_ EXTERIER

Zaschly proti Obsah
prachu netékavych
(+20°C)  latek v obj.%

voc
(kg/kg)

Vydatnost WFT

Podklad Odstiny i kg (]

RAL, NCS, CSN

zakladni barva dle KL PY hostemix®

0,22-0,26 25h 64 % 4,8 150 100

lesk

62

RAL, NCS, CSN

zakladni barva dle KL 2Y hostemix*

pololesk | 0,22-0,26

25h 64 % 4,8 150 100




POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR T390

EMAIL VRCHNi PRUMYSLOVY AKRYL POLYURETANOVY VYSOCE LESKLY

e vysoky lesk

e excelentni rozliv a vzhled

e vynikajici odolnost mechanickym a povétrnostnim vlivim
e stadlobarevny, UV stabilni

Email je urcen pro povrchovou Gpravu vyrobkl s pozadavkem na excelentni leskly vzhled. Dopravni,
stavebni a zemédélskeé stroje, traktory, kombajny, uzitkova vozidla, dekorativni predméty atd.

REDIDLO BALTECH:
u6003
TELSOL UNI

POMER TUZENi:
100:20 hm. dild TELHARD PUR

BALENi:

APLIKACE:

e

POUZITI:

/\ INTERIER
B"‘ EXTERIER

Zaschly proti Obsah
prachu netékavych
(+20°C)  latek v obj.%

voc Vydatnost WFT DFT

Podklad Odstiny Vzhled vmi/ikg*  (pm) ()

(kg/kg)

zakladni barva dle KL 0,46-0,50

73 hostemix* lesk

RAL,NCS,CSN  vysoky

20 min. 40 % 10 100 40

KATALOG PRUMYSLOVYCH
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POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR C100

LAK TRANSPARENTNi POLYURETANOVY LESKLY/MATNY

e vynikajici prilnavost k riznym podlahovym systémim

e vynikajici prilnavost k ocelovym a pozinkovanym povrchim

e vysoka tvrdost natéru

e vysoka mechanicka a chemicka odolnost

e vyrobek spliuje podminky protiskluznosti za sucha

Transparentni lak s aktivnim UV filtrem je uréeny ke zhotoveni finalnich natérd epoxidovych litych pod-

lah v interiéru (zejména k ukotveni barevnych chipst ¢i jinych dekorativnich prvkl se zvy$enou che-

mickou a mechanickou zatézi), k ochrané zamkovych dlazeb a kamennych kobercl v exteriéru. Lze ho

aplikovat na ocelové i pozinkované povrchy.

REDIDLO BALTECH:
uUs6003

POMER TUZENi:

lesk 100 : 22 hm dild, mat 100 : 18 hm dild : TELHARD PUR

zpracovatelnostdo 2 h /20 °C
BALENI{ LESK: BALENi MAT:

APLIKACE:

feaas

POUZITI:

/\ INTERIER
L=< exTerier
Podklad

Odstiny

ocel, pozink

lesk, mat

TELPUR G100

] W
ra—

B

R —

Obsah
netékavych
latek v obj.%

Zaschly proti
prachu
(+20 °C)

voc
(kg/kg)

Vydatnost WFT
vm?/1kg*  (um)

45%

DFT
(um)

50
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ALKYD-SILIKONOVE
NATEROVE HMOTY

TELSILS500 ... 67




ALKYD-SILIKONOVE NATEROVE HMOTY

TELSIL S500

BARVA TEPELNE ODOLNA ANTIKOROZNi VYPALOVACi NA KOV MATNA

e dlouhodoba tepelna odolnost do 500 °C
e antikorozni G¢innost

¢ odolnost kourovym plynim a olejdm

e obsahuje silikonem modifikované pojivo

Silikonova barva je uréena k zakladnim i vrchnim antikoroznim, tepelné odolnym natérdm predmétd
trvale vystavenym teplotam do 500 °C. Je vhodna k aplikaci na vyrobky z oceli nebo litiny - dvirka peci,
vyfuky, kotle, krbové vlozky, kourovody.

REDIDLO BALTECH:
S6001 P
56005

BALENi:

B ‘l Fa il

APLIKACE:

ocen

POUZITI:

/\ INTERIER
QI“ EXTERIER

remdibpre WD e E DFT
prachu netékavych m/1kg*  (um) i)
(+20°C)  latek v obj.% 9 H H

voc
(kg/kg)

Podklad Odstiny Vzhled

ocel, litina 0199,09M mat 0,45-0,50  45min. 45% 7.5 100 40
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PASTY DO PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT

TELCOLOR P2013

UNIVERZALNI PASTA PRO PRUMYSLOVE TONOVANi NATEROVYCH HMOT

Univerzalni tonovaci koncentrat, ktery je prakticky kompatibilni s vétsinou natérovych hmot na réiznych
bazich (syntetické na vzduchu schnouci NH, vypalovaci NH, polyuretanové NH, epoxidové NH). Doporu-
¢eno pouzivat vyhradné v tdnovacim systému HOSTEMIX.
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BALENi:

POUZITI:

/\ INTERIER
== exteritr

NATERQVYCH HMOT
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TUZIDLA DO PRUMYSLOVYCH o
NATEROVYCH HMOT

TELHARDPOX 24 L0 0 i 72
TELHARD POXCF £/ ... 0 s e 72
TELHARD POX RAPID ... 73
TELHARD POXRAPID 2 ... 74
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TUZIDLA DO PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT

TELHARD POX

TUZIDLO DO EPOXIDOVYCH NATEROVYCH HMOT TELPOX

Tuzidlo je urceno vyhradné k vytvrzovani epoxidovych natérovych hmot TELPOX. Pridavek tuzidla
TELHARD POX je pro jednotlivé typy natérovych hmot rlzny a je uveden v pfisluénych predmétovych
normach vyrobku, véetné doby zpracovatelnosti smési.

-
i '
")
BALENI:
0,85
kg TELHASD)

POX

AT

.ih

%

i
I-iI

72

TUZIDLA DO PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT

TELHARD POX F

TUZIDLO DO EPOXIDOVYCH NATEROVYCH HMOT TELPOX

Tuzidlo je urceno vyhradné k vytvrzovani epoxidovych natérovych hmot TELPOX tam, kde je vyhradné
uvedeno (TELPOX F, TELPOX PM150). Pridavek tuzidla TELHARD POX F je uveden v pfislusnych pred-
métovych normach vyrobku, véetné doby zpracovatelnosti smési.
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TUZIDLA DO PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT

TELHARD POX RAPID

TUZIDLO DO EPOXIDOVYCH NATEROVYCH HMOT TELPOX

s

\v4

’

Tuzidlo je urceno vyhradné k rychlému vytvrzovani epoxidovych natérovych hmot TELPOX (TELPOX
P100, TELPOX P100 S, TELPOX P170, TELPOX S200, TELPOX T300). Vyrobek je plné funkéni i pri teploté
0 °C a je odolny vi&i vlhkosti pfi vytvrzovani. Tvrdidlo mé vyborné antikorozni vlastnosti a pFispiva k

r

dobrym adheznim vlastnostem na problematické povrchy. V nékterych pripadech (zejména u svétlych
odstinl) véak mze diky své barvé zplsobit odchylku od standardnich odstin(.
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TUZIDLA DO PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT

TELHARD POX RAPID 2

TUZIDLO DO EPOXIDOVYCH NATEROVYCH HMOT TELPOX

Tuzidlo je urceno vyhradné k vytvrzovani epoxidovych natérovych hmot TELPOX tam, kde je toto tuzidlo
vyhradné uvedeno (TELPOX P170, TELPOX P100, TELPOX P100 S). Pridavek tuzidla TELHARD POX RA-
PID 2 je pro jednotlivé typy natérovych hmot rizny a je uveden v pFisludnych predmétovych normach
vyrobku, véetné doby zpracovatelnosti smési.

E hostemix’

e — e
BALENi:

74

TUZIDLA DO PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT

TELHARD PUR

TUZIDLO DO POLYURETANOVYCH NATEROVYCH HMOT TELPUR

Tuzidlo je urceno vyhradné k vytvrzovani polyuretanovych natérovych hmot TELPUR. Pridavek tuzidla
TELHARD PUR je pro jednotlivé typy natérovych hmot rizny a je uveden v pfisluénych predmétovych
normach vyrobku, véetné doby zpracovatelnosti smési.
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TUZIDLA DO PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT

TELHARD PURHS

TUZIDLO DO POLYURETANOVYCH NATEROVYCH HMOT TELPUR

Tuzidlo je urceno vyhradné k vytvrzovani polyuretanovych natérovych hmot TELPUR, zejména vysoko-
susinovych. Pridavek tuzidla TELHARD PUR HS je pro jednotlivé typy natérovych hmot riizny a je uveden
v prislusnych predmeétovych norméach vyrobku, véetné doby zpracovatelnosti smési.
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OSTATNi PRIPRAVKY

REDIDLA DO PRUMYSLOVYCH
NATEROVYCH HMOT

BALTECHS6001P ... 80
BALTECHIS600S;... B . S "~ .- ... 80
BALTECH S6006 ... 80
BALTECH S6300 ... 80
BALTECHUG003 ..., 80

TELESOLUNI .. ... S e 80

POMOCNE

PRIPRAVKY

SENTT B U RN VR 81
RGN R T Y 81
2 LA e T, N S 81
PR208%E" L N N N 81
SCETT A SN Y R e\ 81
POED0.& o AN NN el N 81
Pa701, NN ML NN T 81
P8702 % B 0. N NS TN 81
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OSTATNI PRIPRAVKY

REDIDLA DO PRUMYSLOVYCH
NATEROVYCH HMOT

BALTECH S6001 P

Redéni syntetickych natérovych hmot na vzduchu schnoucich TELKYD, nanasenych @ @
stiikanim.

BALTECH S6005

Redéni syntetickych natérovych hmot na vzduchu schnoucich TELKYD, uréenych
k nanaseni stiikanim, stétcem nebo macenim.

BALTECH S6006

Redéni syntetickych natérovych hmot na vzduchu schnoucich TELKYD, uréenych
k nanaseni stétcem, valeckem nebo macenim.

BALTECH S6300

Redéni dvouslozkovych epoxidovych natérovych hmot TELPOX.
BALTECH U6003

Redéni dvouslozkovych polyuretanovych natérovych hmot TELPUR.

TELSOL UNI

Redéni syntetickych na vzduchu schnoucich a dvouslozkovych polyuretanovych
natérovych hmot (TELKYD a TELPUR), pro pomalejsi zasychani natérové hmoty.




OSTATNI PRIPRAVKY

POMOCNE
PRIPRAVKY

P8205 sikaTiv PRO OLEJOVE A SYNTETICKE NATEROVE HMOTY
Pripravek urychlujici zasychani a prosychani alkydovych natérovych
hmot v celé vrstvé natérového filmu.
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P 8206 sikaTIv PRO OLEJOVE A SYNTETICKE NATEROVE HMOTY
Urychluje zasychdni syntetickych a olejovych natérovych hmot na vzduchu
schnoucich.

P8207 kATALYZATOR PRO VRCHNi PRUMYSLOVY EMAIL
POLYURETANOVY DVOUSLOZKOVY LESKLY TELPUR T300
Urychluje reakci smési TELPUR T300 s tvrdidlem TELHARD PUR.

P8208 uv sTABILIZATOR PRO ROZPOUSTEDLOVE NATEROVE HMOTY
Zvysuje UV odolnost rozpoustédlovych natérovych hmot.

P 8304 pRiPRAVEK NA SNiZENi MERNEHO ODPORU
Zvysuje vodivost natérovych hmot nanasenych elektrostaticky.

P 8400 priPRAVEK PRO ZVYSENI VISKOZITY
Pro alkydové, epoxydové i polyuretanové natérové hmoty.
Snizuje stékavost NH pfi aplikaci.

P8701 matovaci PASTA
Zvysuje stupen matu u syntetickych na vzduchu schnoucich a nékterych
dvouslozkovych polyuretanovych natérovych hmot.

P8702 sepaRAENi PROSTREDEK
Omezuje pfilnavost natérovych hmot k podkladu.

KATALOG PROMYSLOVYCH
NATEROVYCH HMOT
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POSTUP VYBERU VHODNEHO NATEROVEHO SYSTEMU

KATEGORIE KOROZNi AGRESIVITY C3

NATEROVE SYSTEMY
PRO POVRCHOVOU UPRAVU

Zivotnost
systému

TlouStka
NS; TDFT

Preduprava

povrchu Aplikace

Doporuceny NS ‘

82

° { - TELKYD S 200, TELKYD
PODKLADU Z NIZKOLEGOVANE s S200F, VT stk
H L IIKOV E 0 C E L I (polyvinyl) TELKYD S200 T™M Sa2l2 100 ym airless, L, nizka
(TELKYD S 220) airmix
U 1x100 pm, (2 x 50pm)
, TELKYD S 200, TELKYDS VT stiikani
KATEGORIE KOROZNi AGRESIVITY C1/C2 Alkyd 200TM TELKYDS200E <o qeoun aress | M stfechi
(polyvinyl) (TELKYD S 220) airmix, ’
. . Preduprava Tlougtka : Zivotnost 2x80 pm
ix . Stétec, VT
Stétec, véleCek, 1x80 pum SeTec,
TELKYD S 200, S stfikani airless N
1 pneu. strikani, VT Lz Alkyd TELKYD S200 E Sa 2% 160 ym o ’ M, stfedni
Alkyd IEXLSK[\)(D nS], 200E St2/Sa2%  80pm stiikani airless, L, nizka (TELKYD T 300) alrn][lfl,(pn,eu.
g airmix 1x 80 um (2x 40 ym) strikani
TELKYD S 200, Stétec, valeCek, TELKYD P 160 VT stfikani
TELKYD S 200 E ; pneu. strikani, VT o Alkyd, 1x60 um airless, airmix, S
Alkyd 5 x50 ym Stz/Sa2k  100Um " opaniaiess, M Stredn polyuretan  TELPURT 390 Sa2k | 120um e maticke | M- Stredni
(1 x 100 pm) airmix 1x60 pm strikani
TELKYD P 100 TELKYD P 110 VT strikani
1x40pm ; Stétec, véleCek, o Alkyd, 1x80 pm ; N
Alkyd TELKYD T 300 St2/8a 2V 80 pm pneu. stfikani L, nizka polyuretan TELPUR S 210 E Sa 2% 160 pym al!’les.s, M, stredni
1 x40 pm 1x80pum airmix
TELKYD P 11 ", . _
160 pm 0 Stetec, valecek, Polyuretan IF;(L:D ;EJOR Sm210 Sa 2V 120 ym ai\rlllss;[rl:i?r::ix M, stredni
Alkyd St2/Sa 2% 100 pm pneu. Stfikani, VT M, stredni H ’
VBB &l stfikani airmix fikani
1 x40 pm Polyuretan TELPUR S 210 € Sa 2% 180 um VT strikani H, vysoka
2x90 pum airless, airmix
TELKYD P10 TELPUR T 340 HS VT strikani
1x80 pm 1 Stétec, valecek, . Polyuretan Sa 21» 120 ym 7 strikant M, stfedni
Alkyd  reikypsoooe  St2/Sa2e 160Mm ol strikant | e VYsoka 1x120 pm airless, airmix
1x80 um
TELPOX P 100 Stétec, VT stiikani IEfo é’g uPn: > VT stfikéni
. 1 Stetec, V1 strikani Fadni Polyuretan Sa 2V 180 ym airless, H, vysoka
Epoxid 2 X 60 ym St2/Sa2% 120 ym airless, airmix M, stredni ;’EL4P(L)JR T300 airmix
X 40 ym




KATEGORIE KOROZNi AGRESIVITY C3

KATEGORIE KOROZNIi AGRESIVITY C4

. Prediprava = Tloustka . Zivotnost . . Pfeddprava Tloustka : Zivotnost
Doporuceny NS ‘ povrchu NS: TDFT Aplikace systému Pojivo Doporuceny NS povrehu NS: TDFT Aplikace systému
1x60pum strikani, airmix L ; et
Polyuretan Sa 214 120 ym S M, stiedni Epoxid, 1x80pm Pneu. stfikani,
TELPUR T 390 pneumaticke polyuretan | TELPUR T 300, Sa 21 120 pm VT stfikani L, nizka
1x60 ym strikani (epoxid*) TELPUR T 340 airless airmix
IE(L1P2U:uP m1 80 VT stikani (TELPOX T 300)
Polyuretan Sa 2V, 180 pm airless, H, vysoka
v TELPUR T 300 2 ! airmix y TELPOX P 100 S
1% 60 . v
X ol pm Epoxid, 1x100 pm Sa 2% 180 ym 'VT stnk'anl. M, stredni
TELCRYL P 100 i polyuretan TELPUR T 300, airless, airmix
. strikani TELPUR S 210
Slglryl:?;,tan }EXLIi(l]JF‘{J? 300 Sa 2> 120 pm airles_s, M, stredni
airmix
1 X 60 pm . TELPOX P 170 v
TELCRYL P100 VT stiikani Egloxulgétan 1100 pm Sa2% 160 pm al\rIIZsS; r;kierlrr:ix M, stredni
Akrylat Sa 2 160 pm . ant M, stfedni poly TELPUR T 340 HS '
2x80 pm airless, airmix
Polyuretan TR LT s Sa 21 120 pm UUEilEI M, stredni TELPOX P 170
1x120 pm airless, airmix Epoxid 2 %80 pm VT stfikani
poxid, ] stfikani .
IEXngﬁnF:VB 100 VT stfikani polyuretan Etggg ; g?g = s 2 airless, airmix i el
Epoxid, Alkyd TELKYD S 200 Sa 2l 140 ym airless, M, stiedni 1x80 ym
1x 120um airmix
TELPOX P 100 VT stk TELPOX PM 150
- stfikani Epoxid 1% 100 pm VT stiikani .
Epoxid, 1x80 um . . poxid, H 1
pglyuretan TELPUFL{I T340 Sa2Y 120 pm airless, M, stredni polyuretan | TELPUR T330 HS, Sa 2k 180 um airless, airmix M, stredni
1% 40 ym airmix TELPUR S 210
Enoxid IE('}P (?8( Pn: 70 VT stfikani TELPOX P170
pglyurétan TELPURHS. 210 Sa 22 180 pym airless, H, vysoka 1x80pum
1%80 um airmix Epoxid, TELPOX PM 150 Sa 2% 240 um VT stiikani H. vsokd
XSO polyuretan 1x80pum 2 " airless, airmix » VY
TELPOX P 100 S TELPUR T 330 HS,
Epoxid, 1x100 ym ; VT strikani . TELPUR S 210
polyuretan TELPURT 340 HS SR LD airless i LR
1x80pm AN
R Epoxid* TELPOX 5200 Sa 2l 180 ym .VT strlk.am. M, stfedni
- TELPOX P 100 VT stfikéni . 2x90pm airless, airmix
Epoxid Sa 2l 120 ym . s M, stfedni
2x60 pum airless, airmix
Epoxid* HELD S Sa 2% 120 pm MRk M, stredni
1x120 ym airless, airmix
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POSTUP VYBERU VHODNEHO NATEROVEHO SYSTEMU

KATEGORIE KOROZNi AGRESIVITY C5 NATEROVE SYSTEMY PRO
povo | Doporuteny s "o MONHE s Avolioct POVRCHOVOU UPRAVU OCELI

N A 4 4 1 4
TELPOX P170 I
Bpoid,  1x160ym VI stk - ZAROVE ZINKOVANE PONOREM
Sa 2%, 240 pm airless, M, stredni
polyuretan TELPUR T330 HS airmix
1x80 ym . Predtiprava Tloustka . Zivotnost
TELPOX P170 DGR povrchu NS; TDFT A systému
1x100 ym v TELPUR S210 . VT stfikani M, stiedni
. VT stikani Polyuretan sweeping 80 uym . o L
Epoxid, TELPOX PM150 Sa 2% 300 m airless, H, vysoké 1x80pm airless, airmix | prostfedi C3
polyuretan 1x120 pm airmix
TELPUR T330 HS . TELPOX P100 T :
1 x 80 um Epoxid, . VT strikani H, vysoka
XoU | 1x60 pm sweeping 120 pym . B Y
polyuretan TELPUR T 300 airless, airmix | prostredi C3
* Vlivem povétrnosti maji epoxidové NH na povétrnosti sklon ke kfidovani a ke ztraté lesku. Pouziti:
napf. konstrukce oplasténych hal, kovové nadrze, jimky na oleje a pohonné hmoty, potrubi a stroje o .
v interiéru. Polyuretan TELPUR 5210 sweeping 120 pm .VT strlk'anl. H, vyso!( a
1x120 ym airless, airmix | prostredi C3

7 v 4 4 . TELPOX P100 s :
N AT E R OV E SYS:I- E M Y P R 0 Eg;;xl:(rjétan '1I'EXLI1>(L)J(I3{ L‘:'II];SO HS sweeping 1B ai\rlITessst,r Iakiar‘rr::ix prés\;¥:3;(34
POVRCHOVOU UPRAVU

) ° TELPOX PVB100
B E TO N OVYC H P 0 D K LA D U Epoxid, }E(L?’SF?QZO/S sweeping 200 pm VT stikani H, vysoka

polyuretan airless, airmix | prostiedi C4

210E
_ Tloustka 2x90 ym
Doporuceny NS NS: TDET
TELKYD F210 — 1 x penetrace
Alkyd TELKYD F210 — 2 a7 3 x natér 80-120 pm
- TELPOX S200 — 1 x penetrace
Epnd TELPOX S200 — 2 a7 3 x natér i
o TELPOX F200 — 1 x penetrace _ 200pm-3mm
Epoxid TELPOX F200 — 1 a3 2 X natér (v zavislosti na poZadovanych
vlastnostech)
Eooxid TELPOX F200 — 1 x penetrace
gl retan TELPOX F200 — 1 a2 2 x natér > 200 pm
poly TELPUR C100 — 1 a% 2 x natér

* Vlivem povétrnosti maji epoxidové NH na povétrnosti sklon ke kFidovani a ke ztraté lesku. PouZiti: napf.
konstrukce oplasténych hal, kovové nadrze, jimky na oleje a pohonné hmoty, potrubi a stroje v interiéru.
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VOLBA NATEROVEHO SYSTEMU
Z HLEDISKA TEPLOTY

TEPLOTAV°C

ALKYDOVY
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AkRYLAfon |
EéodeVY '
PbLYURETANoVY
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Vhodny pouze pro docasny kratkodoby provoz.

- Vhodnost zavisi na typu pigmentu a pojiva.

140 200 400 600
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BARVY A LAKY TELURIA, s.r.o.
&p. 1, 679 61 Skrchov, Ceska republika
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