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EPOXIDOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY EPOXIDOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE: APLIKACE:

POUŽITÍ: POUŽITÍ:

BARVA ZÁKLADNÍ REAKTIVNÍ PRŮMYSLOVÁ  ANTIKOROZNÍ MATNÁBARVA ZÁKLADNÍ PRŮMYSLOVÁ EPOXIDOVÁ ANTIKOROZNÍ MATNÁ

S6300
S6300

100 : 17 hm. dílů TELPHARD POX
100 : 7,5 hm. dílů TELHARD POX RAPID
100 : 7,5 hm. dílů TELHARD POX RAPID 2

15 : 1 hm. dílů TELPOX PVB 100  
sl. A : TELPOX PVB SL.B
zpracovatelnost do 24 hod./20 C

• vynikající přilnavost na lehké kovy, neželezné i barevné kovy, ocel, nerez, 
	 titanzinek, měd - adhezní můstek 
• vynikající přilnavost na čerstvý pozink 
• velmi rychlé zasychání 
• možnost použití jako tzv. shop primer

• vynikající přilnavost na ocelové a pozinkované povrchy 
• vynikající antikorozní vlastnosti 
• velmi dobrá chemická odolnost

Barva je určena k základním antikorozním nátěrům, jako kotvící vrstva u problematických podkladů. 
Vhodná pro prostředí se středním a vysokým korozním namáháním, stupeň korozní agresivity C3 až 
C5 – výrobní haly, ČOV, chemické závody, aqvaparky, mostní a stožárové konstrukce, dopravní, stavební 
a zemědělská technika.

Barva je určena k základním antikorozním nátěrům ocelových a pozinkovaných povrchů v exteriéru 
i interiéru. V kombinaci s vhodným vrchním nátěrem je určená pro prostředí se středním a vyšším 
korozním namáháním, stupeň korozní agresivity C2 až C5 – mostní konstrukce, kontejnery, stožáry, 
střešní konstrukce, nádrže, stroje a zařízení. 

TELPOX PVB100TELPOX P100

BALENÍ: BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH:
ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ:
POMĚR TUŽENÍ:

5 
kg

20 
kg

9,3 
kg

10 
kg

4 
kg

25 
kg

INTERIÉR 
EXTERIÉR

INTERIÉR 
EXTERIÉR

Podklad Odstíny Vzhled VOC 
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu 
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

ocel, pozink
0100, 0110, 

RAL, NCS, ČSN mat 0,26 - 0,30 1 h 51 % 3,5 - 4 200 100

Podklad Odstíny Vzhled VOC 
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu 
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

lehké a barevné 
kovy, měď, nerez, 

galvanizované
0110 mat 0,62 30 min. 20 % 12 80 15



EPOXIDOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE:

POUŽITÍ:

BARVA ZÁKLADNÍ PRŮMYSLOVÁ EPOXIDOVÁ ANTIKOROZNÍ MATNÁ

S6300

100 :17 hm. dílů TELHARD POX
100 : 7,5 hm. dílů TELHARD POX RAPID
100 : 7,5 hm. dílů TELHARD POX RAPID 2

• vynikající přilnavost na ocelové povrchy 
• vynikající antikorozní vlastnosti 
• velmi dobrá chemická odolnost 
• exkluzivní povrch

Barva je určena k základním antikorozním nátěrům ocelových povrchů v exteriéru i interiéru. V kombi-
naci s vhodným vrchním nátěrem je určená pro prostředí se středním a vyšším korozním namáháním, 
stupeň korozní agresivity C2 až C5 – kovové nádrže, potrubí, stroje, provozní konstrukce, mostní kon-
strukce. 

TELPOX P100 S

BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ:

25 
kg

INTERIÉR 
EXTERIÉR
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Podklad Odstíny Vzhled VOC 
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu 
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

ocel 0100, 0110 mat 0,37 1 h 47 % 8,8 85 40
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EPOXIDOVÉ NÁTĚROVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY EPOXIDOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE: APLIKACE:

POUŽITÍ: POUŽITÍ:

BARVA ZÁKLADNÍ PRŮMYSLOVÁ EPOXIDOVÁ ANTIKOROZNÍ VYSOCE NANÁŠIVÁ 
POLOMATNÁ

BARVA ZÁKLADNÍ PRŮMYSLOVÁ EPOXIDOVÁ ANTIKOROZNÍ  
S OBSAHEM ZINKU MATNÁ

S6300 S6300

100 : 5 hm. dílů TELHARD POX
100 : 2 hm. dílů TELHARD POX RAPID

100 : 15 hm. dílů TELHARD POX RAPID
100 : 15 hm. dílů TELHARD POX RAPID 2

• vynikající přilnavost na ocelové povrchy 
• vysoká antikorozní odolnost 
• rychlé zasychání 
• vysoký obsah sušiny

• vynikající přilnavost na ocelové povrchy 
• katodická ochrana oceli 
• vhodná pro prostředí s vysokým korozním namáháním 
• vysoký obsah zinkového prachu - min. 85%

Barva s vysokým obsahem sušiny a krátkou dobou schnutí je určena k základním antikorozním nátěrům 
oceli a lehkých kovů v exteriéru i interiéru. V kombinaci s vhodným vrchním nátěrem je určená pro 
prostředí se středním a vyšším korozním namáháním, stupeň korozní agresivity C2 až C5, pro aplikace 
na ocelové konstrukce, chemické závody, technologická zařízení, dopravníky, stroje, slévárenské  
a kovodělné výrobky. 

Barva je určena k základním antikorozním nátěrům ocelových povrchů v exteriéru i interiéru. V kombi-
naci s vhodným vrchním nátěrem je určená pro prostředí se středním a vyšším korozním namáháním, 
stupeň korozní agresivity C2 až C5 – ocelové tryskané konstrukce, mosty, stožáry, haly, kovové armatury. 

TELPOX P170TELPOX P110

BALENÍ: BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH: ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ: POMĚR TUŽENÍ:

20 
kg

25 
kg

INTERIÉR 
EXTERIÉR

INTERIÉR 
EXTERIÉR

Podklad Odstíny Vzhled VOC 
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu 
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

ocel 0110 mat 0,10 30 min. 60 % 4,7 70 40

Podklad Odstíny Vzhled VOC 
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu 
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

ocel
0106, 0111, 0840 
RAL, NCS, ČSN polomat 0,16 1,5 h 72 % 5 140 100



EPOXIDOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTYEPOXIDOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE:APLIKACE:

POUŽITÍ:POUŽITÍ:

BARVA ZÁKLADNÍ PRŮMYSLOVÁ EPOXIDOVÁ ANTIKOROZNÍ VYSOCE NANÁŠIVÁ 
POLOMATNÁ

BARVA ZÁKLADNÍ PRŮMYSLOVÁ EPOXIDOVÁ VYSOKOSUŠINOVÁ POLOMATNÁ

S6300
S6300

100 : 12 hm. dílů TELHARD POX F
100 : 15 hm. dílů TELHARD POX RAPID
100 : 15 hm. dílů TELHARD POX RAPID 2

• vynikající přilnavost na ocelové povrchy 
• vysoká antikorozní odolnost 
• rychlé zasychání 
• vysoký obsah sušiny

• vynikající přilnavost na ocel a lehké kovy (hliník), vysoká antikorozní odolnost  
• tolerantní k horší předúpravě povrchu a většině starých nátěrů (obsahuje železitou slídu) 
• z důvodu nízkého obsahu rozpouštědel vhodná i pro opravné nátěry  
• díky vysoké objemové sušině minimální ztráta vrstvy během zasychání  
• barva je schválena pro nátěry povrchů přicházejících do styku s potravinami (vybrané odstíny)

Barva s vysokým obsahem sušiny a krátkou dobou schnutí je určena k základním antikorozním nátěrům 
oceli a lehkých kovů v exteriéru i interiéru. V kombinaci s vhodným vrchním nátěrem je určená pro 
prostředí se středním a vyšším korozním namáháním, stupeň korozní agresivity C2 až C5, pro aplikace 
na ocelové konstrukce, chemické závody, technologická zařízení, dopravníky, stroje, slévárenské  
a kovodělné výrobky. 

Barva s vysokým obsahem sušiny je určena k základním antikorozním nátěrům oceli a lehkých kovů 
včetně galvanicky pozinkované oceli, nebo  ji  lze použít jako mezivrstvu v nátěrových systémech se 
středním a vyšším korozním namáháním, stupeň korozní agresivity C2 až C5. Je určena k aplikacím 
na technologická zařízení, stožáry, mostní konstrukce, chemické závody, průmyslové haly, u kterých je 
požadována dlouhodobá životnost. 

TELPOX P170 S TELPOX PM150

BALENÍ:BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH:
ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ:
POMĚR TUŽENÍ:

25 
kg

25 
kg

INTERIÉR 
EXTERIÉR

INTERIÉR 
EXTERIÉR
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Podklad Odstíny Vzhled VOC 
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu 
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

ocel 0106, 0111 polomat 0,16 1,5 h 72 % 5 140 100

MIO

Podklad Odstíny Vzhled VOC 
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu 
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

ocel, lehké kovy
0110, RAL,  
NCS, ČSN polomat 0,13 5 h 78 % 5 - 6 130 100

MIO
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EPOXIDOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY EPOXIDOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE: APLIKACE:

POUŽITÍ: POUŽITÍ:

EMAIL VRCHNÍ PRŮMYSLOVÝ EPOXIDOVÝ LESKLÝBARVA JEDNOVRSTVÁ PRŮMYSLOVÁ EPOXIDOVÁ ANTIKOROZNÍ POLOMATNÁ

S6300 S6300

100 : 25 hm. dílů TELHARD POX
100 : 11 hm. dílů  TELHARD POX RAPID

100 : 25 hm. dílů TELHARD POX
100 : 11 hm. dílů TELHARD POX RAPID

• velmi dobrá mechanická a chemická odolnost 
• odolnost suchému teplu 70 – 120 °C 
• vysoká životnost nátěru 
• email byl schválen pro nátěry povrchu potravinářských zařízení, které přicházejí  

do styku s potravinami (vybrané odstíny)

• vynikající přilnavost na ocelové a minerální povrchy, vysoká chemická i mechanická 
   odolnost 
• odolnost suchému teplu 70 – 120 °C 
• nátěrová hmota 2v1 pro ekonomicky nenáročnou práci, nestéká ze svislých ploch 
• barva byla schválena pro nátěry povrchu přicházejí do styku s potravinami (vybrané odstíny)

Email je určen na chemicky a mechanicky odolné nátěry v náročných provozech s vyšším korozním 
namáháním, stupeň korozní agresivity C2 až C4. Podklad je nutné opatřit vhodným základním nátěrem. 
Je určen pro interiérové aplikace na kovy, beton, zdivo – garáže, sklady, sila, podlahy potravinářských 
provozů, budovy s vysokou kondenzací.

Barva je určena k ochranným antikorozním nátěrům ocelových povrchů i betonových ploch, zejména 
záchytné jímky, betonové podlahy výrobních hal, kovové nádrže, potrubí, důlní zařízení. Je vysoce odol-
ná chemickým látkám, ropným produktům, vlhkosti a mechanickému působení v interiérech. 

TELPOX T300TELPOX S200

BALENÍ: BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH: ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ: POMĚR TUŽENÍ:

1 
kg

1 
kg

16 
kg

8 
kg

8 
kg

3,4 
kg

INTERIÉR 
EXTERIÉR INTERIÉR

STOP
MIO MIO

Použití
podklad

Barevné
odstíny Vzhled VOC

(kg/kg)
Zaschlý proti 

prachu (+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

ocel, beton RAL, NCS, ČSN polomat 0,32 - 0,37 1,5 h 55 %
3,5 - 4 220 120

2,5 - 3 290 160

Použití
podklad

Barevné
odstíny Vzhled VOC

(kg/kg)
Zaschlý proti 

prachu (+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

beton nebo základní 
barva dle KL

RAL, NCS, ČSN lesk 0,31 - 0,38 1 h 50 % 10 - 11 80 40



EPOXIDOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE:

POUŽITÍ:

NÁTĚROVÁ HMOTA EPOXIDOVÁ NA ZÁTĚŽOVÉ POVRCHY POLOLESKLÁ

S6300  
(pouze pro penetraci a mytí pomůcek)

100 : 25 hm. dílů TELHARD POX F

• vynikající přilnavost na betonové i jiné minerální povrchy 
• vysoká chemická i mechanická odolnost 
• odolává ropným produktům a běžným chemikáliím 
• během vytvrzování nemění objem, lze ji nanášet v libovolné vrstvě 
• výrobek splňuje podmínky protiskluznosti za sucha

Barva je určena k nátěrům vodorovných mechanicky silně zatěžovaných betonových povrchů, u kterých 
se předpokládá vysoké chemické či ropné zatížení – výrobní a skladovací haly s provozem VZV, podzem-
ní garáže, obchodní galerie, chemické provozy, autoservisy.

TELPOX F200

BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ:

12 
kg

INTERIÉR
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Použití
podklad

Barevné
odstíny Vzhled VOC

(kg/kg)
Zaschlý proti 

prachu (+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

beton RAL, NCS, ČSN lesk 0,04 6 h 93 %
3 - 4 200 190

0,5 - 0,7 1000 930
0,2 - 0,3 3000 2800

MIO
STOP
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EPOXIDOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE:

POUŽITÍ:

SPECIÁLNÍ TRANSPARENTNÍ UV STABILNÍ ZALÉVACÍ PRYSKYŘICE LESKLÁ

NEŘEDÍ SE
S6300 (pouze pro mytí pomůcek)

100 : 31 hm. dílů TELPOX C300 (složka A)
TELPOX C300 (složka B)

• průzračně čirá, transparentní
• aplikace do 10 cm
• dokonalý vzhled bez vzduchových bublin
• možno probarvovat či zapracovávat další efekty včetně 3D
• výborné mechanické vlastnosti, vysoká pevnost a tvrdost

Pryskyřice pro výrobu dekorativních předmětů, originálního nábytku včetně stolů, nábytku, podlah, 
zástěn, světelných těles a 3D efekt

TELPOX C300 UV

BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ:

1,4
kg

7
kg

INTERIÉR
EXTERIÉR

Podklad Odstíny Vzhled VOC
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT 
(µm)

DFT 
(µm)

široké použití
(vylévací formy)

transparentní,
individuální viz. KL lesk 0,01 48 h 100 % 1 1000 1000
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STÁHNĚTE SI
TECHNICKÉ LISTY



POLYURETANOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ
(PU 2K) NÁTĚROVÉ HMOTY

TELPUR P100 ................................................................................

TELPUR P150 ................................................................................
TELPUR P180 ................................................................................

TELPUR S200 ................................................................................
TELPUR S210  ................................................................................
TELPUR S210 E  ...........................................................................
TELPUR S210 BS ........................................................................
TELPUR S250 ................................................................................

TELPUR T300 ................................................................................
TELPUR T330 HS ........................................................................

TELPUR T340 ...............................................................................

TELPUR T340 HS ........................................................................

TELPUR T390 ................................................................................

TELPUR C100 ................................................................................

54

54

55

56

56

57

58

58

59-60

60

61

62

63

64
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POLYURETANOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY POLYURETANOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE: APLIKACE:

POUŽITÍ: POUŽITÍ:

BARVA ZÁKLADNÍ PRŮMYSLOVÁ POLYURETANOVÁ ANTIKOROZNÍ MATNÁBARVA ZÁKLADNÍ PRŮMYSLOVÁ POLYURETANOVÁ ANTIKOROZNÍ MATNÁ

U6003
S6005

U6003

20 : 1 hm. dílů TELHARD PUR
zpracovatelnost do 4 h / 20 °C.

• vynikající přilnavost na ocelové povrchy a lehké kovy
• velmi rychlé zasychání
• výborná brousitelnost již po 4 h
• nestéká ze svislých ploch

• velmi rychlé zasychání
• vysoká antikorozní odolnost
• možnost přelakování alkydovými, epoxidovými nebo polyuretanovými NH

Barva je určena k základním antikorozním nátěrům na ocel a lehké kovy v exteriéru i interiéru. V kom-
binaci s vhodným vrchním nátěrem je určená pro prostředí se středním a vyšším korozním namáháním, 
stupeň korozní agresivity C2 až C4 - nátěry dopravní techniky, stavebních a zemědělských strojů, pře-
pravních kontejnerů. 

Barva je určena k základním antikorozním nátěrům na ocelové povrchy v exteriéru i interiéru. V kom-
binaci s vhodným vrchním nátěrem je určena pro prostředí se středním korozním zatížením, stupeň 
korozní agresivity C1 až C4 – chemické závody, průmyslové zóny, ocelové konstrukce, kovový nábytek, 
stroje, kontejnery.

TELPUR P150TELPUR P100

BALENÍ: BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH:

ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ:

10
kg

10
kg

INTERIÉR
EXTERIÉR

INTERIÉR
EXTERIÉR

Podklad Odstíny Vzhled VOC
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT 
(µm)

DFT 
(µm)

Ocel      RAL, ČSN, NCS 
  mat        0,42-0,44             15 min                   38 % 3,6 - 3,8 210 80

Podklad Odstíny Vzhled VOC
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT 
(µm)

DFT 
(µm)

ocel, lehké kovy 0100, 0110 mat 0,35 15 min. 43 % 3 - 3,2 220 100



POLYURETANOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE:

POUŽITÍ:

BARVA ZÁKLADNÍ PRŮMYSLOVÁ PLNÍCÍ ANTIKOROZNÍ MATNÁ

U6003

10 : 1 hm. dílů TELHARD PUR
Zpracovatelnost do 1,5 h / 20° C

• vynikající přilnavost na ocelové povrchy
• velmi dobře brousitelná po cca 10 h
• velmi rychlé zasychání
• nestéká ze svislých ploch

Barva je určena k základním antikorozním nátěrům, nebo ji lze použít jako tzv. „Plnič“, v případě vy-
sokých požadavků na fi nální vzhled nátěrového fi lmu. Vhodná pro prostředí se středním korozním na-
máháním, stupeň korozní agresivity C2 až C4 – dopravní, stavební a zemědělská technika, traktory, 
dopravníky, kombajny, užitková vozidla a přívěsy.

TELPUR P180

BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ:

25
kg

INTERIÉR
EXTERIÉR
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Použití
podklad

Barevné
odstíny Vzhled VOC

(kg/kg)
Zaschlý proti 

prachu (+20 °C)
Obsah netěkavých 

látek v obj.%
Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT 
(µm)

DFT 
(µm)

ocel RAL 7035 mat 0,33 15 min. 45 %
6,4 110 50

3,2 220 100
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POLYURETANOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY POLYURETANOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE: APLIKACE:

POUŽITÍ: POUŽITÍ:

BARVA JEDNOVRSTVÁ PRŮMYSLOVÁ POLYURETANOVÁ ANTIKOROZNÍ 
LESKLÁ/POLOLESKLÁ

BARVA JEDNOVRSTVÁ PRŮMYSLOVÁ POLYURETANOVÁ ANTIKOROZNÍ MATNÁ

U6003 U6003

10 : 1 hm. dílů TELPHARD PUR
zpracovatelnost do 5 h / 20 °C

10 : 1 hm. dílů TELHARD PUR
zpracovatelnost do 3 h / 20 °C.

• vynikající přilnavost na ocelové a pozinkované povrchy, včetně čerstvého pozinku 
• velmi rychlé zasychání, nestéká ze svislých ploch 
• nátěrová hmota 2v1 pro ekonomicky nenáročnou práci

• vynikající přilnavost na ocelové povrchy 
• dobrá chemická i mechanická odolnost 
• nestéká ze svislých ploch 
• nátěrová hmota 2v1 pro ekonomicky nenáročnou práci

Barva je určena k jednovrstvým antikorozním nátěrům ocelových a lehkých kovů, včetně čerstvě po-
zinkovaných povrchů. Je určena pro nátěry v exteriéru i interiéru, pro prostředí se středním a vyšším 
korozním namáháním, stupeň korozní agresivity C2 až C4 – ocelové konstrukce, přepravní a obytné 
kontejnery, stožáry, brány, vrata, opláštění budov, klempířské prvky, střešní konstrukce. 

Barva je určena k jednovrstvým antikorozním nátěrům ocelových povrchů s dlouhodobou životností. Je 
určena pro nátěry v exteriéru i interiéru, pro prostředí se středním a vyšším korozním namáháním C2 
až C4 – ocelové konstrukce, brány, vrata, opláštění budov, přepravní a sladovací kontejnery, technolo-
gická zařízení. 

TELPUR S210TELPUR S200

BALENÍ: BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH: ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ: POMĚR TUŽENÍ:

10 
kg

2 
kg

20 
kg

10 
kg

INTERIÉR 
EXTERIÉR

INTERIÉR 
EXTERIÉR

Podklad Odstíny Vzhled VOC 
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu 
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

ocel      RAL, NCS, ČSN mat        0,32 - 0,38 1 h 55 % 3 - 4 220 120

Použití
podklad

Barevné
odstíny Vzhled VOC

(kg/kg)
Zaschlý proti 

prachu (+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

ocel, pozink,
lehké kovy

RAL, NCS, ČSN lesk,
pololesk 0,34 - 0,40 30 min. 55 %

7,5 - 8,5 110 60

3,5 - 4,5 220 120



POLYURETANOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY
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APLIKACE:

POUŽITÍ:

BARVA JEDNOVRSTVÁ PRŮMYSLOVÁ POLYURETANOVÁ ANTIKOROZNÍ 
POLOMATNÁ

U6003

20 : 1 hm. dílů TELHARD PUR
zpracovatelnost do 3 h / 20 °C

• vynikající přilnavost na ocelové povrchy 
• velmi rychlé zasychání, nestéká ze svislých ploch 
• nátěrová hmota 2v1 pro ekonomicky nenáročnou práci

Barva je určena k jednovrstvým antikorozním nátěrům ocelových povrchů s dlouhodobou životností. Je 
určena pro nátěry v exteriéru i interiéru, pro prostředí se středním a vyšším korozním namáháním, stu-
peň korozní agresivity C2 až C4 – ocelové konstrukce, brány, vrata, opláštění budov, přepravní a obytné 
kontejnery, klempířské prvky, střešní konstrukce. 

TELPUR S210 E

BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ:

4 
kg

20 
kg

10 
kg

INTERIÉR 
EXTERIÉR

Použití
podklad

Barevné
odstíny Vzhled VOC

(kg/kg)
Zaschlý proti 

prachu (+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

ocel RAL, NCS, ČSN polomat        0,28 - 0,32 30 min. 52 %
6 - 7 120 60

3 - 3,5 230 120



58

POLYURETANOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY POLYURETANOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE:

POUŽITÍ:

BARVA JEDNOVRSTVÁ PRŮMYSLOVÁ ANTIKOROZNÍ POLOLESKLÁ

U6003

10:1 hm. dílů TELHARD PUR
zpracovatelnost do 3 h/20 °C

• vynikající přilnavost na ocelové povrchy
• vysoké antikorozní vlastnosti
• nestéká ze svislých ploch

Barva je určena k jednovrstvým antikorozním nátěrům na ocelové povrchy v exteriéru i interiéru s dlou-
hou životností. Lze použít i na zoxidovaný pozinkovaný podklad. Je určena pro prostředí se středním
a vyšším korozním zatížením, stupeň korozní agresivity C1 až C4 – potrubí, chemické závody, nátěry 
strojů, přepravní a skladovací kontejnery.

TELPUR S250

BALENÍ:

ŘEDIDLO:

POMĚR TUŽENÍ:

10
kg

20
kg

INTERIÉR
EXTERIÉR

Podklad Odstíny Vzhled VOC
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT 
(µm)

DFT 
(µm)

ocel      RAL, ČSN, NCS pololesk  0,28-0,32  40 min 52 % 5,5 - 6,2 150 80

APLIKACE:

POUŽITÍ:

BARVA JEDNOVRSTVÁ PRŮMYSLOVÁ POLYURETANOVÁ ANTIKOROZNÍ MATNÁ

U6003

20 : 1 hm. dílů TELHARD PUR
zpracovatelnost do 3 h / 20 °C

• atraktivní matný povrch s kovovými odlesky
• vynikající přilnavost na ocelové povrchy
• velmi rychlé zasychání, nestéká ze svislých ploch, obsahuje železitou slídu
• nátěrová hmota 2v1 pro ekonomicky nenáročnou práci

Barva je určena k jednovrstvým antikorozním nátěrům oceli, zejména pak pro vysoce efektní nátěry 
kovářských výrobků, pro venkovní i vnitřní prostředí - kování všech druhů, restaurátorské práce, mříže, 
brány, kované ploty, zábradlí, pouliční lampy, kovaný nábytek, plastiky z litiny, ocelové části.

TELPUR S210 BS

BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ:

4
kg

INTERIÉR
EXTERIÉR

Použití
podklad

Barevné
odstíny Vzhled VOC

(kg/kg)
Zaschlý proti 

prachu (+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT 
(µm)

DFT 
(µm)

ocel,
pozink

BALT mat 0,19 - 0,21 30 min. 50 %
3,3 160 80

2,5 240 120



POLYURETANOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE:

POUŽITÍ:

EMAIL VRCHNÍ PRŮMYSLOVÝ POLYURETANOVÝ LESKLÝ

U6003
TELSOL UNI

5,5:1 hm. dílů TELHARD PUR

• vynikající odolnost povětrnosti
• odolnost vůči vlhkosti a řadě chemikálií
• stálobarevnost
• excelentní rozliv a vysoký lesk

Email je určený pro zhotovení vrchních nátěrů s dlouhou životností v interiéru i exteriéru. V kombina-
ci s vhodným základním nátěrem je vhodný pro antikorozní ochranu oceli pro prostředí se středním
a vyšším korozním namáháním, stupeň korozní agresivity C2 až C5. Je určen pro aplikaci na ocelové 
konstrukce, kontejnery, brány, vrata, opláštění budov. 

TELPUR T300

BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ:

1
kg

8
kg

2,7
kg

16
kg

INTERIÉR
EXTERIÉR
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Podklad Odstíny Vzhled VOC
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT 
(µm)

DFT 
(µm)

ocel      RAL, NCS, ČSN lesk        0,32 - 0,38 1,5 h 56 % 3 - 4 220 120
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POLYURETANOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY POLYURETANOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE: APLIKACE:

POUŽITÍ: POUŽITÍ:

BARVA JEDNOVRSTVÁ VYSOKOSUŠINOVÁ POLYURETANOVÁ ANTIKOROZNÍ 
POLOMATNÁ

EMAIL VRCHNÍ PRŮMYSLOVÝ POLYURETANOVÝ MATNÝ

U6003 U6003

10 : 1 hm. dílů TELHARD PUR
zpracovatelnost do 4 h / 20 °C

100 : 7 hm. dílů TELHARD PUR HS

• velmi rychlé zasychání, nestéká ze svislých ploch, vysoká antikorozní odolnost 
• vyšší objemová sušina, vysoká vydatnost 
• vynikající UV odolnost, odolává vlhkosti a některým chemikáliím  
• schválena pro použití v potravinářském průmyslu

• vynikající odolnost povětrnosti 
• odolnost vůči vlhkosti a řadě chemikálií 
• stálobarevnost

Vysoce nanášivý nátěr je určený pro antikorozní ochranu oceli ve vysoce exponovaném korozním pro-
středí C3 až C5. Barvu lze použít jako email na vhodný antikorozní základ nebo jako jednovrstvou barvu 
na ocelový podklad. Chemické provozy, ocelové konstrukce, úpravny a čističky odpadních vod, mostní 
konstrukce. 

Email je určený pro zhotovení vrchních nátěrů s dlouhou životností v interiéru i exteriéru. V kombina-
ci s vhodným základním nátěrem je vhodný pro antikorozní ochranu oceli pro prostředí se středním 
a vyšším korozním namáháním, stupeň korozní agresivity C2 až C5. Je určen pro aplikaci na ocelové 
konstrukce, kontejnery, brány, vrata, opláštění budov.

TELPUR T330 HSTELPUR T300

BALENÍ: BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH: ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ: POMĚR TUŽENÍ:

1 
kg

10 
kg

10 
kg

5 
kg

20 
kg

INTERIÉR 
EXTERIÉR

INTERIÉR 
EXTERIÉR

Podklad Odstíny Vzhled VOC 
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu 
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

základní barva dle KL RAL, NCS, ČSN mat        0,32 - 0,38 3 h 53 % 7,5 - 8 105 60

MIO

Použití
podklad

Barevné
odstíny Vzhled VOC

(kg/kg)
Zaschlý proti 

prachu (+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

základní 
barva dle KL

RAL, NCS, ČSN polomat        0,22 - 0,26 1,5 h 64 %
7,5 - 8,5 95 60

4 - 5 190 120



POLYURETANOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE:

POUŽITÍ:

EMAIL VRCHNÍ PRŮMYSLOVÝ POLYURETANOVÝ LESKLÝ

U6003

10 : 1 hm. dílů TELHARD PUR
zpracovatelnost do 4 h / 20 °C

• vynikající odolnost povětrnosti 
• chemická odolnost 
• stálobarevnost

Email je určený pro zhotovení vrchních nátěrů s dlouhou životností a se zvýšenou chemickou odolností 
pro aplikace v interiéru i exteriéru. V kombinaci s vhodným základním nátěrem je určen pro prostředí 
se středním a vyšším korozním namáháním, stupeň korozní agresivity C2 až C4 - ocelové konstrukce, 
kontejnery, brány, ploty, vrata, zemědělské stroje, stavební stroje, čerpadla.

TELPUR T340

BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ:

10 
kg

INTERIÉR 
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Podklad Odstíny Vzhled VOC 
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu 
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

základní barva dle KL RAL, NCS, ČSN lesk        0,36 - 0,42 15 min. 48 % 10 - 11 85 40
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POLYURETANOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY POLYURETANOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE: APLIKACE:

POUŽITÍ: POUŽITÍ:

BARVA JEDNOVRSTVÁ ANTIKOROZNÍ VYSOKOSUŠINOVÁ POLYURETANOVÁ 
POLOLESKLÁ

BARVA JEDNOVRSTVÁ ANTIKOROZNÍ VYSOKOSUŠINOVÁ POLYURETANOVÁ 
LESKLÁ

U6003
TELSOL UNI

U6003
TELSOL UNI

100:12 hm.dílů TELHARD PUR HS 100:10 hm. dílů TELHARD PUR HS

• velmi rychlé zasychání 
• vysoká antikorozní ochrana 
• vynikající odolnost vůči povětrnostním vlivům 
• stálobarevná, UV stabilní

• velmi rychlé zasychání 
• vysoká antikorozní ochrana 
• vynikající odolnost vůči povětrnostním vlivům a chemikáliím 
• stálobarevná, UV stabilní

Barva je určena pro průmyslové zóny s vysokým znečištěním atmosféry, chemické závody, budovy 
s vysokou kondenzací, plechové a ocelové konstrukce.

Pro průmyslové zóny s vysokým znečištěním atmosféry, chemické závody, budovy s vysokou kondenza-
cí, plechové a ocelové konstrukce.

TELPUR T340 HSTELPUR T340 HS

BALENÍ: BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH: ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ: POMĚR TUŽENÍ:

20 
kg

10 
kg

20 
kg

INTERIÉR 
EXTERIÉR

INTERIÉR 
EXTERIÉR

Podklad Odstíny Vzhled VOC 
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu 
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

základní barva dle KL RAL, NCS, ČSN lesk 0,22 - 0,26 2,5 h 64 % 4,8 150 100

Podklad Odstíny Vzhled VOC 
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu 
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

základní barva dle KL RAL, NCS, ČSN pololesk 0,22 - 0,26 2,5 h 64 % 4,8 150 100



POLYURETANOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE:

POUŽITÍ:

EMAIL VRCHNÍ PRŮMYSLOVÝ AKRYL POLYURETANOVÝ VYSOCE LESKLÝ

U6003
TELSOL UNI

100:20 hm. dílů TELHARD PUR

• vysoký lesk 
• excelentní rozliv a vzhled 
• vynikající odolnost mechanickým a povětrnostním vlivům 
• stálobarevný, UV stabilní

Email je určen pro povrchovou úpravu výrobků s požadavkem na excelentní lesklý vzhled. Dopravní, 
stavební a zemědělské stroje, traktory, kombajny, užitková vozidla, dekorativní předměty atd.

TELPUR T390

BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ:

1 
kg

3,2 
kg

INTERIÉR 
EXTERIÉR
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Podklad Odstíny Vzhled VOC 
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu 
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

základní barva dle KL RAL, NCS, ČSN vysoký 
lesk 0,46 - 0,50 20 min. 40 % 10 100 40
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POLYURETANOVÉ DVOUSLOŽKOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE:

POUŽITÍ:

LAK TRANSPARENTNÍ POLYURETANOVÝ LESKLÝ/MATNÝ

U6003

lesk 100 : 22 hm dílů, mat 100 : 18 hm dílů : TELHARD PUR
zpracovatelnost do 2 h / 20 °C

• vynikající přilnavost k různým podlahovým systémům
• vynikající přilnavost k ocelovým a pozinkovaným povrchům
• vysoká tvrdost nátěru
• vysoká mechanická a chemická odolnost
• výrobek splňuje podmínky protiskluznosti za sucha

Transparentní lak s aktivním UV fi ltrem je určený ke zhotovení fi nálních nátěrů epoxidových litých pod-
lah v interiéru (zejména k ukotvení barevných chipsů či jiných dekorativních prvků se zvýšenou che-
mickou a mechanickou zátěží), k ochraně zámkových dlažeb a kamenných koberců v exteriéru. Lze ho 
aplikovat na ocelové i pozinkované povrchy.

TELPUR C100

BALENÍ LESK: BALENÍ MAT:

ŘEDIDLO BALTECH:

POMĚR TUŽENÍ:

0,9
kg

2,2
kg

1,1
kg

2,7
kg

INTERIÉR
EXTERIÉR

Podklad Odstíny Vzhled VOC
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT 
(µm)

DFT 
(µm)

ocel, pozink transparentní lesk, mat 0,50 - 0,52 2 h 45 % 9 - 10 110 50

STOP
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STÁHNĚTE SI
TECHNICKÉ LISTY



ALKYD-SILIKONOVÉ
NÁTĚROVÉ HMOTY

TELSIL S500 ........................................................................................ 67



ALKYD-SILIKONOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY

APLIKACE:

POUŽITÍ:

BARVA TEPELNĚ ODOLNÁ ANTIKOROZNÍ VYPALOVACÍ NA KOV MATNÁ

S6001 P
S6005

• dlouhodobá tepelná odolnost do 500 °C 
• antikorozní účinnost 
• odolnost kouřovým plynům a olejům 
• obsahuje silikonem modifikované pojivo

Silikonová barva je určena k základním i vrchním antikorozním, tepelně odolným nátěrům předmětů 
trvale vystaveným teplotám do 500 °C. Je vhodná k aplikaci na výrobky z oceli nebo litiny - dvířka pecí, 
výfuky, kotle, krbové vložky, kouřovody.

TELSIL S500

BALENÍ:

ŘEDIDLO BALTECH:

8 
kg

INTERIÉR 
EXTERIÉR
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Podklad Odstíny Vzhled VOC 
(kg/kg)

Zaschlý proti 
prachu 
(+20 °C)

Obsah 
netěkavých 

látek v obj.%

Vydatnost 
v m2/1 kg *

WFT  
(µm)

DFT  
(µm)

ocel, litina 0199, 0911 mat 0,45 - 0,50 45 min. 45 % 7,5 100 40



PASTY DO PRŮMYSLOVÝCH
NÁTĚROVÝCH HMOT

TELCOLOR P2013 ........................................................................... 69



PASTY DO PRŮMYSLOVÝCH NÁTĚROVÝCH HMOT

POUŽITÍ:

UNIVERZÁLNÍ PASTA PRO PRŮMYSLOVÉ TÓNOVÁNÍ NÁTĚROVÝCH HMOT

Univerzální tónovací koncentrát, který je prakticky kompatibilní s většinou nátěrových hmot na různých 
bázích (syntetické na vzduchu schnoucí NH, vypalovací NH, polyuretanové NH, epoxidové NH). Doporu-
čeno používat výhradně v tónovacím systému HOSTEMIX.

TELCOLOR P2013

BALENÍ:

3-16 
kg

INTERIÉR 
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TUŽIDLA DO PRŮMYSLOVÝCH
NÁTĚROVÝCH HMOT

TELHARD POX ................................................................................

TELHARD POX F ...........................................................................

TELHARD POX RAPID ...............................................................
TELHARD POX RAPID 2 ...........................................................
TELHARD PUR ................................................................................
TELHARD PUR HS ........................................................................

72

72

73

74

74

76
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TUŽIDLA DO PRŮMYSLOVÝCH NÁTĚROVÝCH HMOT TUŽIDLA DO PRŮMYSLOVÝCH NÁTĚROVÝCH HMOT

TUŽIDLO DO EPOXIDOVÝCH NÁTĚROVÝCH HMOT TELPOXTUŽIDLO DO EPOXIDOVÝCH NÁTĚROVÝCH HMOT TELPOX

Tužidlo je určeno výhradně k vytvrzování epoxidových nátěrových hmot TELPOX tam, kde je výhradně 
uvedeno (TELPOX F, TELPOX PM150). Přídavek tužidla TELHARD POX F je uveden v příslušných před-
mětových normách výrobku, včetně doby zpracovatelnosti směsi.

Tužidlo je určeno výhradně k vytvrzování epoxidových nátěrových hmot TELPOX. Přídavek tužidla 
TELHARD POX je pro jednotlivé typy nátěrových hmot různý a je uveden v příslušných předmětových 
normách výrobku, včetně doby zpracovatelnosti směsi.

TELHARD POX FTELHARD POX

BALENÍ: BALENÍ:

0,85
kg

3
kg

2,5
kg

2
kg

3,25
kg

4,25
kg



TUŽIDLA DO PRŮMYSLOVÝCH NÁTĚROVÝCH HMOT

TUŽIDLO DO EPOXIDOVÝCH NÁTĚROVÝCH HMOT TELPOX

Tužidlo je určeno výhradně k rychlému vytvrzování epoxidových nátěrových hmot TELPOX (TELPOX 
P100, TELPOX P100 S, TELPOX P170, TELPOX S200, TELPOX T300). Výrobek je plně funkční i při teplotě 
0 °C a je odolný vůči vlhkosti při vytvrzování. Tvrdidlo má výborné antikorozní vlastnosti a přispívá k 
dobrým adhezním vlastnostem na problematické povrchy. V některých případech (zejména u světlých 
odstínů) však může díky své barvě způsobit odchylku od standardních odstínů.

TELHARD POX RAPID

BALENÍ:

0,75
kg

1,9
kg
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TUŽIDLA DO PRŮMYSLOVÝCH NÁTĚROVÝCH HMOT TUŽIDLA DO PRŮMYSLOVÝCH NÁTĚROVÝCH HMOT

TUŽIDLO DO POLYURETANOVÝCH NÁTĚROVÝCH HMOT TELPURTUŽIDLO DO EPOXIDOVÝCH NÁTĚROVÝCH HMOT TELPOX

TELHARD PURTELHARD POX RAPID 2

Tužidlo je určeno výhradně k vytvrzování polyuretanových nátěrových hmot TELPUR. Přídavek tužidla 
TELHARD PUR je pro jednotlivé typy nátěrových hmot různý a je uveden v příslušných předmětových 
normách výrobku, včetně doby zpracovatelnosti směsi.

Tužidlo je určeno výhradně k vytvrzování epoxidových nátěrových hmot TELPOX tam, kde je toto tužidlo 
výhradně uvedeno (TELPOX P170, TELPOX P100, TELPOX P100 S). Přídavek tužidla TELHARD POX RA-
PID 2 je pro jednotlivé typy nátěrových hmot různý a je uveden v příslušných předmětových normách 
výrobku, včetně doby zpracovatelnosti směsi.

BALENÍ: BALENÍ:

3,75
kg

0,2
kg

1
kg

0,5
kg

1,5
kg

4
kg
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TUŽIDLA DO PRŮMYSLOVÝCH NÁTĚROVÝCH HMOT

TUŽIDLO DO POLYURETANOVÝCH NÁTĚROVÝCH HMOT TELPUR

TELHARD PUR HS

Tužidlo je určeno výhradně k vytvrzování polyuretanových nátěrových hmot TELPUR, zejména vysoko-
sušinových. Přídavek tužidla TELHARD PUR HS je pro jednotlivé typy nátěrových hmot různý a je uveden 
v příslušných předmětových normách výrobku, včetně doby zpracovatelnosti směsi.

0,7 
kg

1,2 
kg

1 
kg

BALENÍ:
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OSTATNÍ PŘÍPRAVKY

BALTECH S6001 P .......................................................

BALTECH S6005 ..........................................................

BALTECH S6006 ..........................................................

BALTECH S6300 ..........................................................

BALTECH U6003 ...........................................................
TELSOL UNI ......................................................................
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ŘEDIDLA DO PRŮMYSLOVÝCH 
NÁTĚROVÝCH HMOT

POMOCNÉ
PŘÍPRAVKY
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OSTATNÍ PŘÍPRAVKY

ŘEDIDLA DO PRŮMYSLOVÝCH 
NÁTĚROVÝCH HMOT
BALTECH S6001 P
Ředění syntetických nátěrových hmot na vzduchu schnoucích TELKYD, nanášených 
stříkáním.

BALTECH S6005
Ředění syntetických nátěrových hmot na vzduchu schnoucích TELKYD, určených 
k nanášení stříkáním, štětcem nebo máčením.

BALTECH S6006
Ředění syntetických nátěrových hmot na vzduchu schnoucích TELKYD, určených 
k nanášení štětcem, válečkem nebo máčením.

BALTECH S6300
Ředění dvousložkových epoxidových nátěrových hmot TELPOX.

BALTECH U6003
Ředění dvousložkových polyuretanových nátěrových hmot TELPUR.

TELSOL UNI
Ředění syntetických na vzduchu schnoucích a dvousložkových polyuretanových 
nátěrových hmot (TELKYD a TELPUR), pro pomalejší zasychání nátěrové hmoty.

4,0 l 9,0 l

4,0 l 9,0 l

4,0 l 9,0 l

4,0 l 9,0 l

4,0 l 9,0 l

4,0 l 9,0 l



OSTATNÍ PŘÍPRAVKY

POMOCNÉ 
PŘÍPRAVKY
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P8205 SIKATIV PRO OLEJOVÉ A SYNTETICKÉ NÁTĚROVÉ HMOTY
Přípravek urychlující zasychání a prosychání alkydových nátěrových 
hmot v celé vrstvě nátěrového filmu.

P8206 SIKATIV PRO OLEJOVÉ A SYNTETICKÉ NÁTĚROVÉ HMOTY
Urychluje zasychání syntetických a olejových nátěrových hmot na vzduchu  
schnoucích.

P8207 KATALYZÁTOR PRO VRCHNÍ PRŮMYSLOVÝ EMAIL 
POLYURETANOVÝ DVOUSLOŽKOVÝ LESKLÝ TELPUR T300
Urychluje reakci směsi TELPUR T300 s tvrdidlem TELHARD PUR.

P8208 UV STABILIZÁTOR PRO ROZPOUŠTĚDLOVÉ NÁTĚROVÉ HMOTY
Zvyšuje UV odolnost rozpouštědlových nátěrových hmot.

P8304 PŘÍPRAVEK NA SNÍŽENÍ MĚRNÉHO ODPORU
Zvyšuje vodivost nátěrových hmot nanášených elektrostaticky.

P8400 PŘÍPRAVEK PRO ZVÝŠENÍ VISKOZITY
Pro alkydové, epoxydové i polyuretanové nátěrové hmoty. 
Snižuje stékavost NH při aplikaci.

P8701 MATOVACÍ PASTA
Zvyšuje stupeň matu u syntetických na vzduchu schnoucích a některých 
dvousložkových polyuretanových nátěrových hmot.

P8702 SEPARAČNÍ PROSTŘEDEK
Omezuje přilnavost  nátěrových hmot k podkladu.

 kg1

 kg1

 kg1

 1 l

 kg1

 kg1

 0,3 l

 kg3,5
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KATEGORIE KOROZNÍ AGRESIVITY C1/C2

Pojivo Doporučený NS
Předúprava 

povrchu
Tloušťka  
NS; TDFT Aplikace Životnost  

systému

Alkyd
TELKYD S 200,
TELKYD S 200 E
1 x 80 µm

St 2 / Sa 2 1/2 80 µm

štětec, váleček, 
pneu. stříkání, VT 
stříkání airless, 

airmix

L, nízká

Alkyd

TELKYD S 200,
TELKYD S 200 E
2 x 50 µm  
(1 x 100 μm)

St 2 / Sa 21/2 100 µm

štětec, váleček, 
pneu. stříkání, VT 
stříkání airless, 

airmix

M, střední

Alkyd

TELKYD P 100
1 x 40 µm
TELKYD T 300
1 x 40 µm

St 2 / Sa 21/2 80 µm
štětec, váleček, 
pneu. stříkání

L, nízká

Alkyd

TELKYD P 110
1 x 60 µm
TELKYD T 300
1 x 40 µm

St 2 / Sa 21/2 100 µm
štětec, váleček, 

pneu. Stříkání, VT 
stříkání airmix

M, střední

Alkyd

TELKYD P 110
1 x 80 µm
TELKYD S 200 E
1 x 80 µm

St 2 / Sa 21/2 160 µm
štětec, váleček, 
pneu. stříkání

H, vysoká

Epoxid*
TELPOX P 100
2 x 60 µm

St 2 / Sa 21/2 120 µm
štětec, VT stříkání 

airless, airmix
M, střední

Pojivo Doporučený NS
Předúprava 

povrchu
Tloušťka  
NS; TDFT

Aplikace Životnost 
systému

Alkyd
(polyvinyl)

TELKYD S 200, TELKYD 
S 200 E,
TELKYD S 200 TM
(TELKYD S 220)
1 x 100 µm, (2 x 50μm)

Sa 21/2 100 µm
VT stříkání 

airless, 
airmix

L, nízká

Alkyd
(polyvinyl)

TELKYD S 200, TELKYDS 
200 TM, TELKYD S 200 E 
(TELKYD S 220)
2 x 80 µm

Sa 21/2 160 µm
VT stříkání 

airless, 
airmix

M, střední

Alkyd

TELKYD P 110
1 x 80 µm
TELKYD S 200 E
(TELKYD T 300)
1 x 80 µm (2x 40 μm)

Sa 21/2 160 µm

štětec, VT 
stříkání airless, 
airmix, pneu. 

stříkání

M, střední

Alkyd, 
polyuretan

TELKYD P 160
1 x 60 µm
TELPUR T 390
1 x 60 µm 

Sa 21/2 120 µm

VT stříkání 
airless, airmix,  
pneumatické 

stříkání

M, střední

Alkyd, 
polyuretan

TELKYD P 110
1 x 80 µm
TELPUR S 210 E
1 x 80 µm

Sa 21/2 160 µm
VT stříkání 

airless, 
airmix

M, střední

Polyuretan 
TELPUR S 210
1 x 120 µm

Sa 21/2 120 µm
VT stříkání 

airless, airmix
M, střední

Polyuretan 
TELPUR S 210 E
2 x 90 µm

Sa 21/2 180 µm
VT stříkání 

airless, airmix
H, vysoká

Polyuretan
TELPUR T 340 HS
1 x 120 µm

Sa 21/2 120 µm
VT stříkání 

airless, airmix
M, střední

Polyuretan 

TELPUR P 150
1 x 100 µm
TELPUR T 300
2 x 40 µm

Sa 21/2 180 µm
VT stříkání 

airless, 
airmix

H, vysoká

NÁTĚROVÉ SYSTÉMY  
PRO POVRCHOVOU ÚPRAVU 
PODKLADŮ Z NÍZKOLEGOVANÉ 
UHLÍKOVÉ OCELI

KATEGORIE KOROZNÍ AGRESIVITY C3

POSTUP VÝBĚRU VHODNÉHO NÁTĚROVÉHO SYSTÉMU
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Polyuretan

TELPUR P 150
1 x 60 µm
TELPUR T 390
1 x 60 µm

Sa 21/2 120 µm

pneumatické 
stříkání, airmix, 

pneumatické 
stříkání

M, střední

Polyuretan

TELPUR P 180
1 x 120 µm
TELPUR T 300
1 x 60 µm

Sa 21/2 180 µm
VT stříkání 

airless, 
airmix

H, vysoká

Akrylát, 
polyuretan

TELCRYL P 100 
1 x 60 μm
TELPUR T 300
1 x 60 µm

Sa 21/2 120 µm
VT stříkání 

airless, 
airmix

M, střední

Akrylát 
TELCRYL P100
2 x 80 µm

Sa 21/2 160 µm
VT stříkání 

airless, airmix
M, střední

Polyuretan
TELPUR T 330 HS
1 x 120 μm

Sa 21/2 120 µm
VT stříkání 

airless, airmix
M, střední

Epoxid, Alkyd

TELPOX PVB 100  
1 x 20um
TELKYD S 200  
1 x 120um

Sa 21/2 140 µm
VT stříkání 

airless,
airmix

M, střední

Epoxid, 
polyuretan

TELPOX P 100
1 x 80 µm
TELPUR T 340 
1 x 40 µm

Sa 21/2 120 µm
VT stříkání 

airless,
airmix

M, střední

Epoxid, 
polyuretan

TELPOX P 170
1 x 100 µm
TELPUR S 210 
1 x 80 µm

Sa 21/2 180 µm
VT stříkání 

airless, 
airmix

H, vysoká

Epoxid, 
polyuretan

TELPOX P 100 S
1 x 100 µm
TELPUR T 340 HS 
1 x 80 µm

Sa 21/2 180 µm
VT stříkání 

airless
H, vysoká

Epoxid*
TELPOX P 100
2 x 60 µm

Sa 21/2 120 µm
VT stříkání 

airless, airmix
M, střední

Epoxid*
TELPOX S 200
1 x 120 µm

Sa 21/2 120 µm
VT stříkání 

airless, airmix
M, střední

Pojivo Doporučený NS
Předúprava 

povrchu
Tloušťka  
NS; TDFT

Aplikace Životnost 
systému

KATEGORIE KOROZNÍ AGRESIVITY C3 KATEGORIE KOROZNÍ AGRESIVITY C4

Pojivo Doporučený NS
Předúprava 

povrchu
Tloušťka  
NS; TDFT

Aplikace Životnost 
systému

Epoxid, 
polyuretan 
(epoxid*)

TELPOX P 100
1 x 80 µm
TELPUR T 300, 
TELPUR T 340
( TELPOX T 300 )

Sa 21/2 120 µm
Pneu. stříkání, 

VT stříkání 
airless airmix

L, nízká

Epoxid, 
polyuretan

TELPOX P 100 S
1 x 100 µm
TELPUR T 300,
TELPUR S 210

Sa 21/2 180 µm
VT stříkání 

airless, airmix
M, střední

Epoxid, 
polyuretan

TELPOX P 170
1 x 100 µm
TELPUR T 340 HS

Sa 21/2 160 µm
VT stříkání 

airless, airmix
M, střední

Epoxid, 
polyuretan

TELPOX P 170
2 x 80 µm
TELPUR T 330 HS, 
TELPUR S 210
1 x 80 µm

Sa 21/2 240 µm
VT stříkání 

airless, airmix
H, vysoká

Epoxid, 
polyuretan

TELPOX PM 150
1 x 100 µm
TELPUR T330 HS, 
TELPUR S 210

Sa 21/2 180 µm
VT stříkání 

airless, airmix
M, střední

Epoxid, 
polyuretan

TELPOX P170
1 x 80 µm
TELPOX PM 150
1 x 80 µm
TELPUR T 330 HS, 
TELPUR S 210

Sa 21/2 240 µm
VT stříkání 

airless, airmix
H, vysoká

Epoxid*
TELPOX S 200
2 x 90µm

Sa 21/2 180 µm
VT stříkání 

airless, airmix
M, střední
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KATEGORIE KOROZNÍ AGRESIVITY C5

Pojivo Doporučený NS
Předúprava 

povrchu
Tloušťka  
NS; TDFT

Aplikace Životnost 
systému

Epoxid, 
polyuretan

TELPOX P170
1 x 160 µm
TELPUR T330 HS
1 x 80 µm

Sa 21/2 240 µm
VT stříkání 

airless, 
airmix

M, střední

Epoxid, 
polyuretan

TELPOX P170
1 x 100 µm
TELPOX PM150
1 x 120 μm
TELPUR T330 HS
1 x 80 µm

Sa 21/2 300 µm
VT stříkání 

airless, 
airmix

H, vysoká

* Vlivem povětrnosti mají epoxidové NH na povětrnosti sklon ke křídování a ke ztrátě lesku. Použití: 
např. konstrukce opláštěných hal, kovové nádrže, jímky na oleje a pohonné hmoty, potrubí a stroje 
v interiéru.

Pojivo Doporučený NS
Předúprava 

povrchu
Tloušťka  
NS; TDFT

Aplikace Životnost 
systému

Polyuretan
TELPUR S210
1 x 80 µm

sweeping 80 µm
VT stříkání 

airless, airmix
M, střední

prostředí C3

Epoxid, 
polyuretan 

TELPOX P100
1 x 60 µm
TELPUR T 300 

sweeping 120 µm
VT stříkání 

airless, airmix
H, vysoká

prostředí C3

Polyuretan
TELPUR S210
1 x 120 µm

sweeping 120 µm
VT stříkání 

airless, airmix
H, vysoká

prostředí C3

Epoxid, 
polyuretan 

TELPOX P100
1 x 100 µm
TELPUR T330 HS

sweeping 160 µm
VT stříkání 

airless, airmix
H, vysoká

prostředí C4

Epoxid, 
polyuretan

TELPOX PVB100
1 x 20 µm
TELPUR S 210/ S 
210 E
2 x 90 µm

sweeping 200 µm
VT stříkání 

airless, airmix
H, vysoká

prostředí C4

NÁTĚROVÉ SYSTÉMY PRO 
POVRCHOVOU ÚPRAVU OCELI 
ŽÁROVĚ ZINKOVANÉ PONOREM

Pojivo Doporučený NS
Tloušťka  
NS; TDFT

Alkyd
TELKYD F210 – 1 x penetrace
TELKYD F210 – 2 až 3 x nátěr

80 - 120 µm

Epoxid*
TELPOX S200 – 1 x penetrace
TELPOX S200 – 2 až 3 x nátěr

150 µm

Epoxid*
TELPOX F200 – 1 x penetrace
TELPOX F200 – 1 až 2 x nátěr

200 µm – 3 mm  
( v závislosti na požadovaných 

vlastnostech)

Epoxid, 
polyuretan 

TELPOX F200 – 1 x penetrace
TELPOX F200 – 1 až 2 x nátěr
TELPUR C100 – 1 až 2 x nátěr

> 200 µm

* Vlivem povětrnosti mají epoxidové NH na povětrnosti sklon ke křídování a ke ztrátě lesku. Použití: např. 
konstrukce opláštěných hal, kovové nádrže, jímky na oleje a pohonné hmoty, potrubí a stroje v interiéru.

NÁTĚROVÉ SYSTÉMY PRO 
POVRCHOVOU ÚPRAVU 
BETONOVÝCH PODKLADŮ

POSTUP VÝBĚRU VHODNÉHO NÁTĚROVÉHO SYSTÉMU
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VOLBA NÁTĚROVÉHO SYSTÉMU
Z HLEDISKA TEPLOTY

TEPLOTA V °C

Vhodný pro trvalý provoz za sucha.

-50 -0 50 100-40 10 60 110-30 20 70 120-20 30 80 140 400-10 40 90 200 600

Vhodný pouze pro dočasný krátkodobý provoz.

Vhodnost závisí na typu pigmentu a pojiva.

ALKYDOVÝ

ŽIVIČNÝ

AKRYLÁTOVÝ

EPOXIDOVÝ

POLYURETANOVÝ

SILIKÁTOVÝ

SILIKONOVÝ
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